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NOVINKY VE FIRME GESIPA®

PREHLED NASICH NOVINEK NA JEDNOM MISTE!

Novd série Bird Pro se
systémem CAS

GESIPA® v sérii Bird Pro vsazi na akumu-
ldtorovy systém CAS kompatibilni pro viech-
ny vyrobce. Vice nez 200 elektrickych pfistro-
jb —ale jen jeden akumulatorovy systém!

$.72/5.214 |caAst

NEW

iBird" Pro C
Nejnovéjsi ¢len série Bird Pro s monitorovanim -
procesu nytovani bezkabelové a flexibilné

zajisti vase procesy!

Pfipojeno k novému
rozhrani GESIPA® 4.0!

Karta prirazeni
hubic

Nova karta usnadruje
volbu vhodné hubice
pro pfislusné naradi.

\
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PRUVODCE KATALOGEM
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}. L D =@ diku nytu D =@ diku
x4 L = Délka dfiku nytu 5 L =Délka dfiku
D K:!:::B d, =@ hlavy v d, = @hlavy
‘_Vd_ d, =@trnunytu G = vnitfni zavit
k

.. B8 =

Sila ve stfihu Sila v tahu Sila nyt. materialu @ otvoru = dh

\

4 GESIPA’
V' 4



SYMBOLY PRO AKUMULATORY A NABIJECKU NEW

SERIE BIRD

SERIE BIRD PRO

14v\ Rychlovyménny 14V /1av 18v \ Akumulator CAS
M) akumulator 14,4 V/ ;)\ [0 M) 15V Li-lon /2,0 Ah

2,0 Ah Li-lon

1Y) Nabijecka 14,4V Li-lon

@ @

Naradi se dodava Naradi se dodava v
v L-BOXX plastovém kufru

Predmétem dodavky

2 akumulatory 18V \ Nabije¢ka 18V Li-lon

Naradi se dodava
v kartonu

m @

18V 18V
(L EAN(LLLY

Predmétem dodavky
2 akumulatory

CiSLA ARTIKLU

Cisla nasich artikld jsou oznacena
jiz jen jako No.

No.145 0810 NEW

LEGENDA BAREVNEHO OZNACENI JEDNOT-
LIVYCH MATERIALU TRHACICH NYTU

hlinik
I ocel
_ nerez ocel A2
P nerezocel A4

méd'
I plast
I o'ast Monel®

(slitina niklu a médi)

INFORMACE O
CISLECH STRAN

Tato znacka odkazuje na
¢isla stran v katalogu.

S 20,

\/

ZNACKA CE/ZNACKA SHODY

V €ervnu 2013 vstoupilo v platnost nafizeni EU ¢. 305/2011 o

stavebnich vyrobcich. Schvélené vyro

oznaceny znackou CE. Pfislusné schvalovaci dokumenty
naleznete a mizete si stahnout na internetové strance

www.gesipa.com

V souladu s atestem ETA ETA-13/0255 c €

DISPONIBILNOST

Tento produkt se vyrabi podle dané zakazky.

bky jsou v naSem katalogu Podrobné informace o individuaIni dostupnosti

ziskate od naseho zdkaznického servisu.

\/

QR-CODES /VIDEA
naskenovanim kédu QR
ziskate pfistup k dalSim
informacim nebo videlm
predstavujicim

Informace
o produktech Play App Store

o Nemate ctecku
Lo m il QR kédi? Paksi j

i jednoduse zdarma ) Ladenim
nainstalujte z Google

JETZT BEI
” Google Play

\/

Dalsi rozméry a barvy obdrzite na vyzadani.

Vyhrazujeme si zmény pro cely katalog.
Za omyly a tiskové chyby nerucime.

znéni, které muazete shlédnout pod
nasledujicim odkazem:

www.gesipa.de/service/herstellergarantie/

Plati zaru¢ni podminky v aktualné platném

\/
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ZaloZena v roce 1955. Diky vysoké kvalité, spolehlivosti upeviovacich nastroji GESIPA® a
inovativnimu, vysoce kvalitnimu nytovacimu nafadi se spole¢nost GESIPA® stala cennym a
uznavanym partnerem v obchodni a primyslové oblasti. Do roku 2008 v rodinném vlastnictvi,

nyni je GESIPA® soucasti mezinarodni skupiny SFS

\

PROSTREDNICTVIM POBOCEK A ZASTUPCU NA
VSECH KONTINENTECH JSME VAM VZDY
NABLIZKU.

8 GESIPA
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GESIPA BLINDNIETTECHNIK GMBH

Technologie nytovani GESIPA®

Distribution and Retail se zamétuje na pét segmentd
(R-DR) odbératel(. V popfredi stoji pfimé

spojeni se zakaznikem a jeho

EqUiPme“(* M;;‘Uf“""'e" pozadavky, s cilem koncipovani
R-E

hospodarnych feseni spojovacich
technologii optimalizovanych pro
Industrial Applications prislusné aplikace.

GESIPA BUSINESS UNITS (R-IA)

\/

Hospodarna reSeni spojovaci
technologie s optimalizaci pro

prislusné aplikace solid Riveting
(R-SR)
Vsechny vyrobni zavody BYT CO NEJBLIZE ZAKAZNIKUM a VYSOKA

GESIPA® maji certifikova-
ny systém fizeni kvality v
souladu IATF 16949.

FLEXIBILITA jsou ve spole¢nosti GESIPA®
cile, které stoji na prednim misté. Ochota
inovovat a kreativita véech zaméstnancu
pfispiva k dlouhodobé spokojenosti zakaz-

' “ nik{ a spolupraci zalozené na partnerstvi.

\/

mnoho servisnich sluzeb vaciho naradi klademe velky
z jednoho zdroje pro ddiraz na ergonomii a hos-

y nekomplikovany proces. podarnou potfebu energie.

SERVIS GESIPA® Vyuzijte \ UDRZITELNOST JE PRO NAS
vyhody servisu GESIPA® — ‘ DULEZITA! U naseho nyto-

MADE IN GERMANY U GESIPA® JSTE V NEJLEPSICH RUKOU!

Naradi a spojovaci prvky Made in Zaméstnanci s vysokou kvalifikaci, dokonala vyrobni
Germany. V nasich tfech néme- zafizeni a organizace kontroly kvality monitorujici
ckych pobockach vyrabime slepé GERMANY vyrobu jsou garantem pInéni i téch nejnaro¢néjsich

nyty a nytovaci naradi nejvyssi

pozadavk( zakaznika.
kvality pro mezinarodni potieby.

GESIPA 9
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GESIPA’- SERVIS*

GESIPA’ - Velké mnozstvi
servisnich sluzeb z jedné ruky

CELOSVETOVY SERVIS

Pres 700 zaméstnancll v Sesti vyrobnich provozech v
rdznych zemich svéta, z toho ve tfech v Némecku, vyrabi
denné s velkym nasazenim a osobni angaZovanosti
kvalitni a inovativni produkty. Prodej v zahrani¢i zabez-
pecuje dvanact dcefinych spole¢nosti a vice nez Ctyficet
zahranic¢nich zastoupeni.

PRVNIi OPATRENI VZORKU (PPAP, VDA 2)

Prvnim opatfenim vzorku se dokaze, zda byly pred za¢atkem
série splnény pozadavky zakaznika dohodnuté ve specifikaci,
jakoz i jiné pozadavky (napf. zékony, normy) vzhledem na
produkt a proces. To samé plati i pro ro¢ni rekvalifikaci.

NOVE SERVISNI ABCKY
OPRAVNY GESIPA® O?RAW,\RSK,Y S,ERVIS ;
Nytovacim nafadim znacky

Dalgi infor- GESIPA® sazite na nejvyssi kvalitu.

mace k nasim  [u] Pokud by pfesto bylo nutné provést

optimalizo- opravu, pomiize vam rychle

vanym S ] .
L a spolehlivé nas odborny personal.

servisnim

opravnam Vyhody opravaiského servisu

naleznete zde: GESIPA®

GESIPA
V4

AKTUALIZACE FIRMWARU

Na pozadani jsou dostupné aktualizace firmwaru, které napomahaji
udrzovat stav firmwaru vaseho nytovaciho néafadi vzdy na aktualni
urovni, aby se pracovalo stale spolehlivé, bezpecné a vykonné.

06 TOVARENSKA KALIBRACE

P¥i tovarenské kalibraci se monitorované nytovaci
néradi kalibruje podle platnych zkusebnich norem.
Opétovné zavedeni pfitom pouzité normaly je zajisténo
pravidelnou kontrolou zkusebnich zafizeni.

Radi provedeme kalibraci i pfimo u vas.

10 GESIPA
y 4



*Tyto servisni nabidky jsou specifické podle zemé a opiraji se o nabidky podniku z Walldorfu/Némecko.

SMLOUVY O UDRZBE A POSKYTOVANI SLUZEB
Aby byly zaruceny procesy a priibéhy vyroby bez
poruch, je nezbytné pravidelné provadét udrzbu a
servis. Je to zékladem vysoké disponibilnosti vasich
vyrobnich zatizeni: minimalizuji se vypadky, ¢imz se
Setfi i ndklady. Navic se zvysuje bezpecnost vaseho
provozu a chrani vas personal.

ODBORNE PREDNASKY

At v nasem prezentacnim stredisku, ve vasi firmé
nebo na zasedanich: pii volbé mista a ¢asu
konéni akce jsme flexibilni! Samoziejmé, ze jsou
mozné i pfednéasky pro konkrétni cilovou skupinu.

SKOLENI

Zaméstnance nasich zakaznikd Skolime ve vlastnich skolicich
strediscich nebo v pfipadé potieby piimo na misté. Inova-
tivni nabidka kurzd zahrnuje $koleni na pfistroje, GAV-$koleni,
zakladni skoleni a navazujici Skoleni.

ONLINE SERVIS GESIPA®

Dalsi informace
naleznete zde:

UVEDENI DO PROVOZU

Po vyrobeni stroje zastava funkci péce o zakazniky nas
vykonny servisni tym. Servisni tym uvadi stroje do
provozu a zajistuje i servis stroju.

ONLINE SERVIS GESIPA® je velmi dobfe propojen

s obchodniky prostrednictvim platformy Oxomi. Nasim zakaz-
niklim poskytujeme nejnové;jsi marketingové materialy, jako jsou
brozury, provozni ndvody, produktova videa atd. online a offline
prostfednictvim nasich webovych strdnek nebo prostfednictvim
obchodnich zastupcl nebo mobilnich zafizeni na POS. Kromé
toho Ize nyni vétsinu nasich produktl objednat také pfimo u
nasich autorizovanych obchodnich partnerd pomoci tlacitka BUY
NOW na nasi domovské strance. Jednim kliknutim se zobrazuji
dodaci IhGty a ceny obchodniho partnera.

GESIPA
-
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NYTOVACI TECHNIKA

» diivérovat
» pohybovat

» védet
» rozumét

» tvorit | .

12 GESIPA’
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TRHACINYTY GESIPA®

TRHACI NYTY GESIPA® ZARUCUJI TRVALE BEZPECNE SPOJENI

RUZNYCH A CITLIVYCH MATERIALU

EFEKTIVNIi TECHNIKA TRHACICH NYTU GESIPA®
Technika trhacich nytl spole¢nosti GESIPA® je vzhledem

ke své hospodarnosti a mnohostrannosti uz neodmyslitelnd
v mnoha vyrobnich priimyslovych odvétvich, kde je spo-
jovaci technika nutnosti. V této technice se spojuji prednosti,
k nimz patii prekonani omezené pfistupnosti konstrukéniho
dilu, trvalé bezpecné spojeni nejriiznéjsich, i citlivych
material( a na prani dokonce i zdokumentovani celého
procesu dosednuti.

Z technického hlediska se trhaci nyt sklada ze dvou
soucasti, dutého nytu a trnu nytu. Zatimco pfi Sroubovani,
klin¢ovani a klasickém nytovani atd. musi byt konstrukéni
dil vzdy pfistupny z obou stran, je u trhaciho nytu skute¢nou
zvlastnosti, Ze je pfistupnost potfebna jen z jedné strany
konstrukéniho dilu.

TRHACI NYTY GESIPA® - ZAKLADNIi PRAVIDLO

Spojovaci material + primér nytu = délka diiku nytu

Piiklad

Material: plech 3 mm + plech 3 mm + vrtani 4 mm
= délka dfiku nytu 10 mm > potfebujete slepy nyt 4 x 10

Znézornéniv tabulkach

D | pxlL No.

mm

—r

mm

a4 | ax10 | 50-65| 1433487

TRHACI NYTY GESIPA® - TRVALE SPOJENI

Béhem procesu usazovani nytu je nytovaci trn vtahovan
Celistmi nytovaciho néfadi a duty nyt se pfitom tvaruje,

nez se dosdhne preddefinovaného pevného usazeni v
konstrukénim dilu. Nakonec se trn nytu odtrhne na ur¢eném
misté, v misté Zddaného zlomu, a zbytek trnu se mze odevz-
dat k recyklaci. Vypln, coz je zbytek trnu v dutém nytu, mGze
podle daného zpUsobu pouziti prevzit dalsi pojistnou funkci.

TRHACI NYTY GESIPA® - NA KAZDY PRIPAD POUZITI
Trhaci nyty jsou k dostani v nejrtiznéjsich vyhotovenich, mate-
ridlech, tvarech, délkach a i barvach. V zavislosti na ukolu,
ktery ma trhaci nyt plnit, si u GESIPA® mUzete vybrat mezi
standardnim modelem, ktery dodame pfimo ze skladu, nebo
trhacim nytem, ktery je specidlné koncipovany na konkrétni
pfipad pouziti.

GESIPA" 13
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TECHNICKE UDAJE trhaci nyty GESIPA®

NEUSAZENY NYT

(4)

(Si_Lr) /

(3)

0

(1):

(2)
duty nyt trn
USAZENY NYT
(6)
zbyt-\é ;
kovy /
trn /N (7)
nytu — zbytkovy trn

TRHACI NYTY GESIPA® - NAZVOSLOVi

.

Trhaci nyt se sklada ze dvou ¢asti:

dutého nytu (1) a trnu (2).

Duty nyt se skldda z hlavy nytu (3) a dfiku nytu (4).
Hlava nytu se nachdzi na zpracovavané strané a jeji
primér a tvar mohou byt rlizné. Existuje ve variantach:
plocha kulata hlava, zapusténa hlava a velka hlava.
Dfik nytu se dodava v zavislosti na spojovanych
nytovanych materialech v rdznych délkach.

Trn nytu ma za Gkol zformovat dfik nytu. Na trnu je
misto pozadovaného zlomu. Zde se nytovaci trn po
ukoncené deformaci nytu odlomi.

Zbytkovy trn je ¢ast nytovaciho trnu, ktery zGstal v
dutém nytu. Zbytkovy trn (7) je ¢ast nytovaciho trnu,
ktery se pomoci usazovaciho nafadi pro trhaci nyty
odtrhne z usazeného nytu.

SLEPY NYT - ROZMERY /SYMBOLY

>,

!

Dl E—T

Sila ve sttihu

>
N A
VA S
d,

A

v

Sila v tahu

D =@ dfiku nytu

] ] L =Délka dfiku nytu
d, =@ hlavy
> < d_ =@trnunytu
d d, =@ otvoru
h
A - N
v

Sila nyt. materidlu

@ otvoru = d,

U @ diry je tfeba obecné
zohlednit toleranci +0,1 /0!

14 GESIPA
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U GESIPA®JSTE V NEJLEPSICH RUKOU ...

(1

USAZOVACI SILA

Speciélni pozadavky ze strany prlimyslu vyzaduji specialni
feseni s ohledem na hospodarnost, funkci a inovaci.
Spole¢nost GESIPA® ma mnoholeté zkusenosti v oblasti pora-
denstvi a vyvoje trhacich nytl specifickych pro uZivatele.
Pozadavky ohledné zuslechténi povrchu, spravné pevnosti
ve stfihu a tahu nebo i bezpecnost usazeni, se v oddéleni
technického prodeje definuji ve vztahu k danému projektu a
zarucuji milionkrat opakovatelné spoje.

KVALITA

Od zpétné sledovatelnosti a zdokumentovanim surovych
material( az po vyrobné doprovodné zkousky rozméru a
toleranci se u spole¢nosti GESIPA® klade maximalni ddraz na
kvalitu. GESIPA® vsak jde jesté o krok dale.V pfipadé trhacich
nytl specifickych z hlediska pouziti se provadéji dalsi
narocné zkousky, které se zdokumentuji krok za krokem.

ZKOUSKA FUNKCNOSTI/DOSEDACI KRIVKA (1)

Pro kazdou vyrobni sérii trhacich nytl specifickych z hlediska
pouziti se v naro¢ném zkusebnim zafizeni méfi dosedaci
krivka. Vysledky méreni deformace diiku, chovani pfi zasou-
vani, lomové zatizeni trnu a zabérova sila se porovnavaji s
pozadovanymi hodnotami, aby bylo mozné zajistit, Ze se
trhaci nyt pfi aplikaci zdeformuje do pozadovaného tvaru a
zajisti bezpecné spojeni.

Lomova sila trnu

Zébérova
sila

Sila |l
zasouvani
trnu nytu

\

DRAHA TAHU

VYTLACOVACI SILA

ZKOUSKA FUNKCNOSTI/VYTLACENI TRNU (2)

Pomoci vysoce pevného zkusebniho trnu se z umisténého
nytu vytlaci uzavieny zbytkovy nytovaci trn. Podle zmérené
sily Ize rozpoznat, ze zbytkovy nytovaci trn je zajistén bez
moznosti ztraty a nezplsobuje zadné chrastivé zvuky.
Dana 3arze je uvolnéna pro pouziti pouze v ptipadé, ze
tato zkouska funkénosti probéhla ispésné.

MONITOROVANY PROCES - BEZPECNE SPOJENI
Bezpecnostni procesy pii primyslovém zpracovani trhacich
nytd vyzaduji stoprocentni zajisténi nytovacich postupu.
Procesné monitorované naradi GESIPA® série TAURUS®,
FireFox® C a pIné automaticky nytovaci automat GAV 8000
umoznuji od zékladniho systému az po zafizeni s ¢teckou
carovych kédu a procesnim pocitacem uzivatelska a ekono-
micka fedeni.

SPOJOVACI PRVEK PRO ViCE PRIPADU

Multifunk&nost spojovacich prvk( GESIPA® ¢asto umoziiuje
pouziti jednoho jediného specialné koncipovaného trhaciho
nytu tam, kde dfive bylo nutné pouziti nékolika spojovacich
prvka. To Setfi naklady a ulehc¢uje praci.

NAKLADOVE VYHODY NA PRVNi POHLED
Snizeni naslednych naklad{ na kvalitu diky kontrole
usazovaciho procesu GESIPA®
Snizeni nakladd na rychle opotrebitelné dily diky strategii
jednotnych dili a modularni konstrukci nytovacich naradi
«  Snizenilogistickych nakladt diky multifunkénosti
spojovacich prvkd a s tim spojenym snizenim poctu dil{

* Vytlacovaci sila
| - | zbytkového ‘P
o nytovaciho trnu r

Sila zajisténi zbytkového
nytovaciho trnu

\
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OCHRANA PROTI KOROZI A VODEODOLNOST

Nase spojovaci prvky se vyznacuji ochranou proti korozi a vodotésnosti v rozdilnych formach dle volby materialu.
Informace o vlastnostech pfislusnych spojovacich prvkd naleznete zde:

Kategorie

Vodotésnost

Korozni odolnost

STANDARDNI TRHACI NYTY

Kategorie Vodotésnost | Korozni odolnost

VYSOKOPEVNOSTNI STRUKTURALNI TRHACI NYTY

G-Bulb ocel/ocel .

G-Bulb nerez
ocel/nerez ocel

MEGA GRIP® hlinik/hlinik %k X oo

MEGA GRIP® ocel/ocel %k >k o

Trhaci nyty s lisovanou prichytkou

Trhaci nyty BULB-TITE®

hlinik/hlinik * **
Trhaci nyty BULB-TITE® .e
ocel/ocel

STANDARDNI A POLYGRIP® NYTOVACi MATICE

hlinik/ocel oo
hlinik/nerez ocel coe
hlinik/hlinik coe
ocel/ocel .
méd/ocel .o
méd/bronz coe
nerez ocel/nerez ocel ecee
Stinox oo
VICEROZSAHOVE TRHACI NYTY POLYGRIP®
hlinik/ocel % >k oo
hlinik/nerez ocel %k >k Yy
ocel/ocel .
nerez ocel/nerez ocel ceee
SolarGrip® s
(povlakep:n SolarSeal) *x e
TRHACI NYTY CAP®
hlinik/ocel * oo
hlinik/nerez ocel * eoe
nerez ocel/nerez ocel * eeee
médy/ocel * oo
méd/nerez ocel * Y
SPECIALNI TRHACI NYTY
lakované trhaci nyt
hlinik/ocel " e
ryhované trhaci nyty
hlinik/ocel **
zavitovy trhaci nyt ocel/ocel .
lastovy trhaci ny
?polyar:id) Y eeee
roztahovaci trhaci nyty .e
hlinik/ocel
upinaci profil - trhaci nyty .e

hlinik/ocel

hlinik coe
ocel .
nerez ocel XYY
Monel eccee
NYTOVACI SROUBY
ocel .
* samotny spojovaci prvek je vodotésny
% spoj je v kombinaci s

podlozkou vodotésny

%k chranény proti stfikajici vodé
o nizka

oo stredni

oo vysoka

(XL velmi vysoka

Dalsi rozméry, specidlni povrcho-
vé Upravy nebo materialy jsou k
dostani na vyzadani.
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UZIVATELSKY ORIENTOVANE SPOJOVACI PRVKY GESIPA®

Zakladni charakteristiky standardizovaného trhaciho nytu
jsou definovany rtiznymi normami DIN EN ISO. Tyto charak-
teristiky obsahuji v prvni fadé geometrické rozméry a
mechanické vlastnosti. Dalsi vlastnosti spojovacich prvkd,
jako je vybér materidlu a povrchova Uprava, jsou v normach
stanoveny jen velmi obecné a jsou na volbé vyrobce.

POZADAVEK ZAKAZNIKA

Pouzitelnost pro gumu, dfevo,
plasty a jiné materidly

Tato zadani tykajici se charakteristik trhacich nyt( silné
omezuji tolerance parametr( spojl a realizovatelné pozadavky.
Trhaci nyty podle DIN EN ISO jsou vzdy dimenzovany pro
nejlepsi konstrukeni dily.

GESIPA® RESENI

Stanovenim max./min. utahovaci hodnoty,
pfip. sviraci sily

Vodotésnost

Material + tvarovani + povrchova Uprava

Problém s pfistupnosti

Prodlouzené Spicky ve spojeni s
prodlouzenim nytovaciho trnu

Odolnost vic¢i korozi

Aplikaci organickych a anorganickych povrch( jako napt. Zn,
ZnNi, Organicky vrchni natér, Delta Seal nebo sdruzenim
materialu s nerez oceli A2 a A4 nebo Monelovym kovem

Z&dny vyvin hluku

Kontrolované zajisténi nytovaciho trnu

Vyrovnani tolerance

Vrtany primér vétsi nez DIN

Vysoka disponibilita naradi a zafizeni

Naradi a spojovaci prvek jsou na sebe vzajemné
ptizplsobeny, komplexni systém GESIPA®

METODA SIMULACE GESIPA®°FEM

VYVOJ ZAMERENY NA ZAKAZNIKY A EFEKTIVITU
POMOCI METODY SIMULACE FEM

Metoda konecnych prvkd (Finite Elemete Me- VYHODY

thode (FEM)) funguje tak, Ze rozlozi soucast na «  Zapojenisimulace
konec¢ny pocet definovanych geometrickych jiz ve fazi koncepce
prvkd. Na téchto prvcich Ize definovat okrajové «  Efektivni, rychly vyvoj
podminky, jako je plsobeni sily a posunuti a zaméreny na zdkazniky
pomoci fyzikalnich zakon( Ize vypocitat reakci «  Kratsi doby vyvoje
struktury. «  Snizeni nakladd na vyvoj

«  Cilené dimenzovani
Vysledkem je virtualni simulace deformacnich a optimalizace naradi
proces(l ve vyrobnim procesu nebo procesu «  Zabrana chyb
osazovani spojovaciho prvku

béhem vyrobniho procesu
«  Uspora nakladd na kvalitu

GESIPA
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SORTIMENT TRHACICH NYTU

» mnohostranné
» odolnéa
» specifické z hlediska pouZiti
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PREHLED SORTIMENTU TRHACICH NYTU GESIPA®

BULB-TITE® TRI-FOLD"
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TRHACI NYT HLINIiK/OCEL

Standard plocha kulata hlava T : h

S
1 hlinikova slitina —s— ocel, zinkovand Dv g J:j::"‘

D DxL |5 | No. D DxL +| No.
mm mm mm mm

2,4 24x4 0,5-2,0 145 4019 | A 1.000 4,8 4,8 x6 2,0-2,5 143 3493 B 500

~ 24x6 1,5-3,5 143 3464 | A 1.000 48 x8 2,5-4,5 143 3494 B 500

2,5 mm 2,4x8 4,0-6,0 145 4020 | A 1.000 4,9 mm 4,8 x 10 4,5-6,0 143 3495 B 500

3 3x4 05-1,5 143 3466 A 500 4,8 x 12 6,0-8,0 143 3496 B 500

~xs 3x5 1,5-2,5 143 3467 A 500 48 x 14 8,0-10,0 | 145 4043 B 500

3,1 mm 3x6 2,5-3,5 143 3468 A 500 48 x 16 10,0-12,0 | 143 3497 B 500

3x7 3,5-4,5 143 3469 A 500 4,8 x 18 12,0-14,0 | 145 4044 B 500

3x8 4,5-5,0 143 3470 A 500 4,8 x 20 14,0-15,0 | 145 4045 B 250

3x10 50-7,0 143 3471 A 500 4,8 x 25 15,0-20,0 | 143 3498 B 250

3x12 7,0-9,0 143 3472 A 500 4,8 x 30 20,0-25,0 | 143 3499 A 100

3x14 9,0-11,0 | 145 4022 A 500 5 c E 5x6 2,0-2,5 143 3500 B 500

3x16 11,0-13,0 | 145 4023 A 500 —~= 5x8 2,5-4,5 143 3501 B 500

3x18 13,0-15,0 | 145 4024 A 250 5,1 mm 5x10 4,5-6,0 143 3502 B 500

3 x20 150-17,0 | 145 4025 A 250 5x12 6,0-8,0 143 3503 B 500

3x25 17,0-22,0 | 143 3473 A 250 5x 14 8,0-10,0 | 145 4048 B 500

3 x30 22,0-26,0 | 145 4026 A 250 5x16 10,0-12,0 | 143 3504 B 500

3,2 3,2x4 05-1,5 143 3475 A 500 5x18 12,0-14,0 | 145 4049 B 500

~ 3,2x6 1,5-3,5 143 3476 A 500 5 x 20 14,0-15,0 | 145 4050 B 250

3,3 mm 32x8 3,5-5,0 143 3477 A 500 5x 25 15,0-20,0 | 143 3505 B 250

3,2x 10 50-7,0 143 3478 A 500 5 x 30 20,0-25,0 | 145 4051 A 100

3,2x12 7,0-9,0 143 3479 A 500 5 x 35 25,0-30,0 | 145 4052 A 100

3,2x 14 9,0-11,0 | 143 3465 A 500 5 x 40 30,0-35,0 | 145 4053 A 100

32x16 11,0-13,0 | 143 3480 B 500 5x45 35,0-40,0 | 145 4054 B 100

3,2x18 13,0-15,0 | 143 3483 B 500 5 x50 40,0-45,0 | 145 4055 B 100

3,2 x 20 15,0-17,0 | 143 3481 B 500 5x55 45,0-48,0 | 145 4056 B 100

3,2x 25 17,0-22,0 | 143 3482 B 500 5 x 60 48,0-52,0 | 145 4057 B 100

4 4x5 0,5-1,5 143 3484 A 500 5 x 65 52,0-57,0 | 145 4058 B 100

—~— 4x6 1,5-3,0 143 3485 A 500 5x70 57,0-62,0 | 145 4059 B 100

4,1 mm 4x7 3,0-4,0 145 4028 A 500 5 x 80 62,0-72,0 | 143 3506 B 100

4x8 4,0-5,0 143 3486 A 500 6 6x8 2,0-3,0 145 4060 B 250

4x10 50-6,5 143 3487 A 500 ~ 6x10 3,0-5,0 145 4061 B 250

4x12 6,5-8,5 143 3488 B 500 6,1 mm 6x12 50-7,0 145 4062 B 250

4 x 14 8,5-10,5 | 145 4029 B 500 6x16 70-11,0 | 143 3507 B 250

4x16 10,5-12,5 | 145 4030 B 500 6x18 11,0-13,0 | 145 4064 B 250

4x18 12,5-14,5 | 145 4031 B 500 6 x 20 13,0-15,0 | 145 4065 B 250

4 x 20 14,5-16,5 | 145 4032 B 500 6x25 15,0-20,0 | 145 4066 B 200

4 x 25 16,5-21,5 | 145 4033 B 500 6 x 30 20,0-24,0 | 145 4067 B 200

4 x 30 21,5-26,0 | 145 4034 B 250 6 x35 24,0-29,0 | 145 4068 B 100

4 x 35 26,0-30,0 | 145 4035 B 250 6 x 40 29,0-34,0 | 145 4069 B 100

4 x 40 30,0-35,0 | 145 4036 B 250 6 x 50 34,0-44,0 | 143 3508 B 100
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TRHACI NYT HLINIK/OCEL

D DxL |—:| No.
mm mm
6,4 6,4 x 12 2,0-6,0 | 1454070 | B 250
—~ 64x16 6,0-10,0 | 1454072 "
6,5 mm 64x20 | 10,0-140| 1454073 | B 200
6,4x25 | 140-180 | 1454074 "
6,4x30 | 180-23,0| 1454075 | B 100

Zapusténa hlava (120°)

A—

I hlinikova slitina

F—=——= ocel, zinkovana

W =

e e
D DxL ——7| No. ’ D DxL ——7 | No. ’
mm mm mm mm

3 3x6 1,5-3,5 145 4078 A 500 5 5x8 2,0-4,5 143 3515 B 500

3x8 3,5-5,0 143 3509 " 5x10 4,5-6,0 143 3516 "

3,1 mm 3x10 50-7,0 143 3510 " 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 145 4085 "
3x12 7,0-9,0 145 4079 " 5x 16 8,0-12,0 145 4086 "
3x16 9,0-13,0 145 4080 " 5x18 12,0-14,0 | 145 4084 "

4 4 x6 1,5-3,0 145 4081 A 500 5x20 14,0-15,0 | 145 4087 B 250

4x8 3,0-5,0 143 3512 " 5x25 15,0-20,0 | 143 3517 "

S\

4,1 mm 4x10 5,0-6,5 145 4082 " 5x30 20,0-25,0 | 145 4088 A 100
4x12 6,5-8,5 143 3513 B 500 5x35 25,0-30,0 | 145 4089 "
4x16 10,5-12,5 143 3514 "

4 x 20 14,5-16,5 145 4083 "

m Udaje o sile ve stihu a sile v tahu, primérech trnu a maximalnich
primérech hlavy naleznete na strané 22.

CE: schvaleni ETA 13/0255 Prislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com

Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkéch.
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TRHACI NYT HLINIiK/OCEL

Velka hlava

|| hlinikova slitina -‘l e ocel, zinkovana )
D DxL |+ | No. D DxL |——7| No.
mm mm mm mm
3,2- 32x8 3,5-50 | 1454091 o 5 - 5x8 2,5-4,5 | 143 3521 B 500
K9,5 32x10 50-7,0 | 1454092 " K11 5x10 4,5-6,0 | 1454116 "
—_— 32x12 7,0-9,0 | 1454093 G 5x12 6,0-8,0 | 143 3522 u
3,3 mm 32x16 9,0-13,0 | 145 4094 B 500 3,1 mm 5x 14 8,0-10,0 | 1454115 "
4 - 4x6 1,5-3,0 | 1454095 | B 500 CE 5x16 10,0-12,0 | 145 4117 D
K12 4x8 3,0-50 | 1433518 " 5x18 12,0-14,0 | 1454113 | B 250
—~xw 4x10 50-6,5 | 1454096 L 5 x 20 14,0-15,0 | 145 4118 D
4,1 mm 4x12 6,5-8,5 | 1454097 " 5x25 15,0-20,0 | 145 4119 "
4x16 8,5-12,5 | 145 4098 o 5 x 30 20,0-25,0 | 1454120 | B 100
4x20 12,5-16,5 | 1454099 | B 250 5 - 5x8 2,5-45 | 1433523 | B 250
4,8 - 4,8 x8 2,5-4,5 | 1454106 | B 250 K14 5x10 45-60 | 1454121 0
K16 4,8x10 45-6,0 | 1454107 " 5x12 6,0-8,0 | 143 3524 "
—=xw 4,8 x 12 6,0-8,0 | 143 3519 : 5,1 mm 5x14 8,0-10,0 | 1454122 o
4,9 mm 48x16 | 80-120 | 1454109 " C€ 5x16 | 10,0-12,0 | 1454123 "
48x20 |120-150 | 1454111 0 5x18 12,0-14,0 | 145 4124 D
48x25 |150-20,0 | 143 3520 " 5 x 20 14,0-15,0 | 145 4125 "
5x25 15,0-20,0 | 145 4126 D
5 x 30 20,0-25,0 | 1454127 | B 100
SILA VE STRIHU A SILA V TAHU HLINIK/OCEL standard, zapu$téna hlava a velka hlava
STANDARD
D % % dm max. dk
mm N N mm mm
2,4 350 450 1,45 5,0
3 700 9200 18 6,5
3,2 720 950 1,95 6,5
4 x5-25 1.400 2.000 2,1 8,0
4x30-40 = 850 1.000 2,1 8,0
4,8 1.800 2.700 27 95 H Duty nyt: AIMgSi
5x6-35 2.000 2.800 2,7 9,5 Zkouska podie
0 : DIN EN ISO 14589
5x40-80 1.400 2.000 2,7 9,5
6 3.100 3.800 32 12,0
6,4 3.400 4.600 3,65 13,0
ZAPUSTENA HLAVA A VELKA HLAVA
3 700 900 18 6,0
4 1.400 2.000 2,1 7,5
5 2.000 2.800 2,7 9,0
3,2 K 9,5 pouze hlinik/ocel 720 950 1,95 9,5
4 K 12 pouze hlinik/ocel 1.400 2.000 21 12,0
4,8 K 16 pouze hlinik/ocel 1.800 2.700 2,7 16,0
5K11 2.000 2.800 2,7 11,0
5K14 2.000 2.800 2,7 14,0
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TRHACI NYT HLINIK/NEREZ OCEL

Standard plocha kulata hlava
i "|‘i hlinikova slitina —=——= nerezocel A2 - Nr.1.4541 (E]:Ej
ey iy
D DxL (= Neo. | Nf D DxL |—| Neo. | Nf
mm mm mm mm
3 3x4 05-1,5 145 5036 A 500 4,8 4,8 x8 2,5-4,5 145 5040
3x6 1,5-3,5 143 3581 " 4,8 x 10 4,5-6,0 145 5041 "
3,1 mm 3x8 3,5-5,0 143 3582 " 4,9 mm 4,8 x 12 6,0-8,0 145 5042 !
3x10 50-7,0 145 5037 " c € 4,8 x 14 8,0-10,0 145 5043 "
3x12 7,0-9,0 145 5038 " 4,8x 16 10,0-12,0 | 143 3584 !
3x16 9,0-13,0 145 5039 " 5 5x8 2,5-4,5 143 3597 B 500
3 2 32x6 1,5-3,5 145 5049 " 5x10 4,5-6,0 143 3598 "
L4
32x38 3,5-5,0 145 5044 " 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 143 3599 !
XS
3,3 mm 3,2x 10 50-7,0 145 5045 " 5x 14 8,0-10,0 143 3600 "
3,2x12 7,0-9,0 145 5046 " C € 5x16 10,0-12,0 | 145 5053 !
3,2x 14 9,0-11,0 144 6433 " 5x18 12,0-14,0 | 145 5054 !
32x16 11,0-13,0 | 145 5050 B 500 5 x 20 14,0-15,0 | 143 3601 B 250
4 4x6 1,5-3,0 143 3589 A 500 5x25 150-20,0 | 145 5055 !
4x8 3,0-5,0 143 3590 " 5 x 30 20,0-25,0 | 145 5056 A 100
4,1 mm 4x10 50-6,5 143 3591 " 5x35 25,0-30,0 | 145 5057 !
4x12 6,5-8,5 143 3592 B 500 5 x40 30,0-35,0 | 143 3602 "
C€ 4x14 8,5-10,5 | 143 3588 C
4x16 10,5-12,5 | 143 3594 "
4x18 12,5-14,5 | 143 3593 "
4 x 20 14,5-16,5 | 143 3595 "
4 x 25 16,5-21,5 | 143 3596 "

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu

CE: schvaleni ETA 13/0255 Pfislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com
Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkach.

Udaje o sile ve sttihu a sile v tahu, primérech trnu a maximalnich
primérech hlavy naleznete na strané 24.
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TRHACI NYT HLINIK/NEREZ OCEL

Velka hlava . N
:-; hlinikova slitina —w——. nerezocel A2 - Nr. 1.4541 '::4 J—'Q"
D DxL |—v| No. D DxL |—+| No.
mm mm mm mm
5- 5x8 2,5-4,5 143 3605 B 500 5 - 5x8 2,5-4,5 143 3612 B 250
K11 5x10 4,5-6,0 143 3606 " K14 5x10 45-60 | 1433613 "
5x12 6,0-8,0 143 3607 ! 5x12 6,0-8,0 143 3614 !
5,1 mm 5x14 8,0-10,0 143 3603 " 5,1 mm 5x14 8,0-10,0 | 143 3619 "
c€ 5x16 10,0-12,0 | 143 3608 i CE 5x16 10,0-12,0 | 143 3615 "
5x18 12,0-14,0 | 143 3620 !
5 x 20 14,0-15,0 | 143 3616 "
5x25 15,0-20,0 | 143 3617 "
Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu 5x30 20,0-:25,0 | 143 3618 b 100
CE: schvaleni ETA 13/0255 Pfislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com
V3echny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkéch.
SILA VE STRIHU A SILA V TAHU HLINIK/NEREZ OCEL STANDARD A VELKA HLAVA
mDm N plpe— N % r‘:m m‘:w)r(r; %
3 700 900 1,8 6,5
3,2 720 950 1,95 6,5
4 1.400 2.000 2,1 8,0
4,8 1.800 2.700 2,7 9,5
5 2.000 2.800 2,7 9,5
5K11 2.000 2.800 2,7 11,0
5K14 2.000 2.800 2,7 14,0

zkouska podle DIN EN ISO 14589
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TRHACI NYT HLINIK/HLINIK

Standard plocha kulata hlava
{H ):::

1 hlinikova slitina —x—— hlinikova slitina

A
D DxL v | No. D DxL |—v| No.
mm mm mm mm
3,2 3,2x6,1 0,8-3,2 143 3751 A 500 4,8 4,8 x7,2 1,5-3,2 | 143 3755* | B 500
s 32x7,6 3,2-4,8 143 3752 " =X 48x10,3 | 32-64 | 1433756 "
3,3 mm 3,2x9,2 4,8-6,4 145 5510 " 4,9 mm 48x13,5 | 64-95 | 1455515 I
a4 4x6,6 1,5-3,2 145 5513 B 500
. 4x9,8 3,2-6,4 | 1433753 n
4,1 mm
Velka hlava \
|| hlinikové slitina —=——= hlinikova slitina (j W
N L
_ll P
D DxL |—v| No. </ D DxL |—r| No. ~
mm mm mm mm
3,2- 4,8 - 4,8 x 10,3 1,5-6,4 | 1455522 | B250
K9,5 3,2x9,2 32-64 | 145 5520* B 500 K16 4,8 x 13,5 64-95 | 1455523
[Em SR 4,8x19,9 | 127-159 | 145 5525* i
3,3 mm !

*Vlyprodej - Pouze do vyprodani zasob!

SILA VE STRIHU A SILA V TAHU OCEL/OCEL STANDARD, ZAPUSTENA HLAVA

mDm N % N % n"f% m‘r'n)r(r; dk
3,2 600 850 2,05 6,5
4 800 1.020 2,45 8,0
4,8 1.150 1.420 3,0 9.5
6,4 2.040 2.490 3,85 12,9
3,2K9,5 530 660 1,95 9,5
48K 16 1.150 1.420 2,9 16,0

zkouska podle DIN EN I1SO 14589
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TRHACI NYT OCEL/OCEL

Standard plocha kulata hlava

- ocel, zinkovana

—

—# ocel, zinkovana

g il
D DxlL No. ’ D DxL No. ’
mm mm mm mm
3 3x5 0,5-2,0 145 4595 A 500 5 5x8 2,0-40 | 1454613 B 500
3x6 2,0-3,0 143 3551 " 5x10 40-6,0 | 1454614 "
3,1 mm 3x8 3,0-5,0 143 3552 D 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 | 1454615 G
3x10 50-6,5 145 4596 " 5x16 8,0-11,0 | 1454617 "
3x12 6,5-8,5 145 4597 0 5 x 20 11,0-15,0 | 145 4619 B 250
3x16 8,5-12,5 | 145 4598 B 500 5x25 15,0-20,0 | 145 4620 "
3,2 32x6 0,5-3,0 145 4602 A 500 5 x 30 20,0-25,0 | 145 4621 A 100
32x8 3,0-50 143 3553 " 5x35 25,0-30,0 | 145 4622 "
3,3 mm 32x10 50-6,5 143 3554 " 5 x 40 30,0-34,0 | 145 4623 B 100
3,2x12 6,5-8,5 145 4603 " 5x45 34,0-39,0 | 145 4624 B 100
32x16 85-12,5 | 145 4604 B 500 5x 50 39,0-44,0 | 145 4625 B 100
3,2x18 12,5-14,5 | 145 4601 " 6 6x10 2,5-4,5 | 145 4626 B 250
3,2 x 20 14,5-16,5 | 145 4605 " 6x12 4,5-6,5 145 4627 "
4 4x6 05-2,5 145 4606 A 500 6,1 mm 6x14 6,5-8,5 | 1454628 "
4x8 2,5-4,5 | 143 3555 ! 6x16 8,5-10,5 | 145 4629 "
4,1 mm 4x10 4,5-6,5 143 3556 B 500 6 x 20 10,5-14,5 | 145 4630 "
4x12 6,5-8,5 143 3557 " 6 x 25 14,5-19,5 | 145 4631 L
4x16 8,5-12,0 | 145 4607 " 6,4 6,4x8 1,0-3,0 | 143 3563 B 250
4x18 12,0-14,0 | 145 4609 " 6,4 x 12 3,0-6,0 | 143 3564 "
S
4 x 20 14,0-16,0 | 145 4608 " 6,5 mm 6,4x16 6,0-9,0 | 143 3565 "
4 x25 16,0-21,0 | 145 4610 " 6,4 x 20 9,0-13,0 | 143 3566 "
4,8 48x8 2,0-4,0 143 3558 B 500 6,4 x 25 13,0-17,0 | 143 3567 "
4,8x 10 4,0-6,0 143 3559 D
4,9 mm 4,8 x12 6,0-8,0 143 3560 "
4,8 x 16 8,0-11,0 | 143 3561 0
4,8 x 20 11,0-150 | 143 3562 B 250
4,8 x 25 150-20,0 | 145 4612 0
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TRHACI NYT OCEL/OCEL

Zapusténa hlava (120°)

W ocel, zinkovan

—n——® ocel, zinkovana

D DxL |—v| Ne. D DxL |—v| Ne.
mm mm mm mm
3 3x6 1,0-3,0 145 4633 A 500 5 5x8 2,0-4,0 145 4644 B 500
3x8 3,0-50 145 4634 " 5x10 4,0-6,0 145 4645 "
3,1 mm 3x10 50-6,5 145 4635 " 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 145 4646 "
3x12 6,5-8,5 145 4636 " 5x16 9,5-11,0 145 4647 "
4 4x6 1,5-2,5 145 4637 A 500 5x20 11,0-15,0 | 145 4648 B 250
= 4x8 2,5-4,5 145 4638 " 5x25 15,0-20,0 | 145 4649 "
4,1 mm 4x10 4,5-6,5 145 4639 B 500
4x12 6,5-8,5 145 4640 "
4x16 8,5-12,0 145 4641 "
SILA VE STRIHU A SILA V TAHU OCEL/OCEL STANDARD, ZAPUSTENA HLAVA
D « 0, % d, max. d,
mm N N mm mm
STANDARD
3 1.000 1.300 1,95 6,5
3,2 1.200 1.500 2,0 6,5
4 2.000 2.500 2,5 8,0
4,8 2.900 4.000 3,0 9,5
5 3.100 4.400 3,0 9,5
6 4.400 6.000 3,65 12,0
6,4 4.900 6.800 3,85 13,0
ZAPUSTENA HLAVA
3 1.000 1.300 1,95 6,0
4 2.000 2.500 2,5 7.5
5 3.100 4.400 3,0 9,0

zkouska podle DIN EN I1SO 14589
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TRHACI NYT MED/OCEL

<L
Standard plocha kulata hlava "
D: (i % -
[ méd —wx— ocel, zinkovana v l\..'l_! _
¢
_ _
D DxL |—r| No. < D DxL |y | No. <
mm mm mm mm
3 3x4 0,5-1,5 | 1455279 | A 500 4 4x6 0,5-3,5 | 143 3658 A 500
N, 3x6 1,5-3,0 | 143 3655 " . 4x8 3,5-4,5 | 145 5281 "
3,1 mm 3x8 3,0-50 | 143 3656 7 4,1 mm 4x10 4,5-6,5 | 1455282 D
3x10 50-7,0 | 143 3657 "
3x12 7,0-9,0 | 145 5280* 7
*Vyprodej - Pouze do vyprodani zasob!
Standard plocha kulata hlava ) B
I méd w—— bronz l\.'l_! =
1
_ll _ll
D DxL |—v| No. ~ D DxL |—v| No. ~
mm mm mm mm
3 3x4 0,5-1,5 | 1455289 | AS500 4 4x6 0,5-3,5 | 1455293 | A500
s 3x6 1,5-3,0 | 1455290 " 4x8 3,5-4,5 | 1455294 "
3,1 mm 3x8 3,0-50 | 143 3661 7 4,1 mm 4x10 4,5-6,5 | 145 5295 D
3x10 50-7,0 | 1455291 "
TABULKA SiLA VE STRIHU A SiLY V TAHU MED/OCEL A MED/BRONZ
D % d, max. d
mm N % N mm mm )
800 1.000 1,8 6,5
1.500 2.200 2,1 8,0

zkouska podle DIN EN ISO 14589
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TRHACI NYT NEREZ OCEL A2 @

“ L
Standard plocha kulata hlava Y
- nerez ocel A2 — ¢. 1.4567 —=——= nerezocel A2 —¢. 1.4541 LC-: B —

D DxL |—v | No. D DxL |—+» | No.
mm mm mm mm
3 3x6 1,0-3,0 143 3621 A 500 4,8 4,8 x6 1,5-3,0 145 5164 B 500
S 3x8 3,0-5,0 143 3622 " . 4,8 x 8 2,0-4,0 143 3634 "
3,1 mm 3x10 50-6,5 145 5157 " 4,9 mm 4,8 x 10 4,0-6,0 143 3635 "
3x12 6,5-8,5 145 5158 " c € 4,8 x 12 6,0-8,0 143 3636 "
3x14 8,5-10,5 145 5159 " 4,8 x 14 8,0-9,5 145 5165 "
3x16 10,5-12,5 | 145 5160 " 4,8 x 16 9,5-11,0 143 3637 "
3,2 32x6 1,0-3,0 143 3623 A 500 4,8 x 20 11,0-15,0 143 3638 B 250
s 32x8 3,0-5,0 143 3624 " 4,8 x 25 15,0-20,0 145 5166 B 250
3,3 mm 3,2x10 5,0-6,5 143 3625 " 4,8 x 30 20,0-25,0 143 3639 A 100
3,2x12 6,5-8,5 143 3626 " 5 5x8 2,0-4,0 145 5168 B 500
32x16 8,5-12,5 145 5161 " . 5x10 4,0-6,0 145 5169 "
4 4 x6 1,0-2,5 143 3627 A 500 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 145 5170 "
S 4x8 2,5-4,5 143 3628 " 5x 14 8,0-9,5 145 5171 "
4,1 mm 4x10 4,5-6,5 143 3629 B 500 5x16 9,5-11,0 145 5172 "
c € 4x12 6,5-8,5 143 3630 " 5x20 11,0-15,0 143 3646 B 250
4x14 8,5-10,5 143 3633 " 5x25 15,0-20,0 143 3647 "
4x16 10,5-12,0 | 143 3631 " 5x 30 20,0-25,0 143 3648 A 100
4 x 20 12,0-16,0 | 143 3632 " 5x35 25,0-30,0 145 5173 "
4 x 25 16,0-21,0 | 145 5163 " 5 x 40 30,0-34,0 143 3649 "

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu
CE: schvaleni ETA 13/0255 Pfislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com
Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkach.

Zapusténa hlava (120°)
B nerezocel A2 —¢.1.4567 ————% nerez ocel A2 '_:i:ﬁ
il A _lly
D DxL |E=—1v| No. ~ D DxL |E=—1v| No. <]
mm mm mm mm
3 3x6 1,5-3,0 145 5174 A 500 4 4x8 1,5-4,5 145 5181 A 500
s 3x8 3,0-5,0 143 3650 " —~xw 4x10 45-6,5 143 3651 B 500
3,1 mm 3x10 50-6,5 145 5175 " 4,1 mm 4x12 6,5-8,5 143 3652 "
3,2 32x6 1,5-3,0 145 5177 A 500 4’8 4,8x10 4,0-6,0 145 5183 "
. 3,2x8 3,0-5,0 145 5178 "
=S 4,9 mm 4,8 x 12 6,0-8,0 145 5184 "
3,3 mm 3,2x 10 50-6,5 145 5179 "
5 5x8 2,0-4,0 145 5185 B 500
5x10 40-60 | 1455186 .
5,1 mm 5x12 6,5-8,5 143 3653 "

m Udaje o sile ve stfihu a sile v

tahu, primérech trnu a maxi-
malnich primérech hlavy PFiplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu
naleznete na strané 30.
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TRHACI NYT NEREZ OCEL A2

EDELSTAHL]®
Ro
fre

Velka hlava
q nerez ocel A2 — Nr. 1.4567 —=——® nerezocel A2
D DxL || No.
mm mm

4,8 - 48x14 | 80-95 | 1433640 | B 250
K15 48x16 | 95-11,0 | 143 3641 "
—~x 48x20 | 11,0-150 | 143 3642 "
4,9 mm 4,8x25 | 150-200 | 1433643 | B 200
C€ 4,8x30 |200-250| 1433644 | B100

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu.

CE: schvaleni ETA 13/0255 Prislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com
Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkach.

C#:h—:-:.

SILA VE STRIHU A SILA V TAHU NEREZ OCEL A2 STANDARD, ZAPUSTENA HLAVA A VELKA HLAVA

D —— % d, max. d,
mm N N mm mm
STANDARD/ ZAPUSTENA HLAVA
3 1.600 2.000 2,0 6,5
3,2 1.900 2.500 2,0 6,5
4 2.700 3.600 2,6 8,0
4x20-251 3.800 4.500 2,6 8,0
4,8 4.000 5.000 32 9,5
5 4.700 5.900 32 9,5
5x40m 5.900 7.200 32 9,5
VELKA HLAVA
4,8 4.000 5.000 32 15,0

® Nit rurkowy, stal nierdzewna A2, materiat tulei nr 1.4301

zkouska podle DIN EN ISO 14589
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TRHACI NYT NEREZ OCEL A4

EDELSTAHL|®
Ro
fre

Standard plocha kulata hlava

- nerez ocel A4 — ¢. 1.4578

—=x——% nerezocel A4

‘<|_>

|
 S——

N A ;
Py

D DxL |—v| No. D DxL |—v| No.
mm mm mm mm
3 3x6 1,0-3,0 | 1455530 | A 500 4,8 4,8x8 3,0-4,5 | 1433769 T
s 3x8 3,0-50 | 1455531 " s 4,8x10 45-60 | 1433770 "
3,1 mm 3x10 50-6,5 | 1455532 : 4,9 mm 4,8x12 60-7,5 | 1433777 :
3x12 6,5-85 | 1455533 " C€ 48x16 | 95-110 | 1433772 "
3,2 3,2x6 1,0-30 | 1433761 | A500 48x20 |11,0-150 | 1433773 | B250
32x8 3,0-50 | 1433762 " 5 5x8 2,0-4,0 | 1455537 | B500
3,3 mm 3,2x10 50-6,5 | 143 3763 " 5x10 4,0-6,0 | 1433778 "
4 4x6 1,0-2,5 | 1455534 | A500 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 | 1433779 "
4x8 2,5-4,5 | 143 3764 I 5x16 8,0-11,0 | 143 3781 7
4,1 mm 4x10 45-6,5 | 1433765 | B500 5 x 20 11,0-150 | 1455538 | B 250
e 4x12 6,5-8,5 | 143 3766 I 5x 25 15,0-20,0 | 143 3782 u
4x14 8,5-10,5 | 1455536 " 5x30 |200-250| 1433783 | A 100
4x16 10,5-12,0 | 143 3767 : 5x35 |250-300 | 1433784 :

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu.

Velka hlava

q nerez ocel A4 — ¢. 14578

—

—=——= nerezocel A4

D DxL N N

mfn mm o. ’

4,8 - 48x14 | 80-95 | 1433785 | B 250
K15 48x16 | 95-11,0 | 1433786
48x20 | 11,0-150 | 143 3787

4,9 mm 48x25 |150-200 | 1433788 | B 200

C€ 4,8x30 |200-250| 1433789 | B 100
48x35 |250-300 | 1433790

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatecné
podle denniho kurzu.

CE: schvaleni ETA 13/0255 Prislusné dokumenty
o schvéleni naleznete na www.gesipa.com
Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve
velkych obalovych jednotkach.

TABULKA SILA VE STRIHU A SILA V TAHU NEREZ OCELE A4 STANDARD A VELKA HLAVA

D Art N «—1, N % d_ max. d,
mm mm mm

3 standardni 1.600 2.000 2,0 6,5
3,2 standardni 1.900 2.500 2,0 6,5

4 standardni 2.700 3.600 2,6 8,0
4,8 standardni 4.000 5.000 3,2 9,5
4,8 velkd hlava 4.000 5.000 3,2 15,0

5 standardni 4.700 5.900 3,2 9.5

zkouska podle DIN EN ISO 14589
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TRHACI NYT STINOX

Standard plocha kulata hlava

I nerezocel A2 —¢. 14567

—=——= ocel, zinkovana

_
D DxL |—v| No. ~
mm mm
3 3x6 1,0-3,0 | 1455297 A 500
S\
3,1 mm 3x8 3,0-50 | 1455298 "
a4 4x8 2,5-4,5 | 1455304 "
e 4x10 45-6,5 | 1455305 B 500
4,1 mm 4x12 6,5-8,5 145 5306 5
4x16 8,5-12,0 | 145 5307 "
5 5x8 2,0-40 | 1455311 B 500
S\ "
51 mm 5x 10 4,0-6,0 | 1455312

TABULKA SILA VE STRIHU A SILA V TAHU STANDARD STINOX

L

>

Priplatek za slitinu se fakturuje
dodatecné podle denniho kurzu

mDm N Pl— N %l grﬂ mar:: %

3 1.600 2.000 2,0 6,5
2.700 3.600 2,6 8,0

5 4.700 5.900 3,2 9.5

zkouska podle DIN EN I1SO 14589
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POLYGRIP' - VSESTRANNY TALENT

GESIPA®-PolyGrip® - Favorit pro tézké
a narocné pouziti v priimyslovém
prostiedi pro jakékoliv materialy

GESIPA®-PolyGrip® byl plivodné vyvinut jako vicerozsahovy
trhaci nyt. BEhem svého vyvoje se vyrazné zdokonalil, ¢imz
se z ného ¢asem stal favorit, pokud jde o pInéni obtiznych a
naroc¢nych ukoll v priimyslovém prostredi. A je jedno, zda je
vyroben z hliniku, oceli nebo nerez oceli, uvnitf nebo vné, s
tvrdymi nebo mékkymi spoji, s kritickym primérem otvoru a
tolerancemi: Pokud to nikdo nedokéze, je GESIPA®-PolyGrip®
témér vzdy zachrannym fedenim.

HLAVNi CHARAKTERISTIKY

+ Velky rozsah upnuti:

Trhaci nyt PolyGrip® muze e —_

|
L ‘
= SOt

P44

nahradit az pét riznych
rozmér( DIN standardnich
trhacich nyta.

Z toho vyplyvaji pro vas
nasledujici vyhody:

Standard

> typové omezeni

> redukce rozmanitosti
typ0 na skladé

> snizenirizika zamény,
tim méné chyb pfi
zpracovani

VYNIKAJICi VYPLNENI OTVORU

Dfik nytu se béhem postupu nytovani radialné
deformuje, ¢imz kompenzuje nepresnosti vyvrtaného
otvoru, presazeni stfedu a rozdily priméru, aby tak
vytvoril tésny spoj bez vile.

BEZPECNE BLOKOVANI ZBYTKOVEHO TRNU
Trhaci nyty PolyGrip® nezp(isobuji klapani na zékladé
uvolnénych zbytkovych trnli ani nebezpedi ztraty
zbytkového trnu.

Za urcitych podminek je také ochrana proti strikajici
vodé jednou z vlastnosti trhacich nytt PolyGrip®. Diky
vyplnéni otvoru a zajisténi zbytkového trnu jsou hospo-
darnou alternativou zavienych trhacich nyta. Pokud jde
o to, aby se zamezil prinik vody spojem, jsou trhaci
nyty PolyGrip® idealni volbou.

Siroky tvar zavérné hlavy zabezpecuje vysoké
hodnoty pevnosti v tahu a tim i vysokou miru
bezpecnosti.
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P OLYGR IP°® Vicerozsahové trhaci nyty

hlinik/ocel
Standard

(plocha kulata hlava)

IE [ hlinikova slitina

= ocel, zinkovana

hlinik/ocel
zapusténa hlava (120°)

[0 01 hlinikovéslitina

ocel, zinkovana

hlinik/ocel
velka hlava

hlinikova slitina

Y g ocel, zinkovana

il
D DxL — No. N
mm mm
3,2 3,2x8 0,5-5,0 143 3822 B 1.000
3,2x9,5 1,5-6,5 143 3823 "
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 143 3824 !
4,0 4x10 0,5-6,5 143 3826 B 500
4x13 3,5-9,5 143 3827 "
4,1 mm ax17 7,0-13,0 143 3828 !
4,8 4,8x10 0,5-6,5 143 3831 B 500
48x15 4,5-11,0 143 3832 "
4,9 mm 48x17 6,5-13,0 143 3833 "
c € 4,8 x 25 11,0-19,5 143 3838 B 250
4,8 x 30 16,0 - 24,0 143 3839 !
6,4 6,4x15 1,5-9,0 143 3841 B 250
6,4 x 20 6,0-14,0 143 3842 "
[~
6,5 mm 6,4 x 25 10,0 - 18,0 143 3843 "
A e
D DxL — No. ~_
mm mm
3,2 32x6 1,0-3,0 145 0404 B 1.000
3,3 mm 3,2x10 4,0-7,0 145 0405 "
4,0 4x6 1,5-3,5 145 0406 B 500
41 mm 4x12 3,5-8,5 144 6470 "
4,8 4,8x10 2,0-5,0 145 0407 B 500
49 mm 48x15 50-11,0 144 6471 "
e
D DxL — No. ~_
mm mm
32-K9,5 3,2x8 0,5-5,0 143 3825 B 1.000
3,2x9,5 1,5-6,5 145 5675 "
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 145 5676 "
40-K12 4x10 0,5-6,5 143 3829 B 500
4x13 3,5-9,5 143 3830 "
4,1 mm ax17 7,0-13,0 143 3837 !
48-K16 4,8x10 0,5-6,5 143 3834 B 250
48x15 4,5-11,0 143 3835 !
4,9 mm 48x17 6,5-13,0 143 3836 L
C€ 4,8 x 25 11,0-19,5 143 3840 B 100
4,8 x 30 16,0 - 24,0 145 5677 !
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POLYGRIP® Vicerozsahové trhaci nyty

hlinik/nerez ocel
Standard

(plocha kulata hlava)

hlinikova slitina

LY = nerezocel A2

hlinik/nerez ocel
velka hlava

hlinikova slitina

L = nerezocel A2

Za urcitych podminek
zabezpecuji vsechny trhaci
nyty GESIPA® PolyGrip®

ochranu proti stiikajici vodé.

e
D DxL — No. N
mm mm
3,2 3,2x8 0,5-5,0 143 3883 B 1.000
3,2x9,5 1,5-6,5 143 3884 "
[~
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 143 3885 "
4,0 c € 4x10 0,5-6,5 143 3887 B 500
4x13 3,5-9,5 143 3888 D
4,1 mm 4x17 7,0-13,0 143 3889 "
4,8 c E 4,8x10 0,5-6,5 143 3892 B 500
48x15 45-11,0 143 3893 "
4,9 mm 4,8x17 6,5-13,0 143 3894 D
4,8 x 25 11,0-19,5 143 3895 B 250
4,8 x 30 16,0-24,0 143 3896 "
6,4 6,4x15 1,5-9,0 143 3902 B 250
6,4 x 20 6,0-14,0 143 3903 D
6,5 mm 6,4x25 10,0-18,0 143 3904 "
Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu
il
D DxL — No. ~ ]
mm mm
3,2 - C E 32x8 0,5-5,0 145 6032 B 1.000
== 3,2x9,5 1,5-6,5 143 3886 "
3,3 mm
4,0 - C€ 4x10 0,5-6,5 143 3890 B 500
K12 4x13 3,5-9,5 143 3891 "
SsSS
4,1 mm 4x17 7,0-13,0 145 6034 0
4,8 4,8x10 0,5-6,5 143 3897 B 250
-K16 4,8x15 4,5-11,0 143 3898 g
48x17 6,5-13,0 143 3899 "
4,9 mm 4,8 x 25 11,0-19,5 143 3900 B 100
4,8 x 30 16,0-24,0 143 3901 "

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu

CE: schvaleni ETA 13/0255 Pfislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com

VSechny rozméry |ze na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkach.

B2

Udaje o sile ve stiihu a sile v
tahu, priimérech trnu a maxi-
malnich primérech hlavy
naleznete na strané 38.
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P OLYGR IP ® Vicerozsahové trhaci nyty

ocel/ocel
Standard

(plocha kulata hlava)

l" ocel, zinkovana

E ocel, zinkovana

ocel/ocel
Zapusténa hlava (120°)

.ﬂ ocel, zinkovana

ocel, zinkovana

ocel/ocel

velka hlava

i[i ocel, zinkovana

ocel, zinkovana

_
D DxL No. <[
mm mm
3,2 3,2x8 1,0-5,0 143 3866 B 1.000
. 3,2x9,5 2,0-6,5 143 3867 "
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 143 3868 n
4,0 4x10 1,5-6,5 143 3869 B 500
4x13 4,5-9,0 143 3870 n
41 mm 4ax17 8,5-13,0 143 3871 "
4,8 4,8 x 10 1,5-6,5 143 3873 B 500
s 4,8x15 6,0-11,0 143 3874 B 250
4,9 mm 4,8x17 8,5-13,0 143 3875 n
6,4 6,4x15 2,0-8,0 143 3877 B 250
6,4 x 20 5,0-13,0 143 3878 "
6,5 mm 6,4 x 25 10,0- 18,0 143 3879 B 200
P
D DxL — No. ~]
mm mm
3,2 3,2x6 1,0-3,0 145 0435 B 1.000
I
33 mm 3,2x10 3,0-7,0 145 0436 "
4,0 4x6 1,5-3,5 145 0437 B 500
41 mm 4x12 3,5-8,5 144 6482 "
4,8 4,8 x 10 2,0-6,0 144 6483 B 500
14
49 mm 4,8x15 55-11,0 144 6484 "
il
D DxL — No. ~ ]
mm mm
3,2-K9,5 3,2x8 1,0-5,0 145 5972 B 1.000
3,2x9,5 2,0-6,5 145 5973 "
3,3 mm 3,2x11 3,0-8,0 145 5974 !
40-K12 4x10 1,5-6,5 143 3872 B 500
4x13 4,5-9,0 145 5975 "
[~ ~
4,1 mm ax17 8,5-13,0 145 5976 "
48-K16 4,8 x 10 1,5-6,5 143 3876 B 250
48x15 6,0-11,0 145 5977 "
4,9 mm 4,8x17 8,5-13,0 145 5978 "

36 GESIPA
y 4



POLYGRIP® Vicerozsahové trhaci nyty

nerez ocel A2
Standard

(plochd kulata hlava)

\I[‘ nerez ocel A2 - ¢. 1.4567

= nerez ocel A2

EDELSTAHL]®
Ro
fre

—

iy
DxL No. ~[
mm mm
3,2 32x8 1,0-5,0 143 3909 B 1.000
3,2x9,5 2,0-6,0 145 6288 !
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 143 3910 !
4[0 4x10 1,0-6,5 143 3911 B 500
4x13 3,0-8,0 143 3912 !
4,1 mm 4x17 7,0-11,0 143 3913 !
4,8 c E 4,8 x 10 1,0-6,5 143 3914 B 500
4,8 x 15 5,0-10,0 143 3915 !
4,9 mm 4,8 x 17 8,0-12,0 143 3916 !
6,4 6,4x13 2,0-6,5 143 3918 B 250
6,4x15 3,5-8,5 143 3917 !
6,5 mm 6,4 x 20 7,0-12,5 143 3919 B 200

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu

CE: schvaleni ETA 13/0255 Prislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com

Viechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkach.

nerez ocel A4
Standard

(plocha kulata hlava)

\ll‘ nerez ocel A4 - ¢.1.4578

= nerezocel A4

EDELSTAHL|®
Ros
fre

—

DxL N .

x o | &
mm mm

3,2

3,2x11 3,0-8,0 143 3921 B 1.000

3,3 mm

4,0

4x10 1,0-6,5 143 3922 B 500

4,1 mm

4,8 4,8 x 10 1,0-6,5 143 3923 "

Zomm 48x15 50-10,0 143 3924 "

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu

=k

Udaje o sile ve stfihu a sile v
tahu, primérech trnu a maxi-
malnich primérech hlavy
naleznete na strané 38.
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POLYGRIP® Sila ve sttihu a sila v tahu

TABULKA SILA VE STRIHU A SiLA V TAHU

D « 1, % d, max. d, Standard max. d, GroBkopf
mm N N mm mm mm
HLINIK/OCEL A HLINIK/NEREZ OCEL
3,2 720 1.050 1,8 6,5 9,5
4,0 1.060 1.680 23 8,0 12,0
4,8 1.500 2.300 2,7 9,5 16,0
6,4 2.800 4.000 3,65 13,0 -
OCEL/OCEL
3,2 1.200 1.600 2,1 6,5 9,5
4,0 1.650 2.400 2,6 8,0 12,0
4,8 2.400 3.200 3,2 9,5 16,0
6,4 4.000 6.100 4,25 13,0 -
D % % dm max. dk Standard
mm N N mm mm
NEREZ OCEL A2
3,2 1.450 2.300 2,2 6,5
4,0 2.650 3.600 2,7 8,0
4,8 4.000 5.000 3,2 9,5
6,4 7.800 8.800 4,25 13,0
NEREZ OCEL A4
3,2 1.450 2.300 2,2 6,5
4,0 2.650 3.600 2,7 8,0
4,8 4.000 5.000 3,2 9,5

zkouska podle DIN EN ISO

14589
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BAREVNE TRHACINYTY

Barevné trhaci nyty — opticky
atraktivni s antikorozni ochranou

Trhaci nyty GESIPA® se dodavaji i v barevném provedeni
pro atraktivni spojeni barevnych konstrukcnich dila.
Aby se dosdhlo maximalné mozné pridrznosti, lakuji se
duté nyty v bubnech s pouzitim dvouslozkového laku na
bazi epoxidové pryskyfice metodou vypalovani laku.

Kromeé cisté optickych vyhod, kdy Ize dosdhnout atraktiv-
niho spojeni barevnych konstrukénich dild, poskytuje
vrstva laku jesté navic dodate¢nou ochranu proti korozi.
Nejlépe se na tento postup hodi hlinikové dily trhacich
nytG. Trhaci nyty GESIPA® se dodavaji v béznych barevnych
odstinech RAL.

Na vyzadani Ize dodat i lakované trhaci nyty z oceli, jakoz
i dalsi barevné odstiny RAL a specidlni barvy. Mozné jsou
mirné barevné odchylky a zmény barev nasledkem vlivu

okolniho prostredi, napf. UV zéreni.

Dal3i metodou barevné Upravy trhacich nytli a i ochrany pro-
ti korozi je eloxovani. Trhaci nyty GESIPA® se eloxuji metodou
povrstveni stejnosmérnym proudem v lazni z kyseliny sirové.
Pod pojmem Eloxal se skryva elektrolyticka oxidace hliniku.
Samotny Eloxal je zpocatku bezbarvy. Nanesenim druhé vrst-
vy pomoci metalickych soli se nasledné dosahne vysledku
pozadované svétlostalé barvy. Eloxal je sice ndkladnéjsi, ale
za to i stalejSi metoda vyroby barevnych trhacich nyt(. Na
vyzadani obdrzite i eloxované trhaci nyty.

Sortiment barevnych trhacich nytl zahrnuje aktualné
15 barevnych odstint RAL, kazdy po deseti rozmérech.
Trhaci nyty se vyrabéji metodou mokrého lakovani v
bubnech. Barvy jsou podobné jako barvy RAL.

Udaje o sile ve stfihu a sile v
tahu, primérech trnu a maxi-
malnich prdmérech hlavy
naleznete na strané 38.
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POLYGRIP® — Barevné trhaci nyty hlinik/nerez ocel

hlinikova slitina x = JiZz neni v sortimentu

-

= nerez ocel A2

D DxL ’:‘T RAL 1015 RAL 3000 RAL 5010 RAL 7011 RAL 7016 s
Y | a kost ohnivé ¢ervena | enzianova modra ocelova seda antracitova Seda ’
mm mm mm No. No. No. No. No.
3,2 3,2x 8 0,5-5,0 X X X X 145 0448 B 1000
3,2x9,5 1,5-6,5 X X X X 145 0449 B 1000
3,3 mm 3,2x 11 3,0-8,0 X X X X 144 6510 B 1000
4 c € 4x10 0,5-6,5 145 6036 145 6049 145 6057 145 6066 145 6159 B 500
—~=s 4x13 3,5-9,5 145 6037 145 6050 144 6496 145 6067 144 6511 B 500
4,1 mm 4 x17 7,0-13,0 X X X X 145 6160 B 500
418 c E 4,8 x 10 0,5-6,5 145 6039 145 6051 145 6059 145 6068 145 0450 B 500
4,8 x 15 4,5-11,0 145 6040 145 6052 145 6060 145 6069 145 6161 B 500
4,9 mm 4,8 x17 6,5-13,0 144 6487 145 6053 145 6061 145 0447 145 6162 B 500
48x25 |11,0-19,5 145 6041 145 6054 145 6062 145 6070 144 6512 B 250
DxL RAL 7022 RAL 7024 RAL 8014 RAL 9002 RAL 9003 p—
D EI stinova Seda grafitova Seda sépiova hnéda Sedobila signalni bila ’
mm mm mm No. No. No. No. No.
3’2 3,2x 8 0,5-5,0 X X 145 6088 145 6096 145 6106 B 1000
3,2x9,5 1,5-6,5 X X 145 6089 X 144 6503 B 1000
CSRw
3,3 mm 3,2x 11 3,0-8,0 X X 144 6501 X 145 6107 B 1000
4 c E 4x10 0,5-6,5 145 6074 145 6082 145 6090 145 6099 145 6108 B 500
4x13 3,5-9,5 145 6075 145 6083 145 6091 145 6100 145 6109 B 500
4,1 mm 4x17 7,0-13,0 X X 145 6092 145 6101 145 6110 B 500
4,8 C€
4,8 x 10 0,5-6,5 X 145 6085 145 6093 145 6102 145 6111 B 500
4,9 mm
D DxL EII RAL 9005 RAL 9006 RAL 9007 RAL 9010 RAL 9011 -
éerna bila hlinikova Seda hlinikova bila grafitova ¢erna ’
mm mm mm No. No. No. No. No.
3,2 3,2x 8 0,5-5,0 145 6114 X 145 6131 145 6140 145 6150 B 1000
3,2x9,5 1,5-6,5 145 6115 X 145 6132 145 6141 145 6151 B 1000
== N N
3,3 mm 3,2x11 3,0-8,0 145 6116 144 6505 145 6133 145 6142 145 6152 B 1000
4 c€ 4x10 0,5-6,5 145 6117 145 6126 145 6134 145 6143 145 6153 B 500
4x13 3,5-95 145 6118 144 6506 145 6135 145 6144 145 6154 B 500
4,1 mm 4x17 7,0-13,0 145 6119 145 6127 144 6508 145 6145 145 6155 B 500
4,8 CE 4,8 x 10 0,5-6,5 145 6120 145 6128 145 6136 145 6146 145 6156 B 500
4,8 x 15 4,5-11,0 145 6121 145 6129 145 6137 145 6147 145 6157 B 500
4,9 mm 4,8 x 17 6,5-13,0 145 6122 145 6130 145 6138 145 6148 144 6509 B 500
4,8 x 25 11,0-19,5 145 6123 X 145 6139 145 6149 X B 250

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu

CE: schvaleni ETA 13/0255 Pfislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com
Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkéch.
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SOLARGRIP® - SPECIALNINYT

SolarGrip® - Specialni nyt
pro flexibilni pouziti v solarni
oblasti

IBC SOLAR AG, jedna z vidcich firem ve svétovém méfitku
zabyvajici se fotovoltaickymi zafizenimi, sazi na spolupraci
se spolecnosti GESIPA®. Pro efektivni montazni systém

IBC TopFix 200 vyvinula spole¢nost GESIPA® trhaci nyt, ktery

odpovida technickym pozadavkdm, a vyrébi jej Némecku.

VYHODY JSOU JASNE

Rychld a zcela pfesna prace, odolnost nytovanych mist
proti stfikajici vodé zarucuji dlouhodoby a bezpeény
spoj. Pro jednoduchou a rychlou montéz doporucujeme
pouziti typu PowerBird® Solar nebo AccuBird®.

IBC Solar a GESIPA® a dobré spoje jsou neporazitelné.

NAZOR NASEHO ZAKAZNIKA IBC SOLAR

NA SOLARGRIP®:

4Prostfednictvim naseho montazniho systému IBC TopFix
200 nabizime nasim zdkaznikim montazni systém se
schvalenim stavebniho dozoru urceny na Sikmé strechy,
ktery je zarukou maximalni flexibility a kvality. IBC TopFix
200 je univerzalné pouzitelny na kazdé sikmé stiese a
poskytuje feseni pro nejrliznéjsi stfesni krytiny.

Specialné pfi montazi na stfechach z trapézového plechu se
pouzivaji prefabrikované modulové svorky, diky nimz Ize v
porovnani s konvenénimi montaznimi systémy usetfit az 20 %
Casu pfi instalaci.

Rychlou, jednoduchou a bezpe¢nou montéz na plechu pfitom
zarucuji nyty SolarGrip® spole¢nosti GESIPA®. Nyt, ktery

je individualné prizpisobeny nasemu systému a nasim
pozadavkdm na kvalitu, zaruc¢uje odolnost vici vodé, dlouhou
zivotnost, maximalni hospodarnost a v praxi se uz nescetnékrat
osvédcil.

Mnozi z nasich specializovanych partner( pouzivaji SolarGrip®
pro pohodinou montaz spodni konstrukce. Jako napfiklad i u
zafizeni rodiny Haude v Oberfranken (Horni Franky) (viz obr.).
Rodina Haude se v roce 2015 rozhodla postavit svij diim na
zakladné nejnovéjsich energetickych hledisek s cilem vibec
nepouzivat fosilni primarni energii. Zakladem energetického
konceptu je 9,7 kWp PV stfesni systém. K upevnéni montazniho
systému na stfechu z trapézovych plech( se pouzily prefabri-
kované svorky s nyty SolarGrip® - pfesvédcivé feSeni naseho
partnera GESIPA® "

Sonnenstrom
mit System
'''''-—u—l—l-"""'“.'.'.'I
SOLAR
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SOLARGRIP® - SPECIALNINYT

Miliény spojt denné dokazuiji pfi vichfici, za desté, ve snéhua

na slunci spolehlivost trhacich nytd GESIPA®- SolarGrip®;
naobrazku vlevo napt. pfipady pouziti firmy IBC Solar.

Zeptejte se nas, radi vam poradime!

PROGRAM SOLARGRIP®

SolarGrip® - Solarni spojovaci prvky

Schvaleni ETA 13/0255

Rozsah upnuti pfizplisobené pro mnoho solarnich
aplikaci

Idealni k pouziti na stfechach z trapézového plechu
Povlak SolarSeal u nytt 4,8

MozZnost zanytovani tésnéni z mechové pryze
Funkéni dokumentace na vyzadani za priplatek

SolarGrip® - Zakladni vlastnosti

Pokryti velkého rozsahu upnuti pouze pomoci
jednoho trhaciho nytu

Siroky rozsah uzaviracich hlav

Vysoké mira vypInéni otvoru

Kompaktni zadvérnd hlava

Zpracovani pomoci viech vhodnych nytovacich
nafadi GESIPA®

T
D, (1§ § % =

D D xL MATERIAL — | Y— % No. ’
mm mm N N
4,8-
! c € duty nyt: Alu AIMg 2,5
K11,4 48%12,0 (barva: stiibrna) 30-50 2300 1.500 143 3905 P 500
trn nytu: nerez ocel A2 —
. 1.4541
5,1-52mm
duty nyt: Alu AIMg 2,5
4.8x15,0 (barva: ¢erna) 50-80 2.300 1.500 143 3906
trn nytu: nerez ocel A2 —
¢ 14541
6,4 -
K’1 1.4 C E duty nyt: Alu AIMg 2,5
’ 6,4%14,0 (holy) 3,0-8,0 4.000 2.800 1455678 P 250
trn nytu:
[m= N 4 ocel, zinkovana
6,5-69mm

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatecné podle denniho kurzu

CE: schvaleni ETA 13/0255 Pfislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com
Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkéch.
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CAP’ - UZAVRENY TRHACINYT

GESIPA CAP® - Od pfrirody
vzduchotésny a vodotésny

TRHACI NYT GESIPA CAP® - KONSTRUKCE

Z technickych dlvod( musi byt trn trhaciho nytu GESIPA
CAP® fixovan v dutém nytu. Proto se téleso nytu mize
béhem nytovani jen mélo zdeformovat. V dlsledku toho
ma uzavieny trhaci nyt jen marginalni vlastnosti pfi mife
vyplnéni otvoru. Ty jsou viak nutné, aby mohlo dojit

k vyrovnani vétsich toleranci nytovacich otvoru.

TRHACI NYT GESIPA CAP® -

S PECLIVOSTi K TESNEMU SPOJENI

Pokud se trhaci nyt GESIPA CAP® peclivé aplikuje, poskytuje
zdklad pro spolehlivé ,tésné” spojeni.

S ohledem na technické udaje je nezbytna dukladna pfiprava
pfi pouziti. Primér vyvrtaného otvoru by se mél vyméfrit

co nejtésnéji, aby se zabezpecilo bezchybné fungovani pfi
pouziti po dlouhou dobu.

hlinik/ocel standard

] hlinikova slitina

%> ocel, fosfatovana

D DxL | /v | No.

mm

3,2 3,2x6,5 0,5-2,0 143 3423 A 500
3,2x 8,0 2,0-3,5 143 3424 "

SR

3,3 mm 3,2x9,5 3,5-5,0 143 3425 !

3,2x10,5| 50-6,5 145 3876 "

3,2x12,5| 6,5-80 | 1453877 !

4 4x38,0 0,5-3,5 143 3431 B 500
e 4x9,5 3,5-5,0 143 3432 "
4,1 mm 4x11,0 50-6,5 143 3433 !

4x12,5 6,5-8,0 143 3434 "

4x15,0 8,0-11,0 | 145 3878 "

D DxL |+ | No.

mm
4,8 4,8 x 8,0 1,0-3,5 143 3426 B 500
4,8 x9,5 3,5-5,0 143 3427 "
[~ w4
4,9 mm 48x11,0| 50-6,5 143 3428 "

48x12,5| 6,5-8,0 143 3429 !
4,8x14,0| 80-95 143 3430 !
48x16,0| 95-11,0 145 3879 !
4,8x18,0|11,0-13,0| 143 3435 !
4,8 x21,0|13,0-16,0| 143 3436 B 250
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®
CAP Vzduchotésny a vodotésny trhaci nyt

hlinik/nerez ocel Standard

s

| hlinikova slitina

—%= Nherezova ocel
_— _a—
D DxL |E=—+| No. & D DxL |—=+| No. <]
mm mm mm mm
312 3,2x6,5 0,5-2,0 143 3437 A 500 4,8 4,8 x 8,0 1,0-3,5 143 3443 B 500
3,2x8,0 2,0-3,5 143 3438 " 4,8 x9,5 3,5-5,0 143 3444 "

= -

3,3 mm 3,2x9,5 3,5-5,0 143 3439 ! 4,9 mm 48x11,0| 50-6,5 143 3445 !
3,2x10,5 50-6,5 143 3440 " 4,8 x12,5 6,5-8,0 143 3446 "
3,2x12,5| 6,5-80 145 3890 ! 48x14,0| 80-95 143 3447 !

4 4 x 8,0 0,5-3,5 143 3441 B 500 48 x16,0 | 9,5-11,0 143 3448 "

s 4x9,5 3,5-5,0 145 3891 ! 4,8 x18,0 | 11,0-13,0 | 143 3449 !

4,1 mm 4x11,0 50-6,5 145 3892 " 4,8 x21,0 | 13,0-16,0 | 143 3450 B 250

4x12,5 6,5-8,0 143 3442 "

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu

nerez ocel A2 Standard — oy

fre
‘ nerez ocel A2 - ¢. 1.4301
¥ nerezocel Al
g _a—
D DxL |—v No. ’ D DxL |—v No. ’
mm mm mm mm

3’2 3,2x6,0 0,8-2,0 145 3899 A 500 4,8 4,8 x 8,0 0,8-3,0 143 3456 B 500

3,2x8,0 2,0-4,0 143 3452 " 4,8x100 | 3,0-50 143 3457 "

3,3 mm 3,2x10,0 | 4,0-6,0 145 3900 ! 4,9 mm 4,8x120| 50-7,0 143 3458 !

3,2x12,0 | 6,0-8,0 143 3453 " 4,8x16,0 | 7,0-11,0 143 3459 "

4 4x6,0 0,8-1,5 145 3901 A 500 4,8 x20,0 | 11,0-15,0 143 3460 B 250

4 x 8,0 1,5-3,5 143 3454 "

4,1 mm 4x10,0 3,5-5,5 145 3902 B 500

4x12,0 55-7,5 143 3455 "
4x16,0 75-11,5 145 3903 "

Pfiplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu
Je nutné pocitat s omezenou zivotnosti Celisti.

Udaje o sile ve stfihu a sile v
tahu, prdmérech trnu a maxi-

malnich primérech hlavy
naleznete na strané 45.
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®
CAP Vzduchotésny a vodotésny trhaci nyt

meéd/ocel Standard

Iy

B

slitina médi

ocel, jemné naolejovana

_a—
D DxL |[—=v| No. ~
mm mm
3,2 3,2x6,0 0,5-1,5 145 3904 A 500
3,2x7,5 1,5-3,0 145 3905 "
3,3 mm 32x90 | 30-45 145 3906 "
4
4x9,5 1,0-4,5 145 3908 A 500
[——
4,1 mm
v _m
méd/ nerez ocel Standard
‘ slitina médi
7= herezova ocel
e
D DxL |—T*| No. ~[
mm mm
32260 0575 R 5570 Priplatek za slitinu se fakturuje
312 2425y ~ dodate¢né podle denniho kurzu
I 3,2x7,5 1,5-3,0 145 3914
3,3 mm 3,2x9,0 3,0-4,5 145 3915 "
4 4x9,5 1,5-4,5 145 0152 B 500
4x11 4,5-6,0 145 0153 "
CS\Y
4,1 mm 4x12,5 6,0-7,5 145 0154 "
4x15 7,5-10,5 145 0155 "

TABULKA SILA VE STRIHU A SILAV TAHU

n?n N “« 1, N % gm max. ?nkmSMndcrd
CAP® HLINIK/OCEL A CAP HLINIK/NEREZ OCEL zkouska podle DINEN IS0 14589
3,2 1.100 1.250 1,7 6,5
4,0 1.600 2.200 2,18 8,5
4,8 2.230 3.100 2,63 10,0
CAP® NEREZ OCEL A2
3,2 2.000 2.200 1,9 6,5
4,0 3.120 3.560 2,3 8,5
4,8 4.000 4.400 2,9 10,0
CAP® MED/OCEL A CAP MED/NEREZ OCEL
3,2 980 1.340 1,7 6,0
4,0 1.350 2.000 2,18 8,5
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SPECIALNI TRHACINYTY

Trhaci nyty pro specialnimi
pozadavky v technologii
nytovani trhacimi nyty

Existuji cetné pfipady, které vyzaduji pouziti specidlnich
spojt pomoci trhacich nytd. Pro tyto pfipady vyvinula
spole¢nost GESIPA® nékolik modeld, které presné odpovidaji
témto pozadavkim.

Ryhované trhaci nyty jsou vhodné k zanytovani do slepych
otvorl v mékkych materidlech. Nalézaji uplatnéni v nabyt-
karském pramyslu, pfi vystavbé interiérd, ve dfevozpracu-
jicim pramyslu a prdmyslu na zpracovani plastd, pfi vyrobé
karosérii a v mnoha jinych pfipadech. DuleZité: Pfed pouzi-
tim ryhovanych trhacich nytd se musi na zakladé nékolika
pokusU stanovit primér vrtaného otvoru a zaroven se musi
dodrzet minimalni hloubka vrtaného otvoru.

Roztahovaci trhaci nyty se pouzivaji tehdy, pokud se maji
navzajem spojit mékké nebo porézni konstrukcni dily, jako
je dfevo, materialy z tvrdych vlaken, sklolaminat nebo sadro-
kartonové desky s velkou upinaci silou. Pfi postupu usazova-
ni vypadava nytovaci trn z dutého nytu a na strané zavérné
hlavy provadi nytovaci trn rozdéleni dutého nytu na ¢tyfi
dily. Ty se pfitom zanofi do materialu. Typickymi oblastmi
pouziti je montdaz plastickych a dievénych prvkd, vyroba
obytnych vozll a upevnovani obkladu interiéru.

Samotné spojeni trhacimi nyty je nerozebiratelny spoj. Aby vsak
bylo mozné upevriovat dalsi rozebiratelné konstrukeni dily, je
soucasti programu spole¢nosti GESIPA® trhaci nyt se zavitem.
Trhaci nyt se zavitem je vybaven rozpérkou s vnéjsim zavitem
M5, pfip. M6, k némuz Ize pti pouziti pfislusné matice namonto-
vat dalsi dily. Pro konstrukcni dily, které vyzaduji vétsi svéraci sily,
naleznete na strané 220 program Sroubovacich trhacich nyt(
GESIPA®

Trhaci nyty s upinacim profilem GESIPA® se vyborné hodi k
dodrzeni definovanych vzdalenosti pfi montazi konstrukcnich
dill nebo k vytvoreni dorazll na vodicich listach. Tento specialni
nyt proto kromé jiného nachazi uplatnéni v primyslu bilé tech-
niky a nabytkarském prdmyslu.

Plastové nyty jsou nekorodujici, elektricky nevodivé a neposko-
zuji lakované povrchy. Daji se snadno a rychle zpracovat pomoci
ru¢niho nytovaciho naradi a automatizovanych nafadi na usa-
zovani nytd GESIPA®. Plastové trhaci nyty naleznete v mnohych
femeslnych odvétvich a diky své mnohostrannosti jsou vhodné
pro nejrizné;jsi moznosti pouZziti.
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SPECIALNI TRHACINYTY

ryhovany hlinik/ocel Standard (plocha kulaté hlava)

I J[[[[[[[ hlinikova slitina

= ocel, zinkovana

Pl [
D, | [I]I]]]I[—'
A AN

D DxL Max. sila No. i D DxL Max. sila No. i
nytovanéh ’ mm nytovanéh ’
mm odilu odilu
mm mm
3,2 3,2x10 6 1454100 | A 500 4,8 4,8x10 6 1454108 | B 500
P - v : 48x14 10 1454110 | B250
3,4 mm e x 5,1 mm 4,8 x 18 13 145 4102 "
4 4x8 4 145 4103 A 500
4x12 8 1454104 | B 500
S\
4,3 mm 4x16 12 145 4105 "
o PN
zavitovy ocel/ocel
D% S
@D ocel, zinkovana
- ocel, zinkovana
Zavit < Zavit A =
DxL | —7 | Neo. <[] DxL |1 | No. ~[]
3,1 mm =X 4,1 mm
mm mm mm mm
Gxlmm G x| mm
M5 x10 3x6 0,5-3,0 145 5326 A 250 M6x10 4x5 1,0-2,0 145 5328 A 250
M5x15 3x9 3,0-6,0 145 5327 " M6x15 4x8 2,0-5,0 145 5329 "
z plastu Standard (ploché kulaté hlava) <L
D! L1 1 =
I !- polyamid, PA 6.6 ’
polyamid, PA 6.6
_ il
D DxL |—r| No. < D DxL | —| No. ~
mm mm mm mm
4 4x8 0,5-50 | 1455337 | B 500 6 6x8 0,5-50 | 1455341 | B 250
RS> XXX
41 mm 4x12 50-9,0 | 145 5338 " 6,1 mm 6x12 50-9,0 | 1455342 "
5 5x8 0,5-50 | 1455339 | B 500
51 mm 5x12 50-9,0 | 1455340 "
TABULKA SILA VE STRIHU A SILAV TAHU
D mm ‘N T ‘N %l ‘ d_ mm Dmm‘N%‘dmmm Dmm‘N%‘dmmm
ryhovany hlinik/ocel zavitovy ocel/ocel plast
3,2 720 950 1,95 3 1.100 1,95 4 180 2,5
4 1.400 2.000 2,1 4 2.000 2,5 5 300 3,0
4,8 1.800 2.700 2,7 6 440 3,5

zkouska podle DIN EN ISO 14589
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SPECIALNI TRHACINYTY

rozpérny hlinik/ocel Standard

Duty nyt:  hlinikova slitina
trnnytu:  ocel, zinkovana

D pxL |—3*| Ne. ~/] D DxL |—| Ne. &
mm mm mm mm

3,2 32x10 | 2,5-50 | 1455496 | A 500 4,8 48x10 | 2,5-50 | 1433747 | B500

I 32x12 | 45-7,0 | 143 3748 " s 48x12 | 45-70 | 143 3742 "

3,6 mm 3,2x16 | 65-11,0 | 145 5497 @ 5,2 mm 48x14 | 65-9,0 | 1433743 | B250

4 4x8 1,0-3,0 | 1455490 A 500 48x16 | 8,5-10,0 | 143 3744 "
4x10 2,5-5,0 145 5494 B 500 4,8 x18 9,5-12,0 143 3746 "

—sSS.

4,4 mm 4x12 45-65 | 1455491 " 4,8x20 |11,5-14,0| 143 3745 "
4x 14 6,0-8,0 145 5492 " 4,8 x25 | 13,5-19,0 | 143 3749 "
4x16 | 7,5-10,0 | 143 3740 "
4x18 | 9,0-12,0 | 143 3741 0
4x20 |11,5-14,0| 1455493 " TABULKA SiLA VE STRIHU

D N «—1 d, max. d,
mm mm mm
3,2 700 1,95 6,5
4 1.200 2,1 8,0
4,8 1.700 2,7 9.5
zkouska podle DIN EN I1SO 14589

Upinaci profil hlinik/ocel

Duty nyt: hlinikova slitina

trnnytu:  ocel, zinkovana

Profil Typ DxL EII No. ” TABULKA SILA VE STRIHU
XX mm mm
3.1 mm d
D N
HA 3x5 1,0-2,5 1453916 | A500 m pli— o
HB 3x5 1,0-2,5 145 3918 A 500 3 450 1,8
HB 3x7 2,5-4,5 145 3919 " 4 850 2,1
w 3x3 10-25 145 3920 A 500 zkouska podle DIN EN I1SO 14589
A 4x7 1,0-4,0 145 3921 B 500
BR 4x7 1,0-4,0 145 3922 "
C 4x7 1,0-4,0 145 3923 "
e =P ===I
TYP HA TYP HB TYP W YR A
TYP BR TYP C TYP KF

48 GESIPA
y 4



TRHACINYTY G-BULB

TRHACI NYTY G-BULB

GESIPA® nabizi novou konstrukéni fadu vysokopevnostnich
strukturalnich trhacich nytl s oznacenim G-Bulb v oceli

a nerez oceli s priiméry 4,8 a 6,4 mm. Rozméry trhacich
nytl G-Bulb umoznuji pokryti sily spoji materidlu od 1,5
do 15,5 mm. Hlavnimi vlastnostmi trhacich nyt( G-Bulb
jsou: velky rozsah upnuti, velmi vysoké hodnoty pevnosti
ve stfihu a tahu diky vytvofeni Siroké zavérné hlavy a me-
chanické zablokovéni zbytkového trnu béhem procesu
usazovani.

V kombinaci s patentovanym drazkovanim na dfiku nytu
splfiuje G-Bulb maximalni poZzadavky s ohledem na
vyrovnani toleranci sily konstrukéniho dilu a geometrie
otvord.

Trhaci nyt G-Bulb vytvaii mimoradné sirokou zavérnou
hlavu, kterd prinasi plnou upinaci silu na aplikaci. Pi sile
odtrzeni do 16 kN se mGze G-Bulb i navzdory tomu
zpracovavat standardnim naradim pro usazovani nyta.
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G-BULB - VYSOKOPEVNOSTNI TRHACINYTY

POSTUP USAZOVANI

HLAVNI CHARAKTERISTIKY MATERIALY

duty nyt: zinkovana ocel, bez CrVI nebo nerez ocel A2 ¢.
1.4567, trn nytu: zinkovana ocel, bez CrVI nebo nerez ocel
A2¢&.1.4541

Jind provedeni na vyzadani

+ Vlyborné vyplnéni otvoru

+  Velmi vysoka sila upnuti

+  Nejvyssi pevnost v tahu diky Siroké zavérné hlavé

« Nejvyssi pevnost ve stfihu diky blokovani zbytkového trnu

« Zpracovani béznym naradim na usazovani nytt

« Moznost kontroly procesu s naradim na usazovani nytd
TAURUS® C

+ Vsouladu s RoHS

ocel/ocel ploché kulaté hlava d:-:-

d ocel, zinkovana

I ocel, zinkovand

e
D DxL —r No. <
mm mm
4’8 c E 4,8 x 10 1,5-3,5 143 3925 B 500
4,8 x13 3,5-6,0 143 3926 "
50-52mm 4,8 x 15 6,0-8,0 143 3927 "
6’4 c € 6,4x13 2,0-4,5 143 3928 B 250
6,4x17 4,5-7,0 143 3929 "
6,7 -6,9 mm 6,4 x 20 7,0-10,5 143 3930 B 200
6,4 x 23 10,5-13,0 143 3931 B 150
6,4 x25 13,0-15,5 143 3932 "

Dalsi rozméry a barvy na vyzadani

CE: schvaleni ETA 13/0255 Prislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com
Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkéch.
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G-BULB - VYSOKOPEVNOSTNI TRHACI NYTY

.

nerez ocel A2 Standard ploché kulat hlava D‘-:-
i A

- nerez ocel A2 - ¢. 1.4567
I
D

nerez ocel A2

re
DxL |—v| No. ”

mm mm

4’8 c E 4,8x10 1,5-3,5 145 6426 B 500
4,8 x13 3,5-55 145 6427 "

CSSw

50-52mm 4,8 x 15 55-7,5 143 3936 "

6,4 (€| 6A4x13 | 20-40 | 1433937 | B250
64x15 | 40-60 | 1433938 "
6,7-6,9 mm 64x17 | 60-80 | 1433939 "
6,4 x 20 8,0-10,5 143 3940 B 200 Priplatek za slitinu se fakturuje dodatecné
6,4x23 |10,5-12,5 | 1433941 B 150 podle denniho kurzu
6,4x25 |125-145| 1433942 | B150

Dalsi rozméry a barvy na vyzadani

TABULKA SILA VE STRIHU A SILAV TAHU

D N «——1 , N % d, max. d,
mm mm mm
G-BULB OCEL/OCEL
4,8x10 3.600 3.500 3,2 9,5
4,8 x13 4.000 3.500 3,2 9,5
4,8 x 15 5.600 3.500 3,2 9,5
6,4x13 8.500 8.000 4,25 13,0
6,4x17 10.000 8.000 4,25 13,0
6,4 x 20 11.000 8.000 4,25 13,0
6,4 x 23 11.000 8.000 4,25 13,0
6,4 x 25 11.000 8.000 4,25 13,0
G-BULB A2 NEREZ OCEL

4,8 x10 4.400 5.400 3,2 9,5
4,8 x13 4.550 5.400 3,2 9,5
4,8 x 15 4.700 5.400 3,2 9,5
6,4x13 8.000 8.800 4,25 13,0
6,4x15 10.000 8.800 4,25 13,0
6,4x17 10.000 8.800 4,25 13,0
6,4 x 20 11.000 8.800 4,25 13,0
6,4 x 23 11.000 8.800 4,25 13,0
6,4 x 25 11.000 8.800 4,25 13,0

zkouska podle DIN EN 1SO 14589
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POLYBULB® TRHACINYTY

Vyrazna tvorba kotoucové
zavérné hlavy - perfektni
pro citlivé pouziti s mékkymi
a kiehkymi materialy

VELKA SVERNA ZONA

Trhaci nyt PolyBulb® nahradi az tfi klasické trhaci nyty

a snizuje rznorodost dilG. Integrace nékolika rozmér(
Setfi naklady na manipulaci a skladovani a navic trvale
snizuje nebezpeci zdmény na pracovisti a tim i nasledné
problémy s kvalitou.

elelelels

KOTOUCOVA UZAVIRACI HLAVA

Tento hodnotny tvar uzaviraci hlavy rovnomérné rozlozi
pfitlacny tlak na konstrukeni dil, tim je perfektnim
spojovacim prvkem k zanytovani mékkych a kiehkych
komponentd, napf. plastd a kompozitnich materialG.

Trhaci nyt PolyBulb® dosahuje maximalné esteticky vzhled

usazeni nytu.

KONTROLOVANE VYPLNENIi OTVORU
Diky vyplInéni otvoru ptizplsobenému pozadavkim
dosahne trhaci nyt PolyBulb® optimalni spojeni.

VYHODY
Velka svérna zéna

«  Tvorba kotouc¢ové uzaviraci hlavy s velkym @
uzaviraci hlavy

+  Esteticky vzhled usazeni, jen jedna vyrazna
uzaviraci hlava

+  Vysoka pevnost v tahu a sila odepnuti
(obzvlasteé v pfipadé spojovaného materidlu z plastu)
Kontrolované vyplnéni otvoru

«  Skvélé vlastnosti sevieni

«  Zablokovany zbytkovy trn nytu

«  Pouziti bez klapani

+  Moznost procesni kontroly
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POLYBULB® TRHACINYTY

<L
'utuimmum =

'y g
D DxL | —+ No. <]
. - , , mm mm
hlinik/ocel ploch4 kulata hlava 48 PP 560" P om0
s *
O 1 hlinikova slitina 49 mm-5.1 mm 4,8x 16 6,0-10,0 145 0474 B 250
ju=ma ocel, zinkovana
*Hrubd orienta¢ni hodnota, ktera se méni v zavislosti na priméru vyvrtu a nytovaného materialu. Vsechny
udaje uvedené v tabulkach zohlednuji aktuéini stav vyvoje.
Ky i
D DxL | — No. ~
. ” mm mm
hllnl!(/nergz ocel 4.8 4,8x11 1,5-4,5% 161 9573 B 250
plocha kulata hlava ’
= 48x16 6,0-9,0 % 161 9574 B 250
T 1: hlinikové slitina 4,9 mm-5,1 mm
== nerez ocel A2

*Hrubad orientacni hodnota, ktera se méni v zavislosti na priiméru vyvrtu a nytovaného materialu. Vsechny
udaje uvedené v tabulkach zohledruji aktudini stav vyvoje.

ocel/ocel ploché kulata hlava

..... ] ocel, zinkovana

ocel, zinkovana

A -
D DxL ——3 No. <
mm mm
4,8 48x11 1,5-6,0 * 146 4926 B 250
== 48x16 | 60-10,0* 146 4925 B 250
4,9 mm-52 mm

*Hrubad orienta¢ni hodnota, ktera se méni v zavislosti na priméru vyvrtu a nytovaného materialu. Vechny
udaje uvedené v tabulkach zohlednuji aktuéini stav vyvoje.

TABULKA SILA VE STRIHU A SILA V TAHU

D N «—  |N % d, max. d,
mm mm mm
HLINIK/OCEL
4,8x11
— 1.200 1.900 3,0 10,0
48x16
HLINIK/NEREZ OCEL
4,8x11
— 1.200 1.900 3,0 10,0
48 x 16
OCEL/OCEL
4,8 x11 3.800
— 2.700 3,0 10,0
4,8x16 3.300
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MEGA GRIP® - TRHACINYTY

GESIPA®-MEGA GRIP® - Vysoko-
pevnostni strukturovany trhaci
nyt s extra velkym rozsahem
upnuti oblasti a optimalni
hospodarnosti

OPTIMALNi HOSPODARNOST

V piipadé GESIPA®-MEGA GRIP® jde o vysokopevnostni
strukturovany trhaci nyt s extra velkym svéracim rozsahem.
Variabilni svéraci sila umoznuje hospodarné pouziti a diky
slouceni az péti délek trhacich nytd v jednom rozméru
MEGA GRIP® snizuje manipula¢ni naklady.

TRHACI NYTY MEGA GRIP® - PROCES USAZOVANI
Béhem procesu usazovani pfitlacuje duta hlava trnu duty
nyt velkou silou na stény nytovaciho otvoru. Radialni defor-
mace zde pfitom zajisti pokryti nadpriimérné velké svéraci
oblasti. Zachovéni nytovaciho trnu po celé délce usazeni
zarucuje dodrzeni vysokych stfiznych sil diky dvojitému
zajisténi. Vynikajici vlastnosti utésnéni otvoru kromé toho
optimalné chrani pred stfikajici vodou.

piaigasigln )

TRHACI NYTY MEGA GRIP® -

STANDARDNI NEBO SPECIALNi VYROBA?

Trhaci nyty GESIPA®-MEGA GRIP® jsou na vybér ve tvarech

s plochou kulatou hlavou a zapusténou hlavou a dodavaji

se standardné v materidlovych kombinacich hlinik/hlinik a
ocel/ocel. Dodévaiji se jak ve velkych, tak i v malych balenich
a diky tomu je MEGA GRIP® kdykoliv k dispozici ve vhodném
mnozstvi. Specidlni rozméry vam radi nabidneme na vyzada-
ni.

VYHODY NA PRVNIi POHLED
Optimalni ochrana pred stfikajici vodou
Usporné pouziti diky velkému
pokryti svéraciho rozsahu
Vysoka pevnost ve stfihu diky dvojitému
uzavfeni zbytkového trnu
Velmi dobré vlastnosti utésnéni stran nytovaciho otvoru
Licovany obrys hlavy
Ostré hrany

Pfipominame, Ze k dosaZeni co nejlepsich hodnot
trhacich nytt GESIPA®-MEGA GRIP® je nutné
pouzivat specidlni naradi/specialni Spicku.

Trhaci nyty MEGA GRIP® jsou k dodéani v malych
balenich! Ozna¢eno zkratkou KV
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MEGA GRIP® - TRHACINYTY

‘4 L »
T — = —
Dy )jﬂlmmmmmm]] ﬂg ....
A
D DxL | —iv ™ | No.GV| §f | No.kv
mm mm
hlinik/hlinik 4,8 48x100| 16-64 | RV6900.64 | 143 3805 | 3.000 | 143 3808 | B 500
plocha hlava oo
4,9-5,2 mm 48x140 | 1,6-11,1 RV6900-67 | 1455654 | 3.000 | 143 3809 | B 250
6,4
:D hiinfkovs slitina / 64x14,1 | 20-95 RV6900-86 | 143 3806 | 2.000 | 143 3810 | B 200
hl‘ ,k . I. .
NI inikova slitina 6,6-6,9 mm 64x19,1 | 2,0-159 | RV6900810XG | 143 3807 | 1.500 | 143 3811 | B 100
A
D DxL s ™ |No.GV| §§f | Ne.kv
mm mm
ocel/ocel 4,8 48x100 | 1,6-64 RV6977-6-4 | 143 3812 | 3.000 | 143 3816 | B 500
locha hl
plocha hlava 49-52mm | 48x140 | 1,6-11,1 | RV6977-67 | 1455657 | 3.000 | 1433817 | B 250
6,4 6Ax141 | 20-95 | RV6977-86 | 1433813 | 1500 | 1455663 | B 200
_ ocel, zinkovana
[~
T ocel, zinkovana 6,6-6,9 mm 64x19,1 | 2,0-159 | RV6977-8-10XG | 143 3814 | 1.500 | 143 3818 | B 100
E il
D DxL v TYP No. GV ’ No. KV
mm mm
ocel/ocel 4,8
o ~ 48x100 | 2,6-64 RV617765 | 145 5658 | 2.500 | 145 5660 | B 250
zapusténa hlava 4,9-52 mm
6,4
- ocel, zinkovana s 64x158 | 3,0-11,1 RV6177-87 | 143 3815* | 2.000 | 1455662 | B 200
bj]]mmmj ocel, zinkovana 6,6-6,9 mm

*Vlyprodej - Pouze do vyprodani zasob!

TABULKA SILA VE STRIHU A SiLA V TAHU

nl\?n N E—— N % gﬁ man)](n.] d,
HLINIK/HLINIK

4,8 3.280 2.350 2,95 9,5
6,4 5.730 3.840 3,9 12,7
OCEL/OCEL

4,8 6.850 4.500 2,95 9.5
6,4 12.455 8.200 3,9 12,7

zkouska podle DIN EN ISO 14589
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TRHACINYTY GESIPA®-BULB-TITE®

Silové pouziti s vynikajici svéraci
silou a odolnosti proti povétrno-
stnim vliviim pro naro¢né pouziti

Plvodné vyvinuté pro stavebni sektor se trhaci nyty
GESIPA®- BULB-TITE® vyborné osvédcily diky svym mul-
tifunkénim vlastnostem také v mnoha jinych oblastech
pouziti. Velka ¢ast programu BULB-TITE® disponuje certifikaci
Némeckého institutu pro stavebni techniku v Berliné (Deut-
sches Institut fiir Bautechnik) a poskytuje tak dalsi jistotu pfi
pouziti v ocelovych konstrukcich a na fasadach.

SILNE PRI POUZITI

Diky prekryti oblasti stfihu trnu trhaciho nytu BULB-TITE®-
pfi jeho pouziti Ize trvale dosdhnout velmi vysoké sily ve
stfihu.

ODOLNOST PROTI POVETRNOSTNIM VLIVUM

Pouziti specidlni Spicky pfi zpracovani trhacich nytd
BULB-TITE® vytvaruje na strané hlavy tésnici pas az po trn
nytu, ktery zabrani vniknuti necistot a/nebo vihkosti do
spoje. Alternativné dodavana tésnici podlozka poskytuje
dodate¢nou ochranu pod zévérnou hlavou pred mokrem
a vlhkem.

VYNIKAJICI SVERACI SILA

Vznikajici tfi velké sty¢nice optimalné rozloZi vznikajici své-
raci sily po velké ¢asti povrchu, takze Ize bezpecné snytovat
i mékké, tenké, ohebné a dokonce kiehké materidly, aniz by
doslo k jejich destrukci nebo poskozeni jejich povrchu.

NAROCNE APLIKACE

Trhaci nyty BULB-TITE® zarucuji bezpe¢nou funkci i tam, kde
to jiné nyty uz vzdaly. Tfi sty¢nice zavérné hlavy se pfivinou i
k zakfivenym aplikac¢nim povrchlim, takze je mozné bezpec-
né nytovat i na trubkach, ve Zlabcich a na jinych neobvykle
tvarovanych dilech.

Pfipominame, Ze k dosazeni co nejlepsich hodnot
trhacich nytti BULB-TITE® je nutné pouzivat
specialni naradi/specialni Spicku.

Trhaci nyty BULB-TITE® jsou k dodani v malych
balenich!! Oznaceno zkratkou KV
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TRHACINYTY GESIPA®-BULB-TITE®

< -
. iy v
T r O ) L e | K
Dy C15 == = sy
o Euc
_r'l
A g
D DxL | —+ TP No. KV <
mm mm
hlinik/hlinik 5,2 52x19,1 | 16-64 RV 6604-6-4 145 5606 '
plocha kulata x> 52x222 | 47-95 RV 6604-6:6 145 5607* "
5,3-55mm c E 52x17,5 0,5-4,8 RV 6604-6-3 W 145 5620 B 250
—_— o L s L . 5,2x 19,1 1,6-6,4 RV 6604-6-4 W 145 5621 "
= hlinikova slitina s tésnici podlozkou s
_ . EPDM 52x222 | 47-95 RV 6604-66 W 145 5622 "
hlinikova slitina
52x25,4 7,9-12,7 RV 6604-6-8 W 145 5623 "
7,7 C€
7,7 x 27,7 1,0-9,5 RV 6603-9-6 W 145 5632 "
7.8-8,2mm
*Vlyprodej - Pouze do vyprodani zasob!
Yy
D DxL R TYP No. KV i
mm mm
hlinik/hlinik ;'17 9' CE | 77x277 | 11-95 RV 660596 W | 145 5633 B 100
velka hlava
7.8-8,2mm 7,7 x 34,0 6,4-159 RV 6605-9-10 W 145 5634 B 100
—
CE: schvaleni ETA 13/0255 Pfislusné dokumenty o schvaleni naleznete na www.gesipa.com
Vsechny rozméry Ize na vyzadani dodat i ve velkych obalovych jednotkéch.
DN e, [N 5 d, max. d,
mm mm mm
HLINIK/HLINIK
4 2.000 1.050 2,4 9,0
52 2.700 1.950 2,9 11,7
7,7 6.650 4.850 4,5 15,9
7,7 K19 6.650 4.850 4,5 19,3
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TRI-FOLD® TRHACINYTY S LISOVACIMI STYCNICEMI

TRI-FOLD® trhaci nyty s lisovacimi
stycnicemi Nyt pro velmi mékké a
porézni aplikacni dily

FUNKCE
Trhaci nyt GESIPA®-TRI-FOLD® tvaruje pfi postupu usazovani tfi TRI-FOLD® je vzhledem ke své specialni koncepci také
lisovaci sty¢nice na strané zavérné hlavy. schopen vyrovnavat pfedimenzované nebo nepravidelné
priméry vyvrtanych otvord.
VYHODY
Velké vytvarované lisované stycnice rozdéluji vznikajici svéraci OBLAST POUZITI
silu rovnomérné a jsou Setrné k nytovanému materialu. Dale Trhaci nyty TRI-FOLD® jsou vhodné k pouziti v automobilo-
nabizi velkd dosedaci plocha lisovanych sty¢nic ochranu proti vém prdmyslu, napt. pro plastova oblozeni, dily karoserie a
protazeni nytu u velmi mékkych, poréznich nebo kiehkych vybaveni interiéru vozidel, ale také pro viechny dalsi aplika-
spojovanych dilG. ce, které jsou obzvlasté mékké, kiehké, lehce deformovatelné
nebo porézni.
L .
HE———) = —
hlinik/hlinik T -
) . D DxL k2 TYP No. <[
plocha kulata mm mm
4,8 4,8 x 16,0 1,0-3,0 GAMDOG4ATF 143 3821 B 250
lHE' hlinikova slitina \\~ 4,8 x 20,0 3,0-8,50 GAMDOG6ATF 145 5668 B 250
.1 mm
. = hlinikov slitina 4,8 x 25,4 79-12,7 GAMDO68ATF 145 5669 B 250

TABULKA SILA VE STRIHU A SILAV TAHU

D N« — , [N % d, max. d,

mm mm mm
TRI-FOLD’ hlinik/hlinik

a8 | 1.100 | 1.400 |29 | 10,1

zkouska podle DIN EN ISO 14589
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BEZKABELOVE NYTOVACI NARADI NA TRHACINYTY

Jednoduché na obsluhu, osvédéené, dobré a
nyni znovu optimalizované!
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BEZKABELOVE NYTOVACI NARADI NA TRHACINYTY

RUCNI NYTOVACI NARADI NA TRHACI NYTY

i o a9, ol

NTX & NTX-F Flipper®

o g

AKUMULATOROVE NYTOVACI NARADI NA TRHACI NYTY

AccuBird’ Pro PowerBird” Pro iBird” Pro
Gold Edition

Flipper®Plus

iBird" Pro C Bird Pro-Serie s pfitlakem  AccuBird’
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CO NYTUJE CO?

r ?j ——— 2 mm
Enbrgy 24 30 32 40 48 50 60 64 8,0

HN2, SN2 H ‘ ‘ . I l .
AccuBird® 8 . . I I . .
AccuBird® Pro 8 . . I .
iBird®Pro, iBird® Pro C, PowerBird®Pro Gold ‘ ‘ ‘ ' ‘ ‘ . ‘

Edition, PowerBird® Pro Gold Edition mit AV

NTS, NTX, NTX-F, Flipper®, Flipper® Plus H

PolyGrip® G-Bulb MEGA BULB- TRI-FOLD® PolyBulb®
32 40 48 64 48 64

GRIP® TITE®
* . 4,8 4,8

NTS, NTX, NTXF, Flipper®, Flipper® Plus H
HN2 H
HN2-BT H
SN2 H
AccuBird®, AccuBird® Pro B
iBird® Pro, iBird® Pro C B
PowerBird®Pro Gold Edition, B

PowerBird® Pro Gold Edition mit AV

R: Ru¢ni naradi A: hlinik/méd *: Pro usazeni trhacich nyt(
B: Nafadi na baterie S: ocel MEGA GRIP® a trhacich nyt(
E: nerez ocel/monel BULB-TITE® je nutné pouzivat

X: Potrebné specialni prislusenstvi Modré policko: Vsechny materialy (ASE) Ize vzdy specidlni $picku a pripad-
X': bis 6,3 AS zanytovat. V pfipadé omezeni jsou pismena né Celisti.
Y: Rozsifeni pracovni oblasti diky material{, které Ize zanytovat, uvedena piimo

pfislusenstvi, které je pfedmétem v policku.

dodavky.
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RUCNINYTOVACI NARADI PRO TRHACI NYTY

Rucni nytovaci naradi GESIPA® na trhaci nyty - e
Jednoduché na obsluhu, osvédéené, dobré a

nyni znovu optimalizované!

32X8F
AlufStahl
Alu/Steel

{ o0s5-50mm 100
se=m=== 3 30 mm Stckipes

Pol yGrip®

Blindniete
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Rucni nytovaci nafadi pro trhaci nyty

OSVEDCENA TECHNIKA A KVALITAV NOVEM DESIGNU

NTX & NTX-F

Uzavérovy timinek
Optimalizovany uzavérovy t
fminek (NTX-F)

Kryt
Vylepsena funkce diky
nové zkonstruovanému télesu

Povrch

Povrch krytu je diky moderni povrchové
Upravé praskovanim v barvé GESIPA®
odolny proti odéru

Ergonomie
Ergonomicky tvarovand drzadla
pro préci bez ndmahy

DRZADLA VYHODY
«  Ergonomicky tvarovand drzadla pro préci bez «  Jednoduché ovladani jednou rukou
nadmahy «  Energeticky Usporny pakovy systém
+  Lepsi hmat diky mékkému materialu «  Systém celisti GESIPA® se specialné kalenymi ¢elistmi
«  Protismykovy, i v olejovém prostredi «  Robustni konstrukce a dlouha Zivotnost
«  Setrny k zivotnimu prostfedi diky drzadlim bez PVC +  Vybaveny béznymi Spickami GESIPA®, které jsou
+  Optické vylepseni logem GESIPA® a kontrastnimi upevnény pfimo na nastroji
prouzky «  Jednoducha a rychld vyména 3picek
+  Optimalizovany uzavérovy tfminek +  Celosvétovy servis a desetiletd dostupnost

nahradnich dil

TELESO - Made in Germany

.

.

Vylep3end funkce diky nové zkonstruovanému télesu
Povrch krytu je diky moderni povrchové Upravé
praskovanim v barvé GESIPA® odolny proti odéru
Optické vylep3eni GESIPA NTX a napisu Made in
Germany
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Rucni nytovaci ndaradi pro trhaci nyty

N TS (s pruzinou otvirdni)

No. 143 4028

Udaje v mm

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 480 g
Celkova délka: 275 mm
Zdvih naradi: 8 mm
PRACOVNIi ROZSAH

Zpracuje trhaci nyty do 5 mm @ v hliniku a
4 mm @ v oceli a nerez oceli (max. primér trnu 3,0 mm)

VYBAVENI

Spicky: 10/18, 10/24, 10/27 a 10/32
1 montazni kli¢, navod na udrzbu se
seznamem nahradnich dil(i

VYHODY
Celistové pouzdro z vysoce kvalitni hlinikové tlakové slitiny
«  rameno klesti z kované oceli
«  Uzkd hlava klesti pro obtizné pfistupnd mista nytovani
otviraci pruzina pro samocinny vyhoz trnu
ergonomické manzetové Uchyty

CELISTI (2DILNE)
Pro NTS, NTX, NTX-F a Flipper®

No. 143 4071

Prifazeni $picek pro
NTS, NTX a NTX-F viz

strana 71.
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Rucni nytovaci ndaradi pro trhaci nyty

NTX

No. 143 4040

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 575¢
Celkova délka: 260 mm
Zdvih: 8 mm

PRACOVNI ROZSAH
Zpracuje trhaci nyty do 5 mm @ v hliniku a
4 mm @ v oceli a nerez oceli (max. primér trnu 3,0 mm)

VYBAVENI NTX

Spicky:10/18, 10/24 a 10/32

1 montazni kli¢, navod na udrzbu
se seznamem nahradnich dil{

VYBAVENI NTX-F

Spicky:10/24, 10/27 a 10/32

1 montazni kli¢, navod na udrzbu
se seznamem nahradnich dilG

CELISTI (2DILNE)

Pro NTS, NTX, NTX-F a Flipper®
No. 143 4071

71

N TX -F (s pruzinou otvirdni)

No. 143 4042

VYHODY
Jednoduché ovladani jednou rukou

«  Energeticky Usporny pakovy systém

«  Systém Celisti GESIPA® se specialné kalenymi Celistmi
Robustni konstrukce a dlouha Zivotnost
Vybaveny béznymi Spickami GESIPA®, které jsou
upevnény pfimo na nastroji
Jednoduchd a rychla vyména spicek

+  Celosvétovy servis a desetileta dostupnost
nahradnich dilt
Made in Germany

DODATECNY VYHODY NTX-F
Otviraci pruzina pro samocinné vyvrzeni trnu

25

253

Udaje v mm

GESIPA
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FLIPPER’

Pakové nytovaci naradi na
trhaci nyty

No. 143 3950

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 7509
Celkova délka: 221 mm
Celkovy zdvih: 16,2 mm
Jednotlivy zdvih: 1,8 mm

ROZSAH POUZITi

Zpracuje vsechny trhaci nyty azdo 5 mm @ pro
hlinik a 4 mm @ pro ocel a nerez ocel

(max. primér trnu 2,8 mm)

VYBAVENI

Spicky: 10/18, 10/24 a 10/29

1 montazni kli¢ (na sbérné nadobeé)

navod na udrzbu se seznamem nahradnich dild

VYHODY
P¥i zavirani lidské ruky se zvysuje sila. Tento poznatek byl
dlmyslné uplatnén specialnim uspofadanim rucni paky
pro spojovani trhacimi nyty: ergonomicky design
Potfebna sila ruky se pfi nékolikanasobné manipulaci
snizuje o cca 40 procent
Ovladaci paka s otviraci pruzinou pro optimalni manipulaci
s jednou rukou

«  Uchopovy mechanismus s pruzinovym vracenim do
plvodni polohy pro bezpecny a samocinny vyhoz trnu

«  Sbérna nadoba nytovacich trnl na celistovém pouzdru
Ize nasunout a jednoduse vyprazdnit
Velky zdvih naradi: vyhodné u nadmérné délky trhacich
nytl
Stabilni celistové pouzdro z kvalitni hlinikové
tlakové litiny

+  Robustniovladaci paka z vysoce zuslechténé oceli
Kloubovy cep se zajisténim proti pfekrouceni Udaje v mm
Ergonomické usporadéni paky a rukojeti

PRESTAVOVACI SADA NA PLASTOVE TRHACI NYTY
No. 143 3984

Ptitazeni Spicek pro Flipper®

viz strana 71
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SORTIMENTY RUCNICH NYTOVACICH NARADI PRO TRHACI NYTY

BOXSNYTY

Obsah

Ruéni nytovaci klesté NTX a 12
rozméru trhacich nytq,

1 montazni kli¢.

Hmotnost: cca 3,75 kg
Rozméry: 340 x 205 x 40 mm

No. 143 5457

Véetné 12 rozmérii trhacich nytu

hlinik/ocel 3,0x8,0mm
hlinik/ocel 3,0x10,0 mm
hlinik/ocel 3,0x12,0 mm
hlinik/ocel 4,0x5,0mm
hlinik/ocel 4,0x6,0mmm
hlinik/ocel 4,0x8,0mm
hlinik/ocel 4,0x10,0 mm
hlinik/ocel 4,0x12,0 mm
méd7ocel 3,0x6,0 mm
méd7ocel 4,0x6,0 mm
hlinik/ocel 3,0x50mm
hlinik/ocel 3,0x7,0mm

BOX S NYTY JUNIOR

Obsah

Ru¢ni nytovaci klesté NTX a
5 rozméru trhacich nytdq,

1 montazni kli¢.

Hmotnost: cca 2,5 kg
Rozméry: 275 x 145 x 40 mm

| jako Box s nyty PolyGrip® Junior dodavdme
srozméry 3,2x 8 mm; 4 x10 mm; 4 x17 mm; 4,8
x10mma48x17 mm.

BOX S NYTY JUNIOR
No. 143 5459

BOX S NYTY JUNIOR POLYGRIP
No. 145 7662

Véetné 5 rozméru trhacich nyti

hlinik/ocel 3,0x6,0 mm
hlinik/ocel 3,0x8,0 mm
hlinik/ocel 4,0x 6,0 mm
hlinik/ocel 4,0 x10,0 mm
ocel/ocel 3,0x6,0 mm

FLIPPER ®-BOX

Obsah

Rucni nytovaci nafadi na trhaci nyty
Flipper® a 3 rozméry trhacich
nyta PolyGrip®, v lehkém plasto-
vém kufru.

Hmotnost: cca 0,9 kg

Rozméry: 345 x 320 x 60 mm

No. 143 3951

Véetné 3 rozméri trhacich nytd
PolyGrip® hlinik/ocel 3,2 x 8,0 mm
PolyGrip® hlinik/ocel 4,0 x 10,0 mm
PolyGrip® hlinik/ocel 4,8 x 10,0 mm

Nahradni mini balicky
naleznete v programu pro

domédci kutily na strané 292.

GESIPA’' ¢/
V4




KOMBINACKY FLIPPER® PLUS

Kombinované trhaci
nyty a nytovaci matice!

Podivejte se
na prestavbu
na youtube!

1. DEMONTAZ 2. MONTAZ 3. PRESTAVENE

Demontaz dild zobrazenych na obrazku Montaz zavitového trnu a Spicky Pfestavené jako nytovaci nafadi na
nytovaci matice

68 GESIPA
V' 4



NYTOVACI NARADI - DVE FUNKCE

Zména z nytovaciho naradi
na naradi pro nytovaci matice
provedena témér bez pouziti
naradi

No. 157 1258

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 7509
Celkova délka: 217 mm
Celkovy zdvih: 16,2 mm
Jednotlivy zdvih: 1,8 mm
VYBAVENI

Spicky: 12/20,12/24,12/29

Pfestavovaci sada pro zavitové trny: M4, M5 a M6
1 montazni kli¢, 1 imbusovy kli¢

1 nytovaci pomucka pro vlozeni Celisti

Néavod na udrzbu se seznamem néhradnich dild

ROZSAH POUZITI - TRHACI NYTY
Zpracuje vsechny trhaci nyty azdo 5 mm @
hlinik a 4 mm @ ocel a nerez ocel

(max. pramér trnu 2,8 mm)

ROZSAH POUZITI - NYTOVACI MATICE
Nytovaci matice v rozméru od M4 do M6 hlinik
VYHODY PRI NYTOVANI TRHACIMI NYTY a od M4 do M5 ocel
+  Uchopovy mechanismus s pruzinovym vracenim
do plvodni polohy pro bezpecny a samocinny
vyhoz trnu
+  Sbérnd nddoba nytovacich trnd na celistovém
pouzdru Ize nasunout a jednoduse vyprazdnit
+  Velky zdvih naradi: vyhodné u nadmérné délky
trhacich nytd

VYHODY PRI NYTOVANI NYTOVACIMI MATICEMI
+  Velky zdvih 16,2 mm pro jednoduché nytovani
nytovacich matic, i pfi malé sile spojovanych materialQ
a pro nytovani nytovacich matic PolyGrip®
+  Zjednodusené nastaveni pro nytovani nytovacimi maticemi

SPOLECNE VYHODY

»  Nova funkce racny

«  Pfizavirani lidské ruky se zvysuje sila. Tento poznatek
byl ddimysiné uplatnén specidlnim uspofadanim rucni
paky pro spojovani trhacimi nyty: ergonomicky design

+  Potiebnd sila ruky se pfi nékolikandsobné manipulaci
shizuje o cca 40 procent

«  Ovladaci paka s otviraci pruzinou pro optimalni
manipulaci s jednou rukou

Udaje v mm
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PAKOVE NYTOVACI NARADI NA TRHACINYTY

e

e

5

HN 2

No. 143 4107

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 1,85 kg
Celkova délka: 570 mm
Zdvih naradi: 10 mm

ROZSAH POUZITI

Trhaci nyty vSech materidlt s @ od 3,0 do 6,4

s vyjimkou trhacich nytd PolyGrip® s @ 6,4 mm
z nerez oceli a trhacich nyt( G-Bulb

(max. prdmér trnu 4,3 mm)

VYBAVENI

Spicky: 16/29, 16/32, 16/36, 16/40 a 16/45

sbérna nadoba na nytovaci trny

navod na udrzbu se seznamem nahradnich dila

CELISTI (3DILNE)
No. 143 4103

VYHODY

«  Stabilni ¢elistové pouzdro z kvalitni hlinikové
tlakové litiny, diky zpisobu konstrukce stabilni
a chranéné proti znecisténi
Kloubovy ¢ep uloZeny v loZisku zajisténém proti
pretoceni a s vnitini axidlni pojistkou, bez
opotfebovani a s lehkym chodem

+  Prevod ozubeného segmentu s vyhodnym
umisténim ramena paky snizuje vynalozZeni sily
a zpusobuje tlumeni odlomeni
Pevna paka pouzdra a ergonomicky design
rukojeti: jednoducha a pohodIna manipulace

Prifazeni $picek viz strana 71.

L
No

4
3

L
1
s

(@

Udaje v mm

HNZ-BT No. 145 6714

(pouze pro BULB-TITE® viz strana 56)

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 1,85 kg
Celkova délka: 570 mm
Zdvih: 10 mm

ROZSAH POUZITI
Trhaci nyty BULB-TITE® viech materidld s @do 7,7 mm
(max. primér trnu 4,5 mm)

VYBAVENI

Spicky: 16/26 BT, 16/32 BT, 16/42 BT a 16/48 BT
sbérnd nddoba na nytovaci trny

navod na udrzbu se seznamem nahradnich dild

CELISTI (3DILNE): HN 2 BT
No. 143 4173

Ovléddaci paka: bezproblémova moznost vicendsobné-
ho uchopeni i za obrabény predmét; diky tomu velmi
vyhodna pfi nadmérné dlouhych slepych nytech
Ozubena ty¢: uloZzena na mosazné desce; lehky chod
Zachytna nadoba nytovacich trnl: otocné ulozena na
pouzdru; bezpecné a jednoduché vyprazdnéni
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NUZKOVE NYTOVACI NARADI NA TRHACI NYTY

VYBAVENI

Spicky pro @ 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm
a 6,4 mm, 1 montazni kli¢,

navod na udrzbu se seznamem nahradnich dil{

8
H VYHODY
. . Celistové pouzdro a rukojet z kvalitni hlinikové
tlakové litiny
«  N0zkovy systém z vysokopevnostni pozinkované
oceli
«  Ergonomické provedeni rukojeti - dvojité ulozeni
SN 2 No. 145 6674 «  Tenké pouzdro pro obtizné pfistupna nytovana mista

«  Uzaviené Celistové pouzdro zabranuje znecisténi
+  Vyhodné umisténi ramene péaky se 4 kameny
kulisy - snizend potieba sily

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 1,93 kg CELISTI (3DILNE)
Délka pfi uzavieni: 310 mm

Délka pfi rozevreni: 810 mm No. 143 4958
Zdvih: 10,5 mm

ROZSAH POUZITI PFidrzna $picka strany 94.
Trhaci nyty vSech materidlG s @ od 3,0 do 6,4.

G-Bulb do @ 4,8 mm. (max. primér trnu 4,3 mm)

Pfifazeni Spicek pro rucni, nizkové a pakové nytovaci naradi

D Material nytu NTS, NTX, Flipper’ Plus SN2 HN2 HN2-BT
NTX-F, Flipper’
2,4 hlinik 10/18 12/20 - — —
32 CAP-hlinik, CAP-méd 10/18 12/20 — — — Oznaceni hubice
3a3.2 hlinik, méd;, ocel, nerez ocel, 10/24 12/24 17/24 16/24 — (napf.l ! 7{32,) nale.zz.nete
Stinox, hlinik, PG-hlinik, PG-ocel na pfislusné hubici.
4 hlinik, méd’ 10/24 12/24 17/24 16/24 —
4 ocel, CAP-hlinik, CAP-méd;, 10/27 12/24 17/27 16/27 =
hlinik, PG-hlinik
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 10/29 12/29 17/29 16/29 —
4,8 CAP-hlinik, CAP-méd’ 10/29 12/29 17/29 16/29 =
5a48 hlinik, PG-hlinik 10/32 12/32 17/29 16/29 —
5a48 ocel, hlinik = 12/32 17/32 16/32 =
5a48 nerez ocel, Stinox, PG-ocel - - 17/36 16/36 —_
6 hlinik — — 17/36 | 16/36 — m Viechny Spicky
6 ocel — — 17/40 | 16/40 | — strany 128.
6,4 hlinik, PG-hlinik = = 17/40 16/40 =
6,4 ocel, hlinik - - 17/45 16/45 —_
4 vsechny BULB-TITE® — — — — 16/26 BT
52 vsechny BULB-TITE® — — — — 16/32 BT
6,3 vsechny BULB-TITE® = = = = 16/42 BT
77 vsechny BULB-TITE® s — — — 16/48 BT

Udaje pro pfifazeni $pi¢ek plati pro nytovaci trny DIN a GESIPA®.
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SERIE BIRD PRO

Aliance nejlepsich - flexibilni pro
vsechny vyrobce

MADE IN
GERMANY

GESIPA® VSAZINA CAS

Aliance nejlepsich

GESIPA® v sérii Bird Pro vsazi na akumuldtorovy systém
CAS kompatibilni pro viechny vyrobce. Vice nez 180 elek-
trickych ptistrojl — ale jen jeden akumulatorovy systém!
Diky systému Cordless Alliance System, zkracené: CAS,
Ize snadno kombinovat naradi vsech vyrobcti a pro ne-
jrlzngjsi oblasti pouziti diky jednotnym akumulatordm a
nabijeckam. Nynfi je GESIPA® také jednim ze zucastnénych
vyrobcu a systém CAS se rozsifuje o akumulatorové
napajené nytovaci naradi.

Osazovani nyty se systémem CAS

Prvni pfistroje budou na trhu k dispozici na jafe 2021. Celd
fada Bird Pro bude poté krok za krokem

prevedena v Iété 2021.

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

Vyhody jsou ziejmé

S pfestavbou nytovacich narfadi Bird Pro na akumulatorovy
systém CAS budou od té doby spolupracovat prémiovy
vyrobce nytovaci technologie a pfedni poskytovatel aku-
mulatorové technologie. Diky mnoha silnym partnerim CAS
je pro standardni i speciélni aplikace vytvofena vyznamna
aliance, kterd kombinuje vykon a inovace. Mnohostranné
pouziti akumuldtoru CAS s rGznym nafadim nabizi uZivatel
flexibilitu a ndkladové vyhody. Systém také nabizi spolehli-
vost perspektivni technologie baterii.

Vsechny partnery Cordless
Alliance System naleznete zde
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Akumulatorové nytovaci naradi se 100% Spickovou akumulatorovou technologii

MAXIMALNI VYKON - PRO KAZDOU APLIKACI

Akupacky CAS jsou obzvlasté odolné a vykonné.V zavislosti na provedeni jsou zaloZzeny na technologii Li-lon resp. LiHD.
U spolecnosti GESIPA® Ize nytovaci nafadi na slepé nyty a matice standardné zakoupit s akupacky 2,0 Ah — kompaktni
akumuldtor 4,0 Ah je k dispozici jako pfislusenstvi. S nasim néfadim Bird Pro Ize samozfejmé pouzit také viechny ostatni
dostupné akupacky CAS.

AKUPACKY LI-ION 18V

«  Technologie Ultra-M: inteligentni aku-
muldtorovy management pro dlouhou
Zivotnost akupack

«  Patentovana technologie nabijeni
+AIR COOLED"

«  Permanentni elektronické monitorovani
jednotlivych ¢lankd (ESCP) pfi nabijeni pro
obzvlasté dlouhou zZivotnost

«  Sprava nabijeni a vybijeni fizena procesorem

«  Zobrazeni kapacity pro trvalou kontrolu
stavu naplnéni

+  Dlouha Zivotnost téméf bez samovybijeni

«  Jeden akumulator pro viechno: 100% kom-
patibilita se vSemi 18V stroji a nabijeckami

partnerl CAS
[{HD
VOLITELNA MOZNOST: AKUPACKY LIHD 18V
«  Jesté vétsi vykon diky technologii ¢lankd LiHD +  Ochrana ¢lankt pomoci gumovych zarazek
ve spojeni s nové vyvinutym akupackem «  Méné casté nabijeni diky vyuzitelngjsi energii
«  Silnoproudé pfipojnice a zvétsené kontakty ¢lankd
+  3xlepsivodivost diky spojovacim prvkdm +  Vnéjsi pogumoviani akupacku zajistuje bez-
¢lankd ze specialni slitiny médi pecné a protiskluzové usazeni a slouzi také
«  Optimalni ochrana proti vnitfnimu znecisténi jako ochrana proti narazlim

kompletnim zapouzdfenim a Uplnym
ochrannym nétérem elektroniky a také op-
timalni utésnéni v konstrukci krytu

Od strany 76 naleznete novou fadu Bird Pro
zalozenou na systému CAS pro slepé nyty,
od strany 214 pro slepé matice
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PRVEHLED Série Bird Pro

PRITLACNA SiLA ROZSAH POUZITI

ACCUBIRD’ PRO Slepé nyty od @ 2,4 mm hlinik, do

@ 6 mm vSechny materialy
(max. prdmér trnu 3,7 mm)

13.000

Slepé nyty od @ 2,4 mm hlinik, do
20.000 @ 6,4 mm viechny materidly
(max. prdmér trnu 4,3 mm)

POWERBIRD PRO
GOLD EDITION

Slepé nyty od @ 2,4 mm hlinik, do
20.000 @ 6,4 mm viechny materidly
(max. prdmér trnu 4,3 mm)

iBIRD"PRO

Slepé nyty do @ 6,4 mm viechny ma-
teridly (kromé vysoce pevnych slepych
15.000 nytd) a slepé nyty BULB-TITE® do @ 7,7

mm v3echny materialy.
(max. prdmér trnu 4,3 mm)

iBIRD"PRO C

o = o

SYMBOLY PRO AKUMULATORY A NABIJECKU

18V 18V 18V 18V
[m; [ )\ [y

Naradi se dodava

v L-BOXX
Pfedmétem Pfredmétem Pfedmétem
dodavky 1 CAS  dodévky 2 aku- dodavky 1 @ Naradi se dodava
akumulatory mulatory Nabijeckat pro v kartonu
18V /2,0 Ah CAS akumulatory
(Li-lon) 18,0V
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POHON PRACOVNI AKUMULATOR HMOTNOST STRANY
ZDVIH: LI-ION
) . 2,1kg
DC stejnosmérny Y
18 Volt véetné
motor bez 25 mm i 76
. 2,0 Ah akumulatoru
kartact (BLDC)
DC stej érny 2,1k
stejnosmérny 18Volt v g
motor bez 25 mm 20 Ah vCetné 78
kartact (BLDC) ’ akumulatoru
DC stej érny 2,2k
stejnosmérny 18Volt y g
motor bez 25 mm 20 Ah vCetné 80
kartaca (BLDCQ) ' akumulatoru
DC stej érny 2,5k
stejnosmerny 18 Volt v5 g
motor bez 25 mm vCetné 84
2,0 Ah

kartaca (BLDC)

akumulatoru

GESIPA
V4

75




ACCUBIRD’ PRO

Akumulatorové nytovaci naradi pro
trhaci nyty nejnovéjsi generace - az 4
x rychlejsi nez bézné akumulatorové C A S Fris

ALLIANCE
SYSTEM

naradi!

No. 167 9659 @
No. 167 9660

No. 167 9661
No. 167 9662

TECHNICKE UDAJE

Pritla¢na sila: 13000 N

Hmotnost: 2,1 kg v¢etné akumulatoru

Pohon: 18V DC stejnosmérny motor bez
kartaca (BLDC)

Pracovni zdvih: 25 mm

VYBAVENI

Spi¢ky: 17/24,17/27,17/29 a 17/32

Pridavné tlakové pouzdro na vétsi rozméry slepych
nytl (potfebné hubice od strany 130)

ROZSAH POUZIT NYNi NOVE V L-BOXU!
Slepé nyty od @ 2,4 mm hlinik, do @ 6 mm viechny

materidly (max. prdmér trnu 3,7 mm).

VYHODY

rvo

Stejnosmérny motor bez kartaci (BLDC)

S motorem bez kartacu a pritlacnou silou 13 000 N je
AccuBird® Pro extrémné rychlé naradi a zpracovava
trhaci nyty s @ do 6 mm viech materidld.

Extrémné rychly, témér zadné opotiebovani

Motor BLDC néfadi AccuBird® Pro ma extrémné dlouhou
zivotnost a témér nulové opotrebovani. V porovnani

s béZznymakumulatorovym néradim na trhu je proces
nytovani 4x rychlejsia porovnatelny s pneumaticko-hy-
draulickym naradim pro trhacinyty. Diky doplrikové funkci
autoreverzu se proces tahani dodatecné zkracuje a
AccuBird® Pro je okamzité opét pfipraveno na dalsi
pouziti.

Osvédceny a ergonomicky

AccuBird® Pro je vybaven i nesc¢etnékrat osvédéenym
Celistovym systémem s nizkou mirou opotiebovani a
vyznacuje se ergonomickym designem konstrukéni |
fady TAURUS ®. L i 2

Udaje v mm
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Akumulatorové nytovaci naradi na trhaci nyty s pfitlacnou silou 13 kN a motorem bez kartacu

PRIRAZENI SPICEK VYKON NA JEDNO NABITi AKUMULATORU

D material cca kus/nabiti Spicky No.
akumulatoru
2,4 hlinik 1.800 17/18* 143 4976 Oznaceni hubice
32 CAP-hlinik, CAP-Cu 1.300 17/18* 143 4976 (napf. 17/32) naleznete
na prislusné hubici.
3a3,2 hlinik 1.100 17/24 143 4955
3a3,2 ocel 1.100 17/24 143 4955
3a3,.2 nerez ocel 1.100 17/24 143 4955
4 hlinik 1.100 17/24 143 4955
4 ocel 1.000 17/27 143 4973
4 nerez ocel 950 17/29 143 4974
48a5 hlinik 850 17/29 143 4974
48a5,0 ocel, hlinik 1.000 17/32 143 4975
48a5,0 nerez ocel 700 17/36 143 4977
6,0 hlinik 650 17/36 143 4977
6,0 ocel 500 17/40 143 4999

TRHACI NYTY BULB-TITE®

4 hlinik 1.300 17/26 BT* 143 4985
52 hlinik 1.100 17/32 BT* 143 4986
6,3 hlinik 800 17/42 BT* 143 4988
6,3 ocel 550 17/42 BT* 143 4988

*k dodani jako specialni pfislusenstvi. Spicky ve specialnich provedenich dodavame na vyzadani.
Udaje o prifazeni $picek plati pro DIN a GESIPA® trhaci nyty.

Prodlouzené hubice, specidlni délka a
specialni hubice od strany 130.

Nahradni dily a specialni pfislu-
Senstvi AccuBird® Pro od strany 88

Dbejte na pouzivani spravného tlakového pouzdra
podle provozniho navodu!
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POWERBIRD® PRO GOLD EDITION

PowerBird® Pro Gold Edition -
Silnéjsi pro vysoké pocty kusti a
rychly sled pracovnich operaci CAS ki

No. 167 9664 @
No. 167 9665

No. 167 9666
No. 167 9667

TECHNICKE UDAJE

Pfitla¢na sila: 20000 N

Hmotnost: 2,1 kg v¢etné akumulatoru

Pohon: 18V DC stejnosmérny motor bez
kartacd (BLDC)

Pracovni zdvih: 25 mm

VYBAVENI

Spicky: 17/32,17/36,17/40 a17/45

Pridavné tlakové pouzdro na vétsi rozméry slepych
nytl (potfebné hubice od strany 130)

ROZSAH POUZITI
Slepé nyty od @ 2,4 mm hlinik, do @ 6,4 mm viechny
materialy (max. prdmér trnu 4,3 mm).

VYHODY

Silné a rychlé: Diky pfitlacné sile 20 000 N a osvédcené-
mu motoru bez kartact je PowerBird® Pro je silny i rychly
a osazuje trhaci nyty vsech materiald s @ do 6,4 mm.
Diky doplrikové funkci autoreverzu se proces tahani
dodatecné zkracuje a PowerBird® Pro je okamzité opét
pfipraveno na dalsi pouziti. Kvlli usazovani mimoradné
dlouhych nytt se zdvih naradi vyrazné zvysil na 25 mm.
Extrémné rychly, témér zadné opotiebovani: Protoze se
nepouzivaji karta¢e nachylné na opotfebovani, vyznacuje "'.H |
se motor néfadi PowerBird® Pro extrémné dlouhou
Zivotnosti, témér nulovym opotrebovanim a zarucuje
spolehlivé nejrychlejsi frekvenci nytovani.

Osvédceny a ergonomicky: PowerBird® Pro je vybaven i
nescetnékrat osvédcenym celistovym systémem s nizkou
mirou opotfebovani a vyznacuje se ergonomickym desi- [
gnem konstrukéni fady TAURUS ©. -

Udaje v mm
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Akumulatorové nytovaci naradi na trhaci nyty s pfitlacnou silou 20 kN a motorem bez kartacu

PRIRAZENI SPICEK VYKON NA JEDNO NABITi AKUMULATORU

D material cca kus/nabiti Spicky No.
akumulatoru
48a5,0 ocel, hlinik 1.800 17/32 143 4975 Oznaceni hubice
48a50 nerez ocel 1.600 17/36 143 4977 (napf. 17/32) naleznete
na pfislusné hubici.
6,0 hlinik 1.000 17/36 143 4977
6,0 ocel 650 17/40 143 4999
6,0 nerez ocel 600 17/40 143 4999
6,4 hlinik, PG-hlinik 600 17/45 143 4860
6,4 ocel 550 17/45 143 4860
6,4 nerez ocel 500 17/45 143 4860
8 hlinik 550 17/45 143 4860

TRHACI NYTY BULB-TITE®

4,0 hlinik 1.300 17/26 BT* 143 4985

52 hlinik 1.200 17/32 BT* 143 4986

6,3 hlinik 800 17/42 BT* 143 4988

6,3 ocel 550 17/42 BT* 143 4988 *k dodani jako specialni pFis-

6,3 Monel 600 17/42 BT* 143 4988 lusenstvi. gpiéky ve speciélnl’ch
provedenich dodavame na

7.7 hlinik 700 17/48 BT* 143 4989 vyzadani. Udaje o pfitazeni
Spicek plati pro DIN a GESIPA®

TRHACI NYTY MEGA GRIP’ trhaci nyty.

4,8 hlinik 1.000 17/31 MG* 143 4993

4,8 ocel 950 17/31 MG* 143 4993

4,8 nerez ocel 9200 17/31 MG* 143 4993

6,4 hlinik 950 17/41 MG* 143 4865

6,4 ocel 250 17/41 MG* 143 4865

6,4 nerez ocel 250 17/41 MG* 143 4865

Nahradni dily a specialni ptislusenstvi m Prodlouzené hubice, specialni délka a
PowerBird® Pro Gold Edition od strany 88 specialni hubice od strany 130.

Dbejte na pouzivani sprdvného tlakového pouzdra
podle provozniho navodu!
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iBIRD" PRO

iBird® Pro - Volitelny asistent nytovaciho
postupu od firmy GESIPA® pomaha pfFi compLEsS
hodnoceni nytovaciho postupu CAS |

No. 167 9681 @
No. 167 9682

No. 167 9683
No. 167 9684

TECHNICKE UDAJE

Radiové spojeni: Wi-Fi 2.4/5.0 GHz a Bluetooth

Pritlacna sila: 20000 N

Hmotnost: 2,2 kg v¢etné akumulatoru

Pohon: 18V DC stejnosmérny motor
bez kartach (BLDC)

Pracovni zdvih: 25 mm

VYBAVENI

Spicky: 17/32,17/36,17/40 a17/45
Ptidavné tlakové pouzdro na vétsi rozméry slepych
nytl (potfebné hubice od strany 130)

ROZSAH POUZITI
Slepé nyty od @ 2,4 mm hlinik, do @ 6,4 mm v3echny
materialy (max. prdmér trnu 4,3 mm).

PRUMYSL 4.0 S iBIRD® PRO

Primysl 4.0, M2M nebo znamy i jako Internet véci oznacu-
je inteligentni a digitalné propojené systémy ve vyrobnim
pramyslu. Cilem je co nejvice samocinné organizovana
vyroba. iBird® Pro je akumulatorové nytovaci naradi, které
muzete pres Wi-Fi nebo Bluetooth propojit s chytrym telefo-
nem, tabletem nebo zdkaznickou IT infrastrukturou pomoci
bezplatné aplikace GESIPA®. Zesitovani poskytuje ¢etné
hodnoty navic, jako je kontrola nad nytovacimi postupy,
bezpelnost zpracovani, indikatory stavu a servisu a jedno-
duchy pfistup k provoznim, udrzbovym a opravnym vedenim,
v kone¢ném dlsledku optimalizaci fetézce tvorby hodnot.

Udaje vmm

Dbejte na pouzivani sprdvného tlakového pouzdra
podle provozniho navodu!
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Akumulatorové nytovaci naradi na slepé nyty propojitelné do sité

PRIRAZENI SPICEK VYKON NA JEDNO NABITi AKUMULATORU

D material cca kus/nabiti Spicky No.
akumulatoru
48a5,0 ocel, hlinik 1.000 17/32 143 4975 Oznaceni hubice
48a50 nerez ocel 700 17/36 143 4977 (napf. 17/32) naleznete
,, na pfislusné hubici.
6,0 hlinik 650 17/36 143 4977
6,0 ocel 500 17/40 143 4999
6,0 nerez ocel 450 17/40 143 4999
6,4 hlinik, PG-hlinik 550 17/45 143 4860
6,4 ocel 450 17/45 143 4860
6,4 nerez ocel 400 17/45 143 4860
8 hlinik 500 17/45 143 4860

TRHACI NYTY BULB-TITE®

4,0 hlinik 1.200 17/26 BT* 143 4985

52 hlinik 1.000 17/32 BT* 143 4986

6,3 hlinik 800 17/42 BT* 143 4988
*k dodani jako specidlni piis-

6,3 ocel 700 17/42 BT* 143 4988 ludenstvi. Spicky ve specialnich

63 Monel 650 17/42 BT* 143 4988 provedenich dodavdme na
vyzadani. Udaje o pfifazeni

7,7 hlinik 700 17/48 BT* 143 4989 $picek plati pro DIN a GESIPA®
trhaci nyty.

TRHACI NYTY MEGA GRIP’

4,8 hlinik 800 17/31 MG* 143 4993

4,8 ocel 750 17/31 MG* 143 4993

4.8 nerez ocel 750 17/31 MG* 143 4993

6,4 hlinik 700 17/41 MG* 143 4865

6,4 ocel 300 17/41 MG* 143 4865

6,4 nerez ocel 250 17/41 MG* 143 4865

88 Nahradni dily a specialni pfislu-
Senstvi iBird® Pro od strany 88

Prodlouzené hubice, specialni délka a
specialni hubice od strany 130.
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iBird® Pro - VVyhody patrné na pohled

VYHODY KROUZEK ANDON

Na iBird® Pro se nachazi signaliza¢ni krouzek pro
vizualizaci nytovacich postupt. Barvu Ize nastavit
individualné pomoci aplikace.

«  Pro chytry telefon, tablet, PC

+  Velmi snadné pfipojeni nafadi pomoci aplikace a
QR kédu

«  Data k dispozici vzdy a viude

«  Barevny (andon) prstenec pro vizualizaci nytovacich
procesu

«  Volitelné pfipojeni ke ttem mobilnim zafizenim soucasné

+  Nastaveni asistenta procesu nytovani volitelné dostupné
jako prémiovy software

TECHNICKE UDAJE

. Radiové spojeni Wi-Fi 2.4/5.0 GHz a Bluetooth (LE)

«  Senzor naklonéni pfipojitelny prostrednictvim
aplikace, pomoci néhoz bude nafadi uvolnéné pouze
pro dal3i nytovaci proces, pokud byl proveden pohyb
naklonéni pro odvod zbytkového trnu.

«  Krouzek Andon: Signaliza¢ni krouzek pro vizualizaci
nytovaciho procesu, barvu Ize stanovit individualné
pomoci aplikace

PREMIOVY SOFTWARE:
volitelny asistent nytovaciho procesu*

+  Vyhodnoceni procesu nytovani s rozpoznanim
chyby, hlaseni v aplikaci a pomoci krouzku Andon
(signalizacni krouzek sviti podle hodnoceni
procesu nytovani a nastaveni barvy)

«  ReZim uceni pro nauceni nytovacich konfiguraci

«  Vyhotoveni seznam( Ukold pro zpracovani
rlznych nytovacich konfiguraci

GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstrafe 1339 P €
64546 MrfeldenWelldorf E s l AF‘
o 1 57 045 1 Deutschl

' v v 4

*Po aktivaci placeného prémiového softwaru
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APLIKACE GESIPA® - jednoduché propojeni a prehled viech informaci!

APLIKACE GESIPA®
Zatizeni iBird® Pro Ize diky QR kédu na nafadi snadno N BN SRR AL AT

Gerdte Staueneng

propojit s aplikaci. Pomoci aplikace GESIPA®, ktera
je soucasti dodavky, jednoduse naskenujete kéd QR
a iBird® Pro se automaticky pfipoji k vasemu kon-
covému zafizeni. Aplikace je k dispozici pro chytré
telefony, tablety a PC, jak pro systém Android tak i ¢ Gerite Steusrung
iOS. iBird® Pro se ptitom muze soucasné pripojit ke

) ’ » ) ALLBEWMOIN  SETRHROETEE CASSSSTIND W Nt Anlemmodus
tfem koncovym zafizenim. | Bngibetdet tichm
At rareanry

T

JETZT BE #  Ladenim

P> Google Play | @ App Store

Zcela jednoduché propojeni iBird” Pro

s aplikaci GESIPA® pomoci kédu QR APLIKACE IBIRD® PRO NABIZI

«  RGzna pocitadla
Celkové, denni, nytovaci pocitadlo,
odpocitavani, OK*, NOK*.

« Indikator stavu napInéni, servisni indi-
kator (zachytnou nadobu, Celist vycistit,
naolejovat, plny servis)

+  Volitelny asistent nytovaciho postupu*

- Kontrola stavu nabiti akumulatoru,
teplota akumulatoru a teplota
fizeni naradi

«  Pokyny pro tdrzbu, historie udrzby

. Hlaseni poruch, historie poruch,
historie potvrzeni poruch

«  Tipy a triky

-+ Navod k obsluze

Pro smartphony,
tablety, PC (Android
aios)

Prémiovy software:
Asistent nytovaciho
procesu

Mozné soucasné propojeni se tfemi
smartphony, tablety, pocitadi sou¢asné 3 *Po aktivaci placeného
(napf. operator, mistr, procesni manazer) ; prémiového softwaru
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iBIRD* PRO C

iBird" Pro C - Nejnovéjsi élen série N EW
Bird Pro s monitorovanim - procesu
nytovani bezkabelové a flexibilné CAS i

SYSTEM

zajisti vase procesy!

No. 168 0647

TECHNICKE UDAJE
Réadiové spojeni: Wi-Fi 2.4/5.0 GHz a Bluetooth Pfipojeno k novému
Pritlacna sila: 15000 N rozhrani GESIPA® 4.0!
Hmotnost: 2,5 kg véetné akumulatoru
Pohon: 18V DC stejnosmérny motor

bez kartact (BLDC)
Pracovni zdvih: 25 mm

GESIPA e g

VYBAVENI

Spicky: 17/32,17/36,17/40 a 17/45

ROZSAH POUZITI

Slepé nyty do @ 6,4 mm viechny materialy
(kromé vysoce pevnych slepych nytd) a slepé
nyty BULB-TITE® do @ 7,7 mm v3echny materidly.
(max. pramér trnu 4,3 mm)

PRUMYSL 4.0 S iBIRD® PRO Vysledek procesu nytovani se zobrazuje na barevném
Pramysl 4.0, M2M nebo znamy i jako loT oznacuje (andon) prstenci i na displeji zafizeni. Rlizné barvy andon
inteligentni a digitalné propojené systémy ve vyrob- prstence indikuji napfiklad stav komunikace nebo provo-
nim primyslu. Cilem jsou kontrolovatelné a bezpe¢né zni stavy.

procesy.

Na displeji iBird® Pro C se rovnéz zobrazuji chybova
iBird® Pro C se pres WiFi pfipoji k novému rozhrani hlaseni. Vzhledem k tomu, ze na rozdil od pneumatickych
GESIPA Interface 4.0, pres které se naradi kompletné nytovacich naradi neprekazeji Zadné hadice ani kabely,
fidi. Data procesu nytovani jsou bez probléma integro- Ize naradi iBird® Pro C pouzivat mimotadné flexibilné a
vana do procesniho prostiedi zakaznika a naopak: pro- je vhodné zejména pro tézko pristupna mista (napt. v
cesni prostredi zdkaznika fidi zafizeni (schvéleni, vybér karosérii).

profil(i atd.). Parametrizaci Ize provadét centralné.
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iBird Pro’ C -~Akumulatorové nytovaci nafadi s monitorovanim procesu nytovani

INTERFACE 4.0 - PRO NAPOJENI K EXTERNIMU RIZENI

Procesni Udaje se ukladdaji v databdzi rozhrani pro pozdéjsi vyhodnoceni.
Diky pouziti SSD je pocet datovych zdznama prakticky neomezeny.
Rozhrani také uklddé chybova hlaseni (interni a z iBird® Pro C).

Vlastnosti nového rozhrani GESIPA® 4.0:

« 2 xethernetové rozhrani, funkce routeru

+ 1xUSBa1lxUSB-OTG

«  Pripojeni obrazovky, graficky vystup pres DVI
WiFi, jako pfistupovy bod a jako klient, funkce WiFi routeru
LokaIni OLED displej pro zobrazeni stavovych a chybovych
hlaseni
Rozhrani M.2 SSD modul Ize upgradovat pomoci SSD
(velké databaze)

+  Pfipojeni PCle pro moduly Hilscher netJack (tzn.
mozné piimé pfipojeni k pramyslovym sbérnicim,
jako napt. Profinet, sercos, EtherCAT)

E] E Specialni piislusenstvi
rozhrani 4.0 pro iBird® Pro C

na strané 126.

VYHODY iBIRD® PRO C

«  Bezpecny proces diky monitorovani procesu g e P
nytovani ‘EI ]

- Graf sily/drahy (méfeni sily snima¢em DMS) ] hy,
Volitelné az 3 vyhodnocovaci okna (Wintech) 1

«  VoliteIné mozné monitorovani pfitlaku
Nepretrzitd dokumentace procesu (databaze)

«  Stav a chyby v siti dostupné pro tGcely udrzby
Kontrola kvality probiha béhem vyroby

+  Motor bez kartacd, proto extrémné rychly a téméf
bez opotiebeni

«  Flexibilné pouZitelné
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SERIE BIRD PRO s PRITLAKEM

Osvédceny pritlak série TAURUS®
nyni i pro sérii Bird Pro

AccuBird® Pro s pfitlakem

No. 168 0294

No. 168 0293 @

PowerBird® Pro Gold Edition s pFitlakem

No. 168 0296

No. 168 0295 @

Diky pfitlaku je zaruceno, Ze nytované konstrukéni prvky budou
pred postupem nytovani spolehlivé bez mezery priléhat k sobé.
Dale se zabezpedi, Ze se trhaci nyt pfed snytovanim dostane az

do své koncové polohy ve vyvrtu a Ze jeho hlava bude pfiléhat.

Pritlacna sila mize byt podle daného piipadu pouziti variabilné
sefizena pruzinami.

Zpusob funkce

Pritla¢na spoust je dodate¢né montovana na spoustéci
hlavu. Umozni spousténi nytovaciho nafadi pouze tehdy,
pokud se dosdhne nastavitelné pfitla¢né sily na spojované
konstrukéni dily. Pfed nytovanim je tak zaruceno, Ze riizné
komponenty aplikace jsou navzdjem spravné pfitlacené.
Zabrani se tak vzniku nekontrolovanych deformaci diiku nyt
mezi materialy, které by jinak zGstaly neobjevené.

Pritlacnou silu Ize ménit v péti krocich. Nastaveni se provadi
pfidanim nebo odebranim pruzin. Tak se vylouci nechténé
prestaveni definované pfitlacné sily. Ke standardni spoustéci
hlavé je pfifazena fada ovlddacich tlacitek. Teprve po pre-
kondni zvoleného odporu pruziny a tedy dosazeni defino-
vané pfitlacné sily, je mozné spustit nytovani stisknutim
Zlutého tlacitka.

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

llustrace PowerBird® Pro
Gold Edition s pfitlakem

v cEsapa (DN

TECHNICKE UDAJE
viz AccuBird® Pro strana 76
viz PowerBird" Pro Gold Edition strana 78

KOTOVANY VYKRES SERII BIRD
PRO S PRITLAKEM

Udaje v mm
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UHLOVA HLAVA 90° PRO SERII BIRD PRO

Uhlovou hlavu Ize na ose tahu
libovolné nastavit do jakékoliv
polohy (360°).

No. 146 4882

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 1,1 kg
Zdvih: 23 mm
Usazovacisila:  do 10 kN

VYBAVENI
Spicka: 17/45 (143 4948)

Uhlova hlava 90° je uréena pro pouziti ve velmi

malych, izkych a omezenych prostorech. Jeji

robustni provedeni umoziiuje zpracovani trhacich

nytG s velkou usazovaci silou i v obtizné pfistupnych
pracovnich prostorech. Uhlovou hlavu 90° Ize v
zavislosti na typu naradi pouzit i pfi nytovaci sile

do 20 kN na standardni trhaci nyty do @ 6,4 mm

vdech materiald a hliniku @ 8 mm. Nejmensi vzdélenost
od okraje je 15 mm, délka hlavy je 110 mm.

Spi¢ka 17/45 WK je zahrnuta do rozsahu dodéavky

jako standardni $picka. Spicky 17/18 az 17/40 Ize pouzit
i s 90° uhlovou hlavou, avsak je to zavislé na pracovni
oblasti pfislusného typu naradi (AccuBird® Pro a
PowerBird® Pro Gold Edition).

VYHODY

+  Realizace malych odstupt od okraje

«  Vysoka usazovaci sila pfi malém montaznim prostoru
+  Velky zdvih

+  Jednoducha montaz

+  Kompaktni a robustni provedeni

+  Jednoduchd udrzba celisti

+  Pouziti standardnich celisti

110
30 70 R kil
g fSL
| . N
b in
b ~ !
| Fl ®
!
T Sl N
: .
| :
B2 !
i !
LBl L
= —— 1
1 =
| ]
i =
Udaje vmm
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PkI’SLUSvENSTVI’/SPECIALNI’PkI’SLUSvENSTVI’pro sérii Bird Pro

AKUMULATOR 18V /2,0 AH LI-ION
Hmotnost: 0,4 kg / Ize dodat jako specidlni
prislusenstvi

No. 167 9689

AKUMULATOR 18V /4,0 AH LiHD
Hmotnost: 0,6 kg / |ze dodat jako specidlni
pfislusenstvi

No. 167 9690

NABIJECKA PRO LITHIUM-IONOVE AKUMULATROY 18,0V

Technické udaje

Vstupni napéti: 220-240V/50-60 Hz
Vystupni napéti: Stejnosmérny proud 12 -
Doba nabijeni: cca 40 minut pfi 2,0 Ah

cca 80 minut pfi 4,0 Ah
Hmotnost: 0,6 kg

PRIDRZNA SPICKA
Specialni pfislusenstvi (také pro SN2)

«  Zastr¢eny nytdrziv ;
V.

36V

€0

RECYCLING

Upozornéni: stan-
dardni provedeni' s
euro konektorem

(jina provedeni na

EU
No. 167 9694
UK
No. 167 9695
us
No. 167 9696

*neplati pro AccuBird® Pro

kazdé poloze {/ 17/18R  No. 165 5422 17/29R  No. 165 5429
Osazovani nyty jen 17/20R No. 165 5424 17/32R No. 165 5430
jednou rukou 17/22R  No. 165 5426 17/36R No. 165 5431
Vice bezpecnosti pfi praci 17/24R  No. 165 5427 17/40r* No. 165 5433
17/27R  No. 165 5428 17/45R* No. 165 5434

CELISTI (3DILNE) LY No. 143 5568

L-BOXX

NEW

L-BOXX + Inlay

No. 169 1413
-BOXX

No. 162 2522

Inlay
No. 167 9823

PRUSVITNA ZACHYTNA NADOBA NYNI

Klasicka nadoba na zachytavani zbytkovych trnl série

Bird Pro je nyni k dostani i v prdsvitné varianté. Diky

prusvitné varianté zachytné nddoby lze stale kontrolovat

mnozstvi naplnéni zbytkovymi trny.

No. 145 0837

PRODLOUZENi ZACHYTNE NADOBY

30 mm rozSifeny
No. 145 0838

60 mm rozsireny

No. 145 0839

88 GESIPA
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PkI’SLUSvENSTVI’/SPEC’ALNI’PkI’SLUSvENSTVI’pro sérii Bird Pro

PRODLUZOVACI JEDNOTKY

Jednodilné prodluzovaci jednotky nahrazuji PRIKLADY jednodilného

ocelové pouzdro, jsou velmi tenké, a proto w

obzvlasté vhodné pro tizka, tézko piistupna nafadi Bird Pro

mista. (celkova délka = ocelové pouzdro + Pfiklad: + SL 35 mm

standardni $picka), @ 22,5 mm. 1I-¥ délka ocelového pouzdra =
62 mm (X) + SL 35 =97 mm

+35 mm +85 mm +135mm o .
PowerBird Pro GE mit AV
AccuBird’ Pro 145 0860 145 0861 145 0862 Beispiel: + SL 50 mm
PowerBird® Pro Gold Edition 1457650 145 7651 145 0823 ) i
délka ocelového pouzdra =
57,5 mm (X) + SL 50 mm = 107,5 mm
+50 mm +100 mm +150 mm
PowerBird" Pro
Gold Editionss pritlakem 1450821 1450822 - ¥ o+ 5L

Proménnou X
naleznete v
rozmérovych
vykresech naradi.

Vicedilné prodluzovaci jednotky jsou vhodné k
nytovani na nizko polozenych mistech. Nasroubuji se
mezi naradi a ocelové pouzdro (celkova délka=
ocelové pouzdro + prodlouzeni + standardni Spicka).
Variabilni prodlouzeni ocelového pouzdra Ize provést
v krocich 100 mm

Rozmér X = standardni délka ocelového pouzdra (se standardni hubici)

PRIKLADY VICEDILNEHO

Gold Edition

+100 mm Sfadi Bi
o o naradi Bird Pro
ccuBird”Pro Fi
Priklad: + SL 100 mm
PowerBird" Pro ‘ 145 0820

délka ocelového pouzdra =
62 mm (X) + SL 100 mm =162 mm

- l NEW No. 168 0455
OCELOVE POUZDRO S OCHRANOU OBROBKU

Ocel g ool " | o série Bird Pro
celové pouzdro ponofené do plastu chrani citlivé povrchy
- pouz , L cnramielve povre! No. 156 7289
obrobku (napt. lakované povrchy) pied poskrabanim zp(
sobenym hubici nebo ocelovym pouzdrem pfi nytovani.

PRESTAVOVACI SADA PRO MALOU VLOZKU CELISTI
Mala vlozka cCelisti je obzvlasté vhodna pro obtizné
pfistupna mista nytovani. Vlozka celisti ma délku

100 mm a pramér ocelového pouzdra je 18 mm.

(max. prmér trnu 2,7 mm)

UHLOVA HLAVA 90°
No. 146 4882

GESIPA" 89
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ACCUBIRD"

Osvédcené nytovaci
naradi s lithiumionovou
energii

No. 143 4898

14V 14V
())&

No. 145 7235

No. 145 7240

14V 14V
)G ()

14V
)i

No. 145 7230

TECHNICKE UDAJE

Usazovaci sila: 10.000 N

Hmotnost: 2,0 kg s akumuldtorem
Zdvih: 20 mm

Pohon: stejnosmérny motor
VYBAVENI

Spicky: 17/24,17/27,17/29 a 17/32
Rychlovyménny akumulator 14,4 V/2,0 Ah Li-lon

ROZSAH POUZITI

Trhaci nyty od prdiméru 2,4 mm hlinik do prdméru 5 mm
vsech materidld, a trhacich nytd do prdméru 6 mm hlinik.

(max. pramér trnu 3,2 mm)

VYHODY

Vyvinuto vynalezcem akumulatorovych
nytovacek na trhaci nyty v Némecku a
vyrabi se od roku 1992

«  Vysoka pracovni rychlost diky stejné rychlosti
Uchopového mechanismu vpred a zpét
Po snytovani nasleduje okamzity névrat
Uchopového mechanismu
Vysokd usazovaci sila pro Siroky rozsah praci
pro trhaci nyty vdech materialt az do @ 5 mm
Velky zdvih naradi - 20 mm

+  Elektronické fizeni

«  Z&dné mechanické spinaci prvky

Elektronickd ochrana pred prehfatim a pretizenim
Vysoka funkéni bezpecnost diky bezeztratovému
pfenosu energie pomoci kulickového Sroubového

prevodu s vysokym stupném ucinnosti
«  Bezkabelové naradi pro flexibilni pouziti v
montazni a pramyslové vyrobé

14V 14V 14V
() ) ) &

$22.5

Automatickd reverzni funkce
Doplrikovy provozni rezim zastavi proces tahani

okamzité po odtrzeni trnu a pfesune tazny mechanismu

zpét do vychozi polohy. To sniZzuje opotfebovani, Setfi

c¢as a energii a zafizeni je okamzité opét pfipraveno na

praci.

265

197

67
57

@66

@
%
%

0000 O OO0

73

97

287

Udaje v mm
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Akumulatorova nytovacka na trhaci nyty se 14,4V a lithium-ionovym akumulatorem

PRIRAZENI SPICEK VYKON NA JEDNO NABITIi AKUMULATORU

D Material cca kus/nabiti akumulatoru Spicky No.
2,0 Ah Li-lon

2,4 hlinik 2.100 17/18* 143 4976
3,2 CAP-hlinik, CAP-méd' 1.400 17/18* 143 4976
3a32 hlinik 1.100 17/24 143 4955
3a3.2 ocel 1.100 17/24 143 4955
3a32 nerez ocel 1.100 17/24 143 4955
4 hlinik 1.100 17/24 143 4955
4 ocel 1.000 17/27 143 4973
4 nerez ocel 900 17/29 143 4974
48a5 hlinik 800 17/29 143 4974
48a5 ocel 600 17/32 143 4975
48a5 nerez ocel 500 17/36* 143 4977
6 hlinik 350 17/36* 143 4977

TRHACI NYTY BULB-TITE®

4 hlinik 1.400 17/26 BT* 143 4985
52 hlinik 1.100 17/32 BT* 143 4986
6.3 hlinik 800 17/42 BT* 143 4988
6.3 ocel 400 17/42 BT* 143 4988

u. Celisti 4** 1434173
u. Tla¢né pouzdro 5** 143 4992

** k dodani jako specialni pfislusenstvi. Spi¢ky ve specialnich provedenich dodavame na vyzadani.
Udaje ohledné pfitazeni $picek plati pro DIN a GESIPA® trhaci nyty.
**K dostani jako kompletni prestavovaci sada, viz Nahradni dily/specialni pfislusenstvi strana 100

Prodlouzené hubice, specidlni délka a
specialni hubice od strany 130.

94 Nahradni dily a specialni pfislu- Oznaceni hubice (napt. 17/32)
$enstvi AccuBird® od strany 88 naleznete na pfislusné hubici.

BULB-TITES® Ize zpracovavat jen s presta-
vovaci sadou. Nutna vymeéna sklic¢idlovych
Celisti! Pfestavovaci sada na strané 94.

GESIPA' 9]
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VARIANTY ACCUBIRD® S PRITLAKEM

Bezpecné procesni zpracovani trhaciho
nytu i na konstruk¢nich dilech s
vyskytem mezer a konstrukénimi

dily se zpétnym pruzenim

AccuBird® s pritlakem
+ Spickami: 17/24,17/27,17/29,17/32

No. 145 7232 @@

Diky pfitlaku je zaru¢eno, Ze nytované konstrukéni prvky budou
pred postupem nytovani spolehlivé bez mezery pfiléhat k sobé.
Déle se zabezpedi, Ze se trhaci nyt pfed snytovanim dostane az

do své koncové polohy ve vyvrtu a Ze jeho hlava bude pfiléhat.
Pritlacna sila mGze byt podle daného pfipadu pouZziti variabilné
sefizena pruzinami.

ZPUSOB FUNKCE

Pritla¢nd spoust je dodate¢né montovana na spoustéci hlavu.
Umozni spousténi nytovaciho naradi pouze tehdy, pokud se do-
sahne nastavitelné pritlacné sily na spojované konstrukéni dily.
Pfed nytovanim je tak zaru¢eno, ze rtizné komponenty aplikace
jsou navzajem spravné pritlacené. Zabrani se tak vzniku nekon-
trolovanych deformaci diiku nytu mezi materidly, které by jinak
zGstaly neobjevené.

Pritlacnou silu Ize ménit v péti krocich. Nastaveni se provadi
pfidanim nebo odebranim pruzin. Tak se vylouci nechténé
prestaveni definované ptitlacné sily. Ke standardni spoustéci
hlavé je pfifazena fada ovlddacich tlacitek. Teprve po prekonani
zvoleného odporu pruziny a tedy dosazeni definované
pfitlacné sily, je mozné spustit nytovani stisknutim zlutého
tlacitka.

ZABEZPECENi SPRAVNEHO ZPRACOVANI
TRHACICH NYTU DiKY DEFINOVANE
PRITLACNE SIiLE

Nastaveni pfitlaku
potiebného ke spusténi

Pfitla¢na sila

Pohyblivé ocelové
pouzdro

KOTOVANY VYKRES ACCUBIRD®
S PRITLAKEM

515

e ) |an§
L_ _
1
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@53

195

77

Udaje v mm

Prifazeni Spi¢ek strany 134.
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U H LO VA H LA VA 900 COM PA CT pro AccuBird®

Otocné o 360° na ose
tahu AccuBird®

No. 145 7252

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 0,7 kg
Zdvih: 20 mm
Usazovaci sila: do 10 kN

VYBAVENI
Spicka: 17/36

POPIS

Pomoci uhlové hlavy 90° compact pro PowerBird® a
Accu-Bird® Ize v zavislosti na typu nafadi zasazovat standardni
trhaci nyty do @ 5 mm vsech materidld a hlinikové do @ 6
mm. Nejmensi vzdalenost od okraje je 12 mm, délka hlavy je
90 mm. Uhlova hlava se dé voIné nastavit do jakékoliv polohy
(360°) na ose tahu naradi AccuBird®.

POUZITI

Uhlova hlava 90° compact je uréena pro pouziti ve velmi
malych a Uzkych prostorech. Jeji robustni provedeni umoznu-
je zpracovani trhacich nytl s velkou usazovaci silou az do 10
kN v téZce pfistupnych pracovnich prostorech..

VYHODY

«  Realizace malych odstupt od okraje (12 mm)

«  Vysoka usazovaci sila pfi malém montaznim
prostoru (do 10 kN)

+  Velky zdvih (do 20 mm)

+  Jednoduchd montéaz

«  Kompaktni a robustni provedeni

«  Jednoduchd udrzba celisti

«  Pouziti standardnich Celisti

«  Nizké vibrace pfi vysokych silach odtrzeni

]
)
S

360°

132

70

90
58 23
a
GESIPR || B‘%
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Udaje vmm

GESIPA' 93
-



PRISLUSENSTVI/SPECIALNI PRISLUSENSTVI AccuBird®

RYCHLOVYMENNY NEW No. 166 6440
AKUMULATOR 14,4 V/2,0 AH LI-ION &2

Hmotnost: 0,36 kg RECYCUING

RYCHLOVYMENNY No. 166 6441
AKUMULATOR 14,4 V/4,0 AH LI-ION é% NEW ‘

Hmotnost: 0,58 kg RECYCLING

NABIJECKA 14,4V/2,0 AH LI-ION

Technické ddaje No. 145 7282
Vstupni napéti: 230V/50Hz

Vystupni napéti: Stejnosmérny proud 14,4 Vm

Doba nabijeni: 50 az 100 minut (podle akumulatoru)

Hmotnost: 0,6 kg

17/18R No. 165 5422
17/20R No. 165 5424
17/22R  No. 165 5426
/ 17/24R No. 165 5427
Osazovani nyty jen jednou rukou / 17/27R No. 165 5428
Vice bezpecnosti pfi praci 17 /29R No. 165 5429
17/32R  No. 165 5430
17/3¢R ~ No. 165 5431
17/40R* No. 165 5433
17/45R* No. 165 5434

SPECIALNI PRISLUSENSTVI
piidrzna Spicka (také pro SN2)

Zastréeny nyt drZi v kazdé poloze

*neplati pro AccuBird® Pro

CELISTI (3DILNE) x ' J‘ AccuBird® No. 143 4958

PRODLOUZENI PRO SBERNOU NADOBU No. 143 5034

No. 143 5033

PRESTAVOVACIi SADA NA TRHACI NYTY BULB-TITE® t ' .
) =

OCELOVE POUZDRO S OCHRANOU OBROBKU AccuBird®
Ocelové pouzdro ponofené do plastu chrani citlivé povrchy obrob- ( No. 156 7288

ka (napt. lakované povrchy) pied poskrabanim zplsobenym hubici : .
nebo ocelovym pouzdrem pfi nytovani.

94 GESIPA
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PRISLUSENSTVI/SPECIALNI PRISLUSENSTVI Accusirde

UNIVERZALNI SPICKA - 17
AccuBird’a SN2

Univerzalni Spicka nahrazuje pét riznych velikosti

Spicek. Do ocelového pouzdra je integrovand otocna
hvézdice, diky které Ize nastavit velikost Spicky jednoduse
arychle bez néradi.

Oblast pouziti
Trhaci nyty od @ 2,4 do 5 mm z hliniku,
médi a oceli, jakoz i do @ 4 mm z nerez oceli.

Manipulace

Na nytovacim pfistroji spustte prdbéh tahu a spinac drzte
stlaceny. Pak posurite stavéci krouzek dozadu az na doraz (1).
Otécenim otocné hvézdice nastavte pozadovany priimér
nytovaciho trnu. Pustte spinac¢ nytovaciho naradi, oto¢na
hvézdice se pomoci predem ¢inného uchopového
mechanismu automaticky zablokuje (2).

Specialni
ocelové
pouzdro

Stavéci
krouzek

Zavérny
krouzek

Univerzalni Spicka obsahuje: specialni ocelové pouzdro,
stavéci krouzek, oto¢na hvézdice a uzaviraci krouzek.

No. 143 4960

Otocnd
hvézdice

JEDNODILNA PRODLOUZENI

Jednodilné prodluzovaci jednotky nahrazuji
ocelové pouzdro, jsou velmi tenké, a proto
obzvlasté vhodné pro uzka, tézko pfistupna
mista. (celkova délka = ocelové pouzdro + ;
standardni $picka), @ 22,5 mm.

il

‘ 50 mm ‘ 100 mm ‘ 150 mm
Accuird® | 1457273 | 1457274 | 145 0622

PRIKLADY jednodilného
+SL 50 mm

délka ocelového pouzdra =
57 mm (X) + SL50 mm =107 mm

AccuBird’s ptitlakem Priklad: + SL 50 mm
délka ocelového pouzdra =40 mm (X) + SL 50 mm = 88

X+ 5l

Vicedilné prodluzovaci jednotky jsou vhodné

k nytovani na nizko poloZzenych mistech.

Nasroubuji se mezi naradi a ocelové pouzdro

(celkova délka = ocelové pouzdro +
prodlouzeni + standardni $picka).

‘ 100 mm
AccuBird® ‘ 145 7318

PRIKLADY VICEDILNEHO
+SL 100 mm

délka ocelového pouzdra =
57 mm (X) + SL 100 mm =157 mm

Variabilni prodlouzeni ocelového pouzdra Ize provést

v krocich 100 mm

Rozmér X = standardni délka ocelového pouzdra
(se standardni hubici)

Proménnou X naleznete v
rozmérovych vykresech nafadi.

GESIPA
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NYTOVACI NARADI PRO TRHACINYTY

PNEUMATICKO-HYDRAULICKE NYTOVACI NARADI PRO TRHACI NYTY

COTEELT

TAURUS" 1-6

TAURUS® 1-4 Axial eco
TAURUS® 1-4 Axial

TAURUS® 1-4 s
pocitacim zafizenim

TAURUS 1-4 s
pocitacim zafizenim eco

Viceoknova
technika s az tfemi
vyhodnocovacimi

okny

TAURUS® WinTech

TAURUS' 1-4 CAV

TAUREX 1-6

PH 2 PH 2-VK PH Axial

TAUREX 1-4 Axial
TAUREX 1-4 Axial compact

NEW

GAV 8000 / GAV 8000 eco GAV HF Interface 4.0

96 GESIPA
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CO NYTUJE CO?

T

PH2

PH2-VK

PH Axial

TAURUS® 1, TAUREX 1
TAURUS® 2, TAUREX 2
TAURUS® 3, TAUREX 3

TAURUS® 4, TAUREX 4

PH2

PH2-VK

PH Axial

TAURUS® 1, TAUREX 1
TAURUS® 2, TAUREX 2
TAURUS® 3, TAUREX 3

TAURUS® 4, TAUREX 4

P: Nafadi s pneumaticko-hydraulickym
pohonem

X: Potiebné specialni pfislusenstvi

Enérgy (2,4 (3,

)
o
N

L
°

¥ ©® © © © v v

PolyGrip®
48 64

(2
N
»
~

o

T v U Y UV v U

A: hlinik/meéd’

S: ocel

E: nerez ocel/monel

Modré policko: Viechny materialy (ASE)
Ize zanytovat. V pfipadé omezeni jsou
pismena materiald, které Ize zanytovat,
uvedena piimo v policku.

I

@ mm
8 50 60 64 8,0 100

»

G-Bulb MEGA BULB-
GRIP® TITE®
48 64 - .

TRI-FOLD®
4,1 4,8

*: Pro usazeni trhacich nytd MEGA
GRIP® a trhacich nytt BULB-TITE®
je nutné pouzivat vzdy specidlni
Spicku a pripadné celisti.
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SERIE TAURUS®

Diky ekonomické konstrukci, perfektni
manipulaci a promyslenému prislusenstvi
je série TAURUS® tak jedinecna a flexibilni.

o 'I Stavebnicovy
princip

) Vykon
Pracovni komfort

Bezpecnost

05

TAURUS®-
SERIE

Od uvedeni série pneumaticko-hydraulického naradi
TAURUS® na trh v roce 2002 dokazalo nytovaci naradi
GESIPA® nescetnékrat presvédcit pfi femesiném i primy-
slovém pouziti. Obzvlasté TAURUS® 2 je viestranné
pouzitelné naradi.

Hospodar-
nost Ekologie

TAURUS s&°

TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4 TAURUS® 5 TAURUS® 6
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VYHODY, KTERE JEDNODUSE PRESVEDCI!

01 STAVEBNICOVY PRINCIP
Mnoho stejnych dilti — bez nutnosti drzeni mnoha
nahradnich dill a s jednoduchou udrzbou

- Flexibilni pfizpUsobeni na nova pouziti

02 VYKON
Vysoké nytovaci sily pfi nizké hmotnosti
Rychly pracovni cyklus
Optimalni zdvih u celé série

03 PATENTOVANY MECHANISMUS VLOZEK CELISTIi*
Kontrolované vlozky celisti a pneumaticky pfitlak
Bezpecné, neklouzavé uchopeni nytovacich trn(
Jedno provedeni pro vsechny rozméry
Velmi vysoké doby upotiebitelnosti

2
$

* Patentovany vlozek Celisti

> Tridilné Celisti kontrolované klouzou do jednotlivych
kanald, jsou nucené vedeny.

> Celisti jiz nejsou na trny tla¢eny silou pruziny, nybrz
jsou tlaceny stlacenym vzduchem - pfitla¢na sila je tedy
asi desetkrat vyssi.

> PFivyvolani procesu nytovani se nejdfive Celisti ndrazem
prudce zatnou do trnu, az poté se uvede do chodu
tazny pohyb

Systém GESIPA® - rozhodujici vyhody

> Cely zdvih naradi pfi usazovani nytu zarucuje bezpecné
snytovani

> Okamzité neklouzavé uchopeni nytovaciho trnu snizuje
odér a tim zbytecné znedisténi

> Celisti neklouzou po trnu, &imz se vyrazné snizuje jejich
opotiebovani

Dlouhé doby upotiebitelnosti, nizké
naklady na Udrzbu a nizka potreba
nahradnich dill trvale snizuji naklady

04 HOSPODARNOST / EKOLOGIE**
Usporna spotfeba stlateného vzduchu diky
dvojndsobnému ucinku: usazeni nytu a odsati
zbytkového trnu

+  Maximalni hospodarnost a nizké zatézovani
Zivotniho prostredi
Pfipojitelné odsavani pomoci aretovatelného
posuvného spinace

** Stlaceny vzduch se pouziva v priimyslové vyrobé velmi ¢asto
z dlvodu své flexibility, nevyhodou vsak je, Ze zplsobuje
vysoké naklady a navic je jeho pouziti zatézi pro Zivotni
prostredi. Pro firmu GESIPA® je tato skute¢nost dostatecnym
dlvodem vybavit sérii nafradi TAURUS® celosvétové jedine¢nou
technikou na Usporu stla¢eného vzduchu. Systém GESIPA®
pouziva k nytovani potfebny stlaceny vzduch dvojnasobné. Ne-
jdrive ke snytovani trhaciho nytu a poté k vyhozeni zbytkového
trnu nytu. Toto dvoji vyuZiti stlaceného vzduchu tak nevyzaduje
drahy cerstvy stlaceny vzduch, ktery se v pfipadé jinych béznych
naradi na trhu spotfebuje uz pfi samotném vyhozeni trnu.V ne-
posledni fadé jsou proto i emise hluku naradi ze série TAURUS®
velmi nizké.

Ve dvousménném provozu a pfi nakladech na stlac¢eny
vzduch ve vy3i 0,03 Euro na Tm? je diky inovaéni
technice mozna Uspora az 720 Euro ro¢né na jedno
naradi. Naradi TAURUS® 2 se tedy mize amortizovat

za dobu kratsi nez jeden rok.

05 PRACOVNiI KOMFORT / BEZPECNOST

+  Pogumované ergonomické drzadlo
Vyvazené tézisté
Malé vibrace a izolace proti hluku
Sbérna naddoba na trny s oto¢nym odluc¢ovacem vzduchu
Pretlakovy ventil proti pretizeni
Velmi maly zpétny raz

«  Z&dné vyhozeni zbytkového trnu pfi oddroubované
sbérné nadobé
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SERIE TAURUS® - STAVEBNICOVY PRINCIP

Série nafadi TAURUS® - Jedinecny
stavebnicovy princip. Nizka po-
tireba skladovani nahradnich dilu,
jednoducha udrzba

Spicky

RGzné velikosti

‘ ‘ ‘ tfmen tazné pruziny

Prodluzovaci jednotky

ﬂ‘

Jednodilné Vicedilné
(rGzné velikosti) (rdzné velikosti)

Kontrola pfitlaku

aktivace spousténi )
pro externi spousténi -~

-

VdiS3AS

£ SAHNYL

nasavaci funkce

zasobnik Spicek ...

Rozhrani
GESIPA®-Interface

Kontrola nytovaciho procesu
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Série naradi TAURUS® - Viestrannym pfislusenstvim ke kompletnimu programu

Stavebnicovy princip série TAURUS® 1-4 umoznuje uzivateli ~ Tato rlznorodost variant poskytuje uzivateli vysokou miru
individudlni pfizplsobeni naradi TAURUS® danym potiebam. flexibility. Kazdé nafadi konstrukeni fady TAURUS® 1-4 Ize vy-

Mnoho stejnych dil(, které Ize pouzit nad ramec naradi, bavit nejriiznéjsimi doplriky nebo odpovidajicim zplsobem
zabezpedi jak Usporu ohledné skladovani, tak i jednoduchou upravit podle daného ptipadu pouziti.

udrzbu.

Drzak naradi

Hadice k odvadéni nytovacich trnii

Sbérna nadoba
“ Senzor pro pocitani nytd moznost adaptace pro naradi TAURUS® 1-4

] . TAURUS' 1-2 TAURUS' 3-4 PH-2000
GRiv-Count GRiv-Amp
Otocna pripojka £
" potitacim zafizenimeco . L)
TAURUS' 1-2 TAURUS' 3-4

Gumova patka pro TAURUS® 1-2

pro TAURUS® 1 pro TAURUS®2
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SERIE TAURUS®

S tlumicem hiuku |

TAURUS® 1

No. 145 7665

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 1,3 kg

Provozni tlak: 5-7 bar
Hadicova pfipojka: @6 mm (1/4")
Spotreba vzduchu: cca 1,0 na nyt
Nytovaci sila: 5500 N pfi 6 bar
Zdvih naradi: 15 mm
OBLAST POUZITI

Trhaci nyty od @ 2,4 do 3,2 mm viechny
materialy a do @ 4 mm hlinik/ocel
(max. @ trnu 2,5 mm).

VYBAVENI

Spi¢ky: 17/18,17/20 a 17/22,

Montazni kli¢ SW12/14, SW14/17,

1 1ahev hydraulického oleje 100 ml, 1 nddoba pro doplro-
vani oleje, ndvod k obsluze se seznamem nahradnich dild

Udaje v mm

TAURUS® 2

No. 145 7771

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 1,6 kg

Provozni tlak: 5-7 bar
Hadicova pfipojka: @ 6 mm (1/4")
Spotreba vzduchu: cca 2,3 I na nyt
Nytovaci sila: 11 000 N pfi 6 bar
Zdvih néradi: 18 mm

OBLAST POUZITI

Trhaci nyt do prméru 5 mm vsechny materialy,
a do praméru 6 mm hlinik/ocel (max. @ trnu 3,2 mm).

VYBAVENI

Spicky: 17/24,17/27,17/29 a 17/32

Montazni kli¢ SW12/14, SW14/17,

1 Idhev hydraulického oleje 100 ml, 1 nadoba pro doplfiovani
oleje, ndvod k obsluze se seznamem nahradnich dilG

292

@106

Udaje v mm
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Pneumaticko-hydraulické naradi na trhaci nyty

TAURUS® 3 TAURUS® 4

No. 145 7871 No. 145 7964

TECHNICKE UDAJE TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 1,9 kg Hmotnost: 2,0 kg

Provozni tlak: 5-7 bar Provozni tlak: 5-7 bar

Hadicova pfipojka: @ 6 mm (1/4") Hadicova pfipojka: @ 6 mm (1/4")
Spotteba vzduchu: cca 4,81 nanyt Spotteba vzduchu: cca 4,81 nanyt
Nytovaci sila: 18 000 N pfi 6 bar Nytovaci sila: 23 000 N pfi 6 bar
Zdvih naradi: 25 mm Zdvih néradi: 19 mm

OBLAST Poulei OBLAST POUilTi

Trhaci nyty do @ 6,4 mm vSechny materialy a nyty
BULB-TITE® do @ 7,7 mm vSechny materialy
(max. @ trnu 4,3 mm).

Trhaci nyt do @ 6,4 mm vSechny materialy
(max. @ trnu 4,3 mm).

VYBAVENI

Spicky: 17/36, 17/40 a 17/45,

Montazni kli¢ SW12/14, SW14/17,

1 lahev hydraulického oleje 100 ml, 1 nadoba pro dopl-
novani oleje, navod k obsluze se seznamem nahradnich
dila

VYBAVENI

Spicky: 17/36, 17/40 a 17/45,

Montazni kli¢ SW12/14, SW14/17,

1 lahev hydraulického oleje 100 ml, 1 nddoba pro doplrio-
vani oleje, navod k obsluze se seznamem néahradnich dil{

B3 Udaje v mm @131 Udaje v mm
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SERIE TAURUS®

TAURUS® 5

No. 145 8002

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 3,4 kg
Provozni tlak: 5-7 bar

@ 6 mm (1/4")
cca 6,9 I na nyt

Hadicova pfipojka:
Spotieba vzduchu:

Nytovaci sila: 42 000 N pfi 7 bar
Zdvih néradi: 17 mm
OBLAST POUZITI

Trhaci nyty nad @ 6,4 mm viechny materidly a ¢epy do
prdméru 10 mm s uzaviracim krouzkem s pfislusnymi
taznymi hlavovymi moduly (viz str.125).

VYBAVENI

1 ldhev hydraulického oleje 100 ml

1 doplriovani nddoba na olej

Navod k obsluze se seznamem nahradnich dild

Naradi TAURUS® 5 a 6 musi
se pro jejich pouziti vybavit
specialné pfizplsobenymi

taznymi hlavami. Vyroba je
na objednavku.

E Tazné hlavové
moduly nalez-

nete na strané
125

$137

Udaje vmm

TAURUS® 6

No. 145 8022

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 3,4 kg
Provozni tlak: 5-7 bar

Hadicova pfipojka:
Spotieba vzduchu:

@6 mm (1/4")
cca 6,9 | na nyt

Nytovaci sila:: 50000 N pfi 7 bar
Zdvih nafadi: 15 mm
OBLAST POUZITI

Trhaci nyty nad @ 6,4 mm viechny materialy a ¢epy do
priméru 10 mm s uzaviracim krouzkem s pfislusnymi
taznymi hlavovymi moduly (viz str.125).

VYBAVENI

1 1dhev hydraulického oleje 100 ml

1 doplriovani nadoba na olej

Navod k obsluze se seznamem nahradnich dilt

Naradi TAURUS® 5 a 6 musi
se pro jejich pouziti vybavit
specialné pfizplsobenymi

taznymi hlavami. Vyroba je
na objednévku.

E Tazné hlavové
moduly nalez-

nete na strané
125

@137

Udaje v mm
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PRISLUSENSTVI SERIE TAURUS® 1-4

SPICKY Pro dlouhé nytovaci trny, specialni trhaci nyty a

jiné pozadavky

Pouziti sprdvné Spicky je nezbytné pro bezpecné snytovani
a opticky dokonalé misto nytovani. Velky vybér standard-
nich a specidlnich 3picek umoznuje rychlé pfizplsobeni
trhacim nytdm nejriznéjsiho druhu. Na vyzadani Ize vétsi-
nou dostat i specialni vyhotoveni. Udaje o ptifazeni $picek
plati pro trhaci nyty DIN a GESIPA®.

Oznaceni hubice (napf. 17/32)
naleznete na pfislusné hubici.

m Prodlouzené hubice, specialni délka a
specialni hubice od strany 128.

D Material Spicka No.
STANDARD
24 hlinik 17/18 143 4976
3,2 CAP-hlinik, CAP-méd' 17/18 143 4976
3 hlinik/méd’ 17/20 143 4994
3 hlinik, méd;, ocel, nerez ocel, Stinox, hlinik/hlinik 17/22 1435018
3232 hlinik méd, ocel, nerez ocel, Stinox, PG-hlinik, 17/24 143 4955
PG-ocel, PG-nerez ocel
hlinik, méd;, CAP-hlinik, CAP-méd’ 17/24 143 4955
ocel, hlinik, PG hlinik 17/27 143 4973
nerez ocel, Stinox, PG-ocel, PG-nerez ocel 17/29 143 4974
48a5 hlinik, CAP-hlinik, CAP-méd, PG-hlinik 17/29 143 4974
48a5 ocel, hlinik 17/32 143 4975
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel, PO nerez ocel, G-BULB 17/36 143 4977
hlinik 17/36 143 4977
ocel 17/40 143 4999
6,4 hlinik 17/40 143 4999
6,4 ocel, hlinik, nerez ocel, PG-nerez ocel, G-BULB 17/45 143 4860
8 hlinik 17/45 143 4860
BULB-TITE
4 hlinik 17/26 BT 143 4985
5.2 hlinik 17/32 BT 143 4986
6,3 hlinik, ocel, Monel 17/42 BT 143 4988
7,7 hlinik 17/48 BT 143 4989
MEGA GRIP’
4.8 hlinik, ocel, nerez ocel 17/31 MG 143 4993
6,4 hlinik, ocel, nerez ocel 17/41 MG 143 4865
PLAST
4 plast 17/30K 143 4933
plast 17/35K 143 5824
plast 17/ 40K 143 4998
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PRISLUSENSTVI /SPECIALNI PRISLUSENST VI scrie tauruse 1-4

OTOCNA PRIPOJKA
pro kompletni sérii TAURUS®

No. 143 5479

CELISTI (3DILNE)

kompletni sérii TAURUS® p '
pPro kompietni serii \ ’&

No. 143 5568

GUMOVA PATKA PRO TAURUS® 1-2 proTAURUS™1 ProTAURUS'2

Diky nové elastické patce z MBR a vétsi opérné plose stoji
naradi TAURUS® jesté bezpecnéji. -

T1 No. 143 6394
T2 No. 143 6371

MALA VLOZKA CELISTI PRO TAURUS® 1-2

Mald vloZka celisti je obzvldsté vhodna pro obtizné pfistupna
mista nytovani. TAURUS® 1 s malou vlozkou celisti zpracovéava
trhaci nyty hlinik/ocel do @ 4mm a trhaci nyty ocel/ocel do @
3,2 mm. Mald vlozka celisti pro TAURUS® 2 zpracovava trhaci
nyty hlinik/ocel do @ 5mm a trhaci nyty ocel/ocel do @ 4mm.
Vlozka celisti ma délku 100 mm a primér ocelového pouzdra
je 18 mm.

Pouzivané Spicka

SPICKA TAURUS' 1 TAURUS' 2
10/18 143 4055 143 4055
10/24 143 4061 143 4061
10/27 = 143 4062
10/29 - 143 4064

TAURUS® 1-4 S DRZAKEM NARADI

Pro integraci do automatickych linek nebo
napojeni na manipula¢ni moduly

*Tuto variantu nelze dodat samostatné.
Dodava se namontované na novém naradi
nebo se mize nechat namontovat na
stavajici néfadi v zdvodé Walldorf.

T1 No. 145 7705
T2 No. 145 7846

Muze namontovat
pouze firma
GESIPA®!

No. 143 5538*
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PRISLUSENSTVI /SPECIALNI PRISLUSENST VI scrie tauruse 1-4

OCHRANA OBROBKU

Ocelové pouzdro ponorené do plastu chrani
citlivé povrchy obrobku (napf. lakované povrchy)
proti poskrabani zptsobenému $pickou nebo
ocelovym pouzdrem pfi nytovani.

pro standardni nafadi TAURUS® No. 156 7289

PRUSVITNA ZACHYTNA NADOBA PRO TAURUS® 1-4 T1-T2 No. 145 7744

T3-T4 No. 145 7951

Klasickd nadoba na zachytavani zbytkovych trn( série
TAURUS®je nyni k dostani i v prisvitné varianté. Diky
prisvitné varianté zachytné nadoby Ize stéle kontrolovat
mnozstvi naplnéni zbytkovymi trny.

Prasvitna zachytna nddoba je k dostani v malé varianté
pro nafadi TAURUS® 1-2 a velké varianté pro naradi
TAURUS® 3-4.

HADICE K ODVADENI NYTOVACICH TRNU

pro kompletni sérii TAURUS® No. 145 7864

Diky pfipevnéni specidlni hadicové vsuvky |ze nddobu nytovacich
trn{ nahradit *hadici pro odvadéni zbytkovych trn(. Pfi staci-
onarnim pouziti to mze byt velmi vyhodné, protoze odpadava
Casté vyprazdriovani. Nytovaci trny se odvadéji do sbérné nadoby,
takze pracovisté z(istava cisté a mlizete pracovat bez preruseni.

*Predpokladem pouziti nafadi TAURUS® s 1,5 m dlouhou hadici
pro odvadéni je nepfetrzity provoz nasavaciho zafizeni.

PRESTAVOVACI SADA TAURUS®

T1 No. 145 7700
T2-T4 No. 145 7703

Pro zménu vybaveni na sbérnou
nadobu PH 2000b (popis a kompletni
nabidka na strané 121)
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PRISLUSENSTVI /SPECIALNI PRISLUSENST VI scrie tauruse 1-4

PRODLUZOVACI JEDNOTKY

Pro volny pfistup k obtizné pFistupnym mistiim - A+ SL _

Prodluzovaci jednotky se pouzivaji na obtizné pfistup-

na mista, pfip. nizko leZici mista nytovani. Pro naradi :;T(:;iz:‘eo\l/‘ X
TAURUS® 1-4 jsou v nabidce prodluZzovaci jednotky s rozmérovych
prodlouZenim 35, 85, 135 mm a 185 mm. vykresech nafadi.

Rozmér X = standardni délka ocelového pouzdra
(se standardni hubici)

PRIKLADY I
Pfiklad: TAURUS" 1 + SL 35 mm

délka ocelového pouzdra =
62 mm (X) + SL 35 mm =97 mm

NARADI +35mm +85 mm +135mm +185 mm
TAURUS' 1 146 4345 146 4346 146 4347 =
TAURUS' 2 145 8042 146 4350 146 4351 146 4352
TAURUS 3 a 4 145 7932 1457933 145 7937 -
NARADI +50 mm +100 mm

TAURUS® 1 s kontrolou pfitlaku 145 0880 1457727

TAURUS® 2 s kontrolou pfitlaku 145 7857 1457858

TAURUS® 3 a 4 s kontrolou pfitlaku 145 7959 145 7960
PRIKLADY

Pfiklad: TAURUS" 1 + SL 100 mm

délka ocelového pouzdra =62 mm (X) + SL 100 mm = 162 mm
Variabilni prodlouzeni ocelového pouzdra Ize provést
v krocich 100 mm

NARADI +100 mm
TAURUS' 1 1457743
TAURUS' 2 1457848
TAURUS 3 a4 145 7947
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UHLOVA HLAVA 90° A UHLOVA HLAVA 90° COMPACT

Uhlové hlavy thlova hlava 90° a Ghlova hlava 90° compact
jsou ur¢eny k pouziti ve velmi malych, uzkych a omezenych
prostorech. Jejich robustni provedeni umoznuje zpracovani
trhacich nytl s velkou usazovaci silou i v obtizné pfistup-
nych pracovnich prostorech. Uhlova hlava 90° pro TAURUS®
1-4 se v zavislosti na typu néaradi da pouzit i pfi nytovaci
sile do 20 kN, na standardni trhaci nyty do @ 6,4 mm v3ech
material(. Nejmensi vzdalenost od okraje je 15 mm, délka
hlavy je 110 mm.

UHLOVA HLAVA 90° pro TAURUS® 1-4

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 1,1kg
Zdvih naradi: 20 mm
Zdvih naradi: 25 mm

Nytovaci sila: do 20 kN

pay

VYBAVENI
Spicky: 17/45

Udaje v mm

q]
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TAURUS® 1, 2, 4
TAURUS® 3

No. 155 9513
No. 155 9512

CELISTI (3DILNE) pro TAURUS® 1-4
@ 4,0 mm do @ 6,4 mm viechny materialy,
@ 8 mm hlinik.

No. 143 4173

@ 2,4mm do @ 4 mm (Spicky17/24)
No. 143 4958

Uhlové hlava 90° compact pro
TAURUS® 1-2 se v zavislosti na
typu néaradi pouziva na standardni
trhaci nyty do @ 5 mm viech
material{ a hlinik do @ 6 mm.
Nejmensi vzdalenost od okraje

je 12 mm, délka hlavy je 90 mm.
Nytovaci sila dosahuje az 10 kN. Obé uhlové hlavy Ize
volné umistit v jakékoliv poloze (360°) na tazné ose
TAURUS®.

UHLOVA HLAVA 90° COMPACT pro TAURUS® 1-2

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 0,7 kg
Zdvih néradi: 20 mm
Nytovaci sila: do 10 kN

VYBAVENI
Spicky: 17/36

C 58 ]
.\:I =1
| |
GESIPA | s
S ]
|l.(/._".\"\\ ! SW22
@ f l\_ /'] /
N

No. 145 7921

TAURUS® 1, 2

CELISTI (3DILNE) pro TAURUS® 1-2

No. 143 4958
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VARIANTY TAURUS®

Ruznorodost variant pro vyssi miru flexibili-
ty. VSechny varianty TAURUS® jsou specialni
vyrobky, které jsou konfigurovany a vyro-
beny specialné na dané pouziti. Tym nase-
ho oddéleni technického prodeje vam rad
poskytne individualni poradenstvi, zodpovi
dalsi otazky a poskytne informace o cenach.

\

¢
M
v
:
#

E SNHAYL
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Varianty TAURUS® - Bezpecné, individudlni, rGznorodé!

TAURUS® 2/K

No. 145 7804

TAURUS® 2/K je dimenzovan pro zpracovani
plastovych nytd. Funkce nafadi TAURUS® 2/K
odpovida funkci standardniho zafizeni, ma
vsak zdvih nafadi 24 mm namisto 18 mm.
Plastové nyty vyzaduji malou nytovaci silu,
potiebuji vsak zpravidla velké zdvihy
vzhledem k houzevnatosti plastového
materialu. Pomoci néfadi TAURUS® 2/K Ize
bezpecné zpracovat plastové nyty

pouze jednim zdvihem.

TECHNICKE UDAJE

Celkovy zdvih: 24 mm
Spicky: 7.000 N
OBLAST POUZITI

Trhaci nyty z plastu od @ 4 mm do 6 mm.

VYBAVENI/PRISLUSENSTVI
Spicky: 17/30K; 17/35K; 17/40K

TAURUS® 2/AS

No. 145 7794

TAURUS® 2/AS je specialni verzi naradi TAURUS®
2 s jednim posuvnym spinacem VAS, ktery se v
horni poloze nearetuje. Tim se dosahne toho,
Ze po odstaveni pfistroje dojde k automatic-
kému odpojeni podtlakového odsavani.

Je tak mozné ucinné zabranit nedmysinému
zapnuti podtlakového odsavani, coz efektivné
zabranuje zbytecné spotiebé vzduchu.

Ostatni velikosti TAURUS® na vyzadani.

=)

TAURUS® 2/24

No. 145 7803

TAURUS® 2/24 odpovida svym provedenim a funkci
standard-nimu néfadi, md viak zdvih néafadi 24 mm
namisto 18 mm. Pfednosti tohoto naradi je, ze je mozné
bezpecné nytovat kritické typy nytd, které vyzaduji velky
zdvih nafadi, jen jednim zdvihem bez dalsi dodate¢né
manipulace s pakou. Sem patfi napf. nase nyty BULB-
TITE® nebo podobné nyty.

TECHNICKE UDAJE
Celkovy zdvih: 24 mm
Sila v tahu: 8.400 N

OBLAST POUZITI
Trhaci nyty az do @ 4 mm viechny materiadly,
@ 5 mm ocel; @ 6 mm hlinik.
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Varianty TAURUS® - Bezpecné, individudlni, rGznorodé!

TAURUS® 1-4 S POCITACIM ZARIZENIM

Konstrukéni fada TAURUS® 1-4 s
pocitacim zafizenim - kontroluje
a pocita usazené nyty

Néradi budou vybaveny senzory pro pocitani utrzenych
trn0. Senzor je upevnén pred zasobnikem na utrzené
trny.

K vyhodnoceni a zpracovani signald mohou byt
pouzity, ma-li byt vybudovano pIné samostatné
pracovisté, méfici zesilovace GRiv-Amp nebo
vyhodnocovaci jednotka GRiv-Count.

vais3o

Pro dodatec¢né vybaveni stavajiciho naradi existuje vhodna
prestavovaci sada pro vSechny varianty fady TAURUS®
(kromeé TAURUS® se sbérnou nadobou PH 2000):

TAURUS® 1-4 (s pocitacim zafizenim)

Prestavovaci sada pro senzor pocitani nytd pro TAURUS® 1

No. 145 7698

Prestavovaci sada pro senzor pocitani nytl pro TAURUS® 2-4

No. 151 6858

GRiv-Count

No. 146 3062

GRiv-Amp
No. 145 7699

GRiv-Amp

Zdroj napéti musi poskytnout
zakaznik (napéjeci napéti 24 V)
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TAURUS® 1-4 S POCITACIM ZARIZENIM ECO

TAURUS® 1-4 s pocitacim zafrizenim
- Cenové vyhodna varianta pro
monitorovani poc¢tu zdviha naradi

Na rozdil od TAURUS® s pocitacim zafizenim se v pfipa-
dé pocitaciho zafizeni eco pocitaji pouze nytovaci zdvi-
hy, nikoliv odtrZzené nytovaci trny. Senzor je pfipevnén k
nadobé. Tuto variantu nelze dodat samostatné. Dodava
se namontované na novém naradi nebo se m(ize ne-
chat namontovat na stavajici naradi v zavodé Walldorf.

Pro pocitacim zafizenim eco

NARADI No.
TAURUS® 1 145 0892
TAURUS® 2 1450933
TAURUS' 3 145 0963
TAURUS' 4 145 0993

*Drzak naradi se nedodavéa samostatné. Dodava
se namontovany na novém nafadi nebo se mize
nechat namontovat na stavajici naradi v zavodé
Walldorf nebo v autorizovaném servisu GESIPA®.

MUZe namontovat
pouze firma
GESIPA®!
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Konstrukéni fada TAURUS® 1-4 prfp——
v axialni verzi - pro specialni '
pFipad pouzi ti

TAURUS' 1-4 AXIAL

TECHNICKE UDAJE
Provozni tlak: 5az7 bar
Hadicova pfipojka: @6 mm (1/4")
Emise hluku: max. 79 dB
Vibrace: <2,9m/s?
Hmotnost:
TAURUS® 1 Axial 2,4kg
TAURUS® 2 Axial 2,7kg VYHODY PATRNE NA POHLED
TAURUS® 3 Axial 3,0kg - IdedlIni pro instalaci do montéznich stold, zafizeni nebo
TAURUS® 4 Axial 3,1kg ¢aste¢né automatizovanych pracovist

o +  Velmi praktické ke zpracovani nytovacich matic na mistech
POUZITI vyzadujicich vertikalni proces nytovani
Specialni pistole TAURUS® Axial nabizi moznost «  MUze byt vybaven téméf viemi doplhkovymi zafizenimi
instalace do vyrobniho zafizeni a soucasné konstrukéni fady TAURUS®, napt. prodluzovacimi jednot-
umozriuje flexibilni a ergonomické manualni kami, poc¢itadlem trhacich nytd, kontrolou pfitlaku a
prace pfi pouZitich, které se vyznaluji omezenym externim ovladanim
pistupem, takze vyZaduji proces nytovani shora. - Ovladaci drzadlo v ose nytu umozfiuje ergonomické
Aby bylo zajisténo, Ze nytované dily jsou provadéni prace, specidlné pfi vertikalnim pouziti
vzéjemné spojeny bez mezer a Ze je hlava nytu . Cenové vyhodné alternativa nafadi TAUREX Axial
spravné usazena, muze byt TAURUS® Axial nebo TAUREX Axial compact
dodatecné vybaven zafizenim pro kontrolu . Moznost zavé$eni na vyvazovaé
pfitlaku. Pro véechna naradi Axial s vyjimkou
nafadi Axial eco se doporucuje externi odsavani.

NARADI No.

Pro bezpecné odsavani nytovacich trnd je nutné
dodatecné zapojené zasobovani vzduchem. TAURUS® 1 Axial 145 7682
V zavislosti na pfipadu pouziti Ize jej i¢elné

_ A ! . TAURUS' 2 Axial 1457795
realizovat prostfednictvim balancéru s ventilem
nebo ventilem ¢asové prodlevy (viz strana 125). TAURUS® 3 Axial 145 7893
S TAURUS® 4 Axial 145 0981
OBLAST POUZITI
«  Trhaci nyty do @ 6,4 mm @ viech material ZigEtLJrcs)lclqu;?tllaku 145 7683
ado @8 mm hlinik (max. @ trnu 4,5 mm) P
.+ Stejny vykon a technické tdaje jako u pfisludnych T/?(UR:JSI 2 Axv'f"tll } 145 7796
jednotlivych naradi konstrukéni fady TAURUS® 1-4 > ontro oul prit axu
TAURUS® 3 Axial
s kontrolou pfitlaku Rt
TAURUS' 4 Axial 145 0982

s kontrolou pfitlaku
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Konstrukcni rada TAURUS® 1-4 v
axialni verzi - vyhodna vstupni
varianta pro specialni pripad

pouziti

TAURUS' 1-4 AXIAL ECO

TECHNICKE UDAJE
Provozni tlak:
Hadicova pfipojka:
Emise hluku:
Vibrace:

Hmotnost:

TAURUS® 1 Axial eco
TAURUS® 2 Axial eco
TAURUS® 3 Axial eco
TAURUS® 4 Axial eco

POUZITI

5az7 bar

@6 mm (1/4")
max. 79 dB
<29m/s?

2,0kg
2,3kg
2,6 kg
3,0 kg

Obdobné jako TAURUS® 1-4 axialni

OBLAST POUZITI

Obdobné jako TAURUS® 1-4 axidlni

VYHODY PATRNE NA POHLED
+  Obdobné jako TAURUS® 1-4 axialni

DALSI VYHODY

+  Cenové vyhodnd varianta zakladni Urovné
+ Integrované odsavani trn pro odstranéni

zbyvajiciho trnu nytu

NARADI
TAURUS® 1 Axial eco 1457676
TAURUS’ 2 Axial eco 1457798
TAURUS® 3 Axial eco 145 7898
TAURUS' 4 Axial eco 145 7980
TAURUS' 1 Axllal eco 1457677
s kontrolou pfitlaku
TAURUS® 2 Ax!fal eco 145 7799
s kontrolou pfitlaku
TAURUS® 3 Axvlfal eco 145 7899
s kontrolou pfitlaku
TAURUS® 4 Axial eco 145 7981

s kontrolou pfitlaku
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Konstrukéni fada TAURUS® 1-4
s integrovanou kontrolou
nytovaciho procesu

TAURUS’ 1-4 CAV

Kontrola nytovaciho procesu se provadi online vyhodnocenim
sily v tahu a sméru tahu béhem ukladani trhaciho nytu. Pomoci
specialniho sefizovaciho softwaru Ize v budoucnu stanovit az tfi
vyhodnocovaci okna O.K. V nafadi jsou integrovany vsechny kom-
ponenty potfebné pro provoz kontroly nytovaciho procesu. Doba

vyhodnoceni nytovaciho procesu zde ¢ini méné nez 1 ps. Vysledek
je signalizovan pfimo na naradi cervenou nebo zelenou LED dio-
dou a alternativné akustickym signalem. Vedle téchto jednotlivych

S novou aktivaci
pritlaku

vyhodnoceni je v systému integrovano souhrnné vyhodnoceni pro
cely konstrukéeni dil. Naradi uklada pres 260.000 nytovacich pro-
cesu dat, které mohou byt vyvolany v libovolném okamziku

Déle systém rozpoznava riizné druhy chyb a uklada je k analyze a
odstraniovani zavad. Nafadi mohou byt provozovana sobéstacné
nebo jako integrovand soucast ve vlastnich zafizenich zakaznika
pres rozhrani GESIPA®-Interface.

ROZHRANI GESIPA® 4.0

Rozhrani GESIPA®, vlastni vyvoj GESIPA®, KVALITNI TRHACI NYT GESIPA® S

zaloZeny na zabudovaném PC systému nabizi 16 digitdlnich MALYM ROZPTYLEM:

vstupll a vystupl pro komunikaci s PLC. DalSi nové vlastnosti «  Maly rozptyl kiivek

ve srovnani s rozhranim 2.0 jsou: «  V3echny kfivky kon¢i v okné odlamovani

20x O.K. nytovani

. 2 x ethernetové rozhrani, funkce routeru

+ 1xUSBa1lxUSB-OTG
Pripojeni obrazovky, graficky vystup pres DVI
WiFi, jako pfistupovy bod a jako klient, funkce WiFi routeru
LokaIni OLED displej pro zobrazeni stavovych a chybovych
hlaseni
Rozhrani M.2 SSD modul Ize upgradovat pomoci SSD
(velké databaze)

+  Pripojeni PCle pro moduly Hilscher netJack (tzn.
mozné piimé pfipojeni k pramyslovym sbérnicim,

sila (N)

jako napt. Profinet, sercos, EtherCAT)
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sila (N)

WinTech - Viceoknova technika
s az tremi vyhodnocovacimi
okny

TAURUS® WINTECH

IdedIni pro narocnou spojovaci techniky bezpecnost-
nich konstruk¢nich dild, jako napf. v priimyslu letecké
dopravy.

Zékladem monitorovaci techniky WinTech nytovaciho
naradi je osvédceny vyrobek TAURUS® C, u néhoz je
proces nytovani vyhodnocovan pres integrovanou
elektroniku pomoci senzor( pro kontrolu postupu a
pomoci senzord sily. Pomoci specialniho softwaru pro
sefizeni si zdkaznik bude moci v budoucnu stanovit az
tfi vyhodnocovaci okna. Na naradi se vysledek kontroly
procesu zobrazi prostiednictvim barevné svételné
diody. Pfes datové vedeni se mohou hodnoty i zazna-
menavat a dale zpracovavat.

Poradenstvi, cena a termin dodani na vyzadani

PRIKLAD PROCESU OK
Okna vstupt a vystupU pro polohy definované zékazniky

nytovaci okno
kfivka odlamovan =
vstup
vystup
dréha (mm)

sila (N)

POUZITI

Pomoci TAURUS® C Ize pfi vyrobé kritickych dilt nebo i
pfi automatizovanych nytovacich procesech provadét
kontrolu a dokumentaci vysledkd.

VYHODY
Vysoka procesni bezpecnost
Dokumentace kazdého jednotlivého
nytovaciho procesu

«  Méné zmetkd, protoze je mozné chyby
okamzité rozeznat
Z&dné nasledné naklady/naklady kvdli
kvalité z divodu zamezeni zmetkd
Vstup a vystup do vyhodnocovaciho okna
muze stanovit zékaznik

«  Moznost monitorovani i trhacich nytl se
zarovnanym utrzenim trnu (MEGA GRIP®)

PRIKLAD NOK PROCES
Spojovaci material pfilis tenky z dlivodu chybéjiciho
konstrukéniho dilu

dréha (mm)
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Cela konstrukéni rada TAURUS® s ex-
ternim tlakovym pirevodnikem - pro
jesté vice flexibility, vSestrannosti a
ergonomii

TAUREX 1-6

SPOLECNE TECHNICKE UDAJE

Provozni tlak: 5az7 bar
Hadicova pfipojka: @ 6 mm (1/4")
Emise hluku: max. 79 dB
Vibrace: <29m/s

PRACOVNIi ROZSAHY

«  Provsechny trhaci nyty a ¢epy s uzaviratelnym
krouzkem s meznim zatiZzenim az 50 kN

«  Stejné vykony a technické udaje jaké maji
pfislusné jednotlivé pfistroje konstrukeni fady
TAURUS® 1-6 s diferencujicim zdvihem

«  Délka tfi metr( mezi tlakovym prevodnikem
a nytovaci pistoli

Nyni s flexibilni hadici

VYHODY PATRNE NA POHLED

«  Nizkd hmotnost nytovaci pistole

«  Hadicové spojeni rychlospojkou (na vyzadani):
odpojeni pistole od externiho tlakového
prevodniku bez ztraty oleje a bez odvzdusnéni

+  Vyborné se hodi pro praci s trhacimi nyty a o
N , , N oy NARADI No.
Cepy s uzaviratelnym krouzkem na obtizné
pfistupnych mistech TAUREX 1 145 8025
+ Idealni pro instalaci v montaznich stolech,
zafizenich nebo ¢aste¢né automatizovanych TAUREX 2 145 8031
pracovistich
«  Mdaze se vybavit téméf vsemi doplrikovymi TAUREX 3 1458044
zafizenimi konstrukéni fady TAURUS®: napt.
N o .. TAUREX 4 145 8058
prodluzovacimi jednotkami, nadobou na
nytovaci trny, pocitadlem trhacich nytd, TAUREX 5* 145 8060
kontrolou zanytovani, kontrolou pfitlaku a
externim ovladanim TAUREX 6* 145 8062

* Néradi TAUREX 5 a 6 se musi vybavit taznymi hlavami specialné
pfizpUsobenymi pro jejich pouZiti. Viyroba je na objednéavku.
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Naradi TAUREX 5 a 6 se musi vybavit
taznymi hlavami specialné pfizpiisobenymi
pro jejich pouziti. Vyroba je na objednavku.

TAUREX 1-4 AXIAL

TECHNICKE UDAJE

Provozni tlak: 5az7 bar

Hadicova pfipojka: @ 6 mm (1/4")

Emise hluku: max. 79 dB

Vibrace: <29m/s

Hmotnost: TAUREX 1 Axial 2,4 kg
TAUREX 2 Axial 2,7 kg
TAUREX 3 Axial 3,0 kg
TAUREX 4 Axial 3,1 kg

POUZITI

TAUREX Axial ma na zakladé oddéleného tlakového prevod-
niku vyhodu predevsim tam, kde je k dispozici pouze
omezeny prostor. Specidlni pistole TAUREX Axial nabizi
moznost instalace do vyrobnich zafizeni a soucasné
umoznuje flexibilni a ergonomické ru¢né ovladané prace
pfi pouzitich, kterd se vyznacuji omezenym pfistupem,
takZe vyZzaduji proces nytovani shora. Aby bylo zajisténo,

Ze nytované dily jsou vzajemné spojeny bez mezer a Ze je
hlava nytu spravné usazena, mGze byt TAUREX Axial do-
datec¢né vybaven zafizenim pro kontrolu pritlaku. Externi
odsavani je pro model TAUREX Axial nezbytné nutné!

Pro bezpecné odsavani nytovacich trnl je nutné dodatecné
zapojené zdsobovani vzduchem. V zavislosti na pfipadu
pouziti Ize jej i¢elné realizovat prostfednictvim balancéru

s ventilem nebo ventilem ¢asové prodlevy (viz strana 125).

OBLAST POUZITI

+  Trhaci nyty do @ 6,4 mm @ vSech materiald
ado @8 mm hlinik (max. @ trnu 4,5 mm)

«  Stejny vykon a technické udaje jako u pfislusnych
jednotlivych naradi konstrukéni fady TAURUS® 1-4

«  Délka tii metrd mezi tlakovym prevodnikem a
nytovaci pistoli

VYHODY PATRNE NA POHLED

Idealni pro instalaci do montaznich
stolU, pfipravkl nebo castecné
automatizovanych pracovist

Velmi praktické ke zpracovani
nytovacich matic na mistech vyzadujicich

vertikalni proces nytovani

Nepatrna hmotnost nytovaci pistole

Na vyzadani hadicovy spoj rychlospojkou: odpojeni
pistole od externiho tlakového prevodniku bez ztraty
oleje a bez odvzdusnéni

Mze byt vybaven téméf viemi doplrikovymi zafizenimi
konstrukéni rady TAURUS®, napf. prodluzovacimi jed-
notkami, pocitadlem trhacich nytd, kontrolou pfitlaku a
externim ovlddanim

Ovladaci drzadlo v ose nytu umozriuje ergonomické
provadéni prace, specialné pfi vertikalnim pouziti
Moznost zavéseni na vyvazovac

NARADI No.
TAUREX 1 Axial 145 8026
TAUREX 2 Axial 145 8032
TAUREX 3 Axial 145 8047
TAUREX 4 Axial 1451019
TAUREX 1 Axial

s kontrolou pfitlaku 1451002
TAUREX 2 Axial

s kontrolou pfitlaku 1458033
TAUREX 3 Axial

s kontrolou pfitlaku 1451016
TAUREX 4 Axial

s kontrolou pfitlaku 1451020
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Konstruk¢ni Fada TAURUS® 1-4 s tlakovym
prevodnikem namontovanym pfimo na
naradi v axialni verzi - pro pouziti ve velmi
uzkych pracovnich prostorech

TAUREX 1-4 AXIAL COMPACT

TECHNICKE UDAJE

Provozni tlak: 5az7 bar
Hadicova pfipojka: @6 mm (1/4")
Emise hluku: max. 79 dB
Vibrace: <2,9m/s?
Hmotnost:

TAUREX 1 Axial compact 3,1 kg
TAUREX 2 Axial compact 3,4kg
TAUREX 3 Axial compact 3,7 kg
TAUREX 4 Axial compact 4,1 kg

POUZITI

TAUREX Axial compact je diky tlakovému prevodniku, ktery
je namontovan ve sméru pracovni operace, zvlasté vyhodny
tam, kde jsou stisnéné pracovni podminky. Specialni pistole

TAUREX Axial compact nabizi moznost instalace do vyrobnich

zafizeni a souc¢asné umoznuje flexibilni a ergonomické
ru¢né ovladané prace pfi pouzitich, kterd se vyznacuji ome-
zenym pristupem, takze vyZaduji proces nytovani shora. Aby
bylo zajisténo, Ze nytované dily jsou vzdjemné spojeny bez
mezer a Ze je hlava nytu spravné usazena, muze byt TAUREX
Axial compact dodatecné vybaven zafizenim pro kontrolu
pfitlaku.

Pro bezpec¢né odsavani nytovacich trnd je nutné dodate¢né
zapojené zasobovani vzduchem. V zavislosti na pfipadu
pouziti Ize jej Ucelné realizovat prostfednictvim balancéru s
ventilem nebo ventilem ¢asové prodlevy (viz strana 130).

OBLAST POUZITI

Zpracovani trhacich nytd do @ 6,4 mm @ viech material(i a
do @ 8 mm @ hlinik (max. @ trnu 4,5 mm). Stejné vykony a
technické udaje jaké maji pfislusné jednotlivé pristroje
konstrukéni frady TAURUS® 1-4.

VYHODY PATRNE NA POHLED

«  Tlakovy prevodnik namontovany prostorové Usporné pfimo
na pfistroji, tim lze naradi pouZivat i v Uzkém prostoru

«  Technickd konstrukce odpovida naradi TAUREX Axial

«  ldealni pro instalaci do montéaznich stold, pripravkd
nebo ¢aste¢né automatizovanych pracovist

+  Velmi praktické ke zpracovani trhacich nytd na mistech
vyzadujicich vertikalni proces nytovani

«  Muaze se vybavit témér vsemi doplrikovymi zafizenimi
konstrukéni fady TAURUS®, napf. prodluzovacimi jednot-
kami, pocitadlem trhacich nytd, kontrolou pfitlaku a
externim ovladanim

«  Ovladaci drzadlo v ose nytu umoznuje ergonomické
provadeéni prace, specialné pfi vertikalnim pouziti

+  Moznost zavéseni na vyvazovac

NARADI No.
TAUREX 1 Axial compact 145 1003
TAUREX 2 Axial compact 145 8034
TAUREX 3 Axial compact 145 8048
TAUREX 4 Axial compact 145 8059
TAUREX 1 Axial Slompact 145 8027
s kontrolou pfitlaku

TAUREX 2 Axial S,ompact 145 8035
s kontrolou pfitlaku

TAUREX 3 Axial sompact 145 8049
s kontrolou pfitlaku

TAUREX 4 Axial g’ompact 145 1022
s kontrolou pfitlaku
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TAURUS®1-4 5
KONTROLOU PRITLAKU

Diky kontrole pfitlaku je zaruceno, Ze nytované konstrukéni prvky
na sebe budou pred jejich snytovanim spolehlivé bez mezery
pritlaceny. Déle se zabezpedi, Ze se trhaci nyt pfed snytovanim
dostane az do své koncové polohy ve vyvrtu a Ze jeho opérna
hlava bude priléhat. Pfitlacna sila mudze byt
podle daného pfipadu pouziti variabilné
sefizena pruzinami.

TAURUS® 1-4 SEZACHYTNOU
NADOBOU PH2000

Napevno namontovana velka sbérna nadoba
typu PH 2000 se da otocit, je velmi robustni
a obzvlasté vhodna pro trny délky od 50 -

70 mm. Sbérna nadoba se hodi pro viechny
verze TAURUS® 1-4.

TAURUS’ 1 s kontrolou pfitlaku
No. 145 7680

TAURUS'’ 2 s kontrolou pfitlaku
No. 145 7778

TAURUS'’ 3 s kontrolou pfitlaku
No. 143 5869

TAURUS’ 4 s kontrolou pfitlaku
No. 145 7965

S technickou inovaci:
Nastavitelné od 15N do 75N
Zarucena ultralehka pfitla¢na sila

TAURUS® 1 se zachytnou nadobou PH2000
No. 145 7669

TAURUS’ 2 se zachytnou nadobou PH2000
No. 145 7780

TAURUS'’ 3 se zachytnou nadobou PH2000
No. 145 7878

TAURUS’ 4 se zachytnou nadobou PH2000
No. 145 7970

Prislusné prestavo-
vaci sady naleznete

na strané 107.

NARADI TAURUS® PRO STACIONARNI POUZITI

VE VYROBNICH ZARIZENICH

Naradi TAURUS® se da stacionarné integrovat v automa-
tickych vyrobnich linkdch a na pfani se maze i dalkové ovla-
dat. Alternativné mize byt detektovana pfitomnost trhaciho
nytu ve Spic¢ce pomoci podtlakové pfipojky.

Odtrzeny nytovaci trn mize byt na pfani odvadén pres
odvadéci hadici a pfipadné i kontrolovan senzorem.

Ve stacionarnich vyrobnich linkdch je mozné automaticky
a simultanné ovladat nékolik nytovacich zafizeni

pro dosazeni co nejvys$si hospodarnosti.
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PH 2

Pneumaticko-hydraulické
nytovaci naradi na trhaci nyty

No. 145 6771

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 1,3kg

Provozni tlak: 5-7 bar

Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")

Spotieba vzduchu: 1,2-1,8 1 na nyt
(0,3 I'stl. vzduch)

Nytovaci sila: 8800 N pfi 6 bar

Zdvih naradi: 15 mm

OBLAST POUZITI

Trhaci nyty @ od 3 do 5 mm vsech materialG

a trhaci nyty s @ 2,4mm s malou vlozkou celisti
(strana 155). Nevhodné k nytovani trhacich
nytl CAP® z nerez oceli

VYBAVENI

5piéky: 16/24,16/27,16/29,16/32a 16/36

1 sada Celisti, 1 zachytna nadoba,

1 montazni kli¢ MSU a MSZ,

navod na udrzbu se seznamem nahradnich dil

CELISTI (3DILNE)
pro PH 2 a PH 2000

No. 143 4103

VYHODY

hydraulicka hlava z hliniku s

povrchem vélce odolnym proti opotrebeni
pneumaticky valec z hlinikové tlakové litiny
pist z tvrzené tvrdochromované oceli — lehky
chod a odolny proti opotrebeni

kompaktni tésnéni odolné proti opotiebeni s
velkym stiracim ucinkem pro dlouhou Zivotnost
rychloodvzdusnovaci ventil pro rychly odvod a
rychly sled pracovnich ukol

nehluéné spinani pneumatiky

jednoducha, bezporuchova konstrukce ventilu
hydraulickd hlava pfestavitelna o 360°
vyhodné umisténé tézisté a konstrukce

uchytu pro nenamahavou manipulaci

300

40
1T
i1

269

Udaje v mm
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PH2-VK

Pneumaticko-hydraulické
nytovaci naradi na trhaci nyty

No. 145 6774

TECHNICKE UDAJE

(0,3 1 stl. vzduch) VK: Zkracené provedeni hlavy pistole pro
obtizné pfistupna mista nytovani

Hmotnost: 1,3kg
Provozni tlak: 5-7 bar
Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")
Spotieba vzduchu: 1,2-1,8 | za nyt

Nytovaci sila: 6 200 N pti 6 bar
Zdvih naradi: 14 mm

VYHODY
Diky zkracené hlaveé pistole je nafadi PH2-VK
velmi dobie vhodné pro tézko pfistupné
VYBAVENI oblasti/mista nytovani

OBLAST POUZITI
Trhaci nyty do @ 4 mm hlinik, ocel a méd'

Spicky: 10/18,10/24 a 10/27
1 zachytna nadoba, T montazni klice MSU a
MSZ, navod na udrzbu se seznamem nahradnich dilG

CELISTI (3DILNE) 2l o

pro PH 2-VK
No. 143 4071

AE9 (moerm)

:l
ﬁ;ﬁﬂ B9iparesa)

T=—1

Udaje v mm
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PH AXIAL

Pneumaticko-hydraulické
nytovaci naradi na trhaci nyty

769

No. 145 8063 g

» |
TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 1,8 kg
Provozni tlak: 5-7 bar
Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")
Spotieba vzduchu: 1,2-1,8 1 za nyt

(0,3 I stl. vzduch)
Nytovaci sila: 8800 N pfi 6 bar ©
Zdvih nafadi: 15 mm 3 \—’—
OBLAST POUZITI -
Trhaci nyty @ od 4 do 5 mm @ ocel, jakoz
i@ od24do3,2mm@ s malou viozkou
Celisti (strana 132).
I~ N~

VYBAVENI e
Spicky: 16/24,16/27,16/29 a 16/32 =
tlakové pouzdro s redukéni trubkou - dil €. 125 - 825
pro @ 4 mm trhaciho nytu z hliniku a médi R12 R19
Odvadéci hadice s pfipojnou pfirubou ’ 53

pro utrzené nytovaci trny

) 2 . o Udaje v mm

Navod na udrzbu se seznamem nahradnich dilt

CELISTI (3DILNE) pro PH Axial

No. 143 4103

VYHODY
Pneumaticky valec a hydraulicka hlava s «  Pracovni pist z tvrzené a tvrdochromované oceli -
uchopovym mechanismem sefazené axialné lehky chod néradi a odolnost proti opotrebeni
za sebou: jednoduchd a komfortni manipulace «  Kompaktni tésnéni odolné proti opotiebeni s
pfi vertikalnim pouziti (napf. stolni montazni pracovisté) velkym stiracim ucinkem; vysoka Zivotnost

«  Integrovany systém nasavani trhacich nytt a +  Rychloodvzdu3dnovaci systém: rychly chod zpét;
vyhazovani nytovacich trni: neni nutné zadné rychly sled praci
dovybaveni, bezpe¢né odvadéni odtrzenych +  Nehlu¢né spinéni pneumatiky
nytovacich trnd hadici do centrélni sbérné nadoby «  Jednoduchd, bezporuchova konstrukce ventilu

Hydraulicka hlava z hliniku s povrchem valce
odolnym proti opotiebeni
+  Pneumaticky vélec z hlinikové tlakové litiny
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SPECIALNI PRISLUSENS T VI taurus /TAUREX/PH-NARADI

TAZNE HLAVOVE MODULY PRO TAURUS® 5-6 A TAUREX 5-6

Adaptace na prednim misté Tazny hlavovy modul pro 7,8 mm TITGEMEYER TIBULB*
NytoyaC|,nara<jv| TAURUS 5 6 aTAURE)o( 5 6vj.SOL: diky No. 145 8008

specifickym taznym hlavovym moduldim pfizpGsobeny

pfislusnym typam trhacich nytd nebo ¢epa s uzaviracim Tazny hlavovy modul pro 9,8 mm Huck MagnalLok®*

krouzkem. No. 145 8009

* zCasti zaregistrované obchodni znacky firem TITGEMEYER GmbH & Co. KG,
pfip. Alcoa Fastening Systems

Dalsi tazné hlavové moduly na vyzadani

Vhodnost Spicek a spojovaciho materidlu
musi byt ovéfena zékaznikem. Za kone¢ny
vybér nese zodpovédnost zékaznik.

BALANCERY
pro viechna naradi TAURUS® 1-4-Axial a TAUREX 1-4-Axial

Balancér bez ventilu
Pro nejrliznéjsi pozadavky jsou k dostani rizné modely

balancérd k zavéseni naradi TAURUS® a TAUREX-Axial. ] No. 143 4734
Muze-li byt hadice pro odvadéni nytovacich trn( udrzovana
velmi kratka, neni extrémni odsavani nytovacich 5

trn0 bezpodminec¢né nutné, ale presto se doporucuje.
Pouziva-li se externi odsavani nytovacich trnd, mdze se

kv(li spore financné nakladného stlaceného vzduchu

toto odsavani zapinat a vypinat pomoci ventilu na balancéru
nebo ventilu s ¢asovou prodlevou.

BALANCER S ODPOJOVACIM VENTILEM

Ventil potom v nejvy3si poloze vypne vytvareni stlaceného
vzduchu potfebného pro podtlak k odsavani. Balancér

s odpojovacim ventilem nachazi uplatnéni, pokud se ma

trhaci nyt zasunout do naradi. Balancér s odpojovacim ventilem

No. 145 7733
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SPECIALNI PRISLUSENS T VI taurus /TAUREX/PH-NARADI

VENTIL CASOVE PRODLEVY

Ventil ¢asové prodlevy se naproti tomu pouziva tehdy,
pokud se ma trhaci nyt pfedem zasunout do konstrukéniho
dilu. S procesem nytovani ventil zapne stlaceny vzduch
potiebny pro podtlak a po nastavitelné ¢asové prodlevé jej
vypne.

Ventil casové prodlevy

No. 145 0893

INTERFACE 4.0
PRO NAPOJENI K EXTERNIMU RIZENI
Nové komunika¢ni rozhrani mezi nafradim

GESIPA® a vyrobou No. 163 4326

MALA VLOZKA CELISTI PRO PH1, PH2, PH 2000 A PH-AXIAL PH 2

S redukovanym prlimérem ocelového pouzdra 18 mm No. 145 6783

Oblast pouziti PH 2000

do @4 mm nerez ocel a@ 5 mm hlinik

b No. 143 4234
ybaveni

Standard: Spi¢ka 10/24 (volitelné i se $pickou PH Axial

10/18,10/27,10/29, 10/32)
No. 145 8075

SPECIALNi OCELOVE POUZDRO VEL. KLiCE 20/VEL. SW 20: TAURUS® 1.4
KLICE 30 PRO RADU TAURUS® i
No. 145 8001

Se zmensenym priimérem ocelového pouzdra
pro piekonani omezeni pracovniho prostoru. SW 30: TAURUS® 5-6

Pracovni rozsah No. 160 8786

Vsechny materialy ve viech prdmérech

JEDNODILNA PRODLOUZENI
Pro nytovani na nizko polozenych mistech. Nasroubuji se mezi
narfadi a stavajici ocelové pouzdro.

Celkova délka = ocelové pouzdro + standardni Spicka. NARADI ‘ 100 mm

PH 2 1456779

Naradi PH
Celkova délka ocelového pouzdra véetné
prodluzovaci jednotky je 100 mm pfi 175 mm
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UNIVERZALNI SPICKA
pro naradi na trhaci nyty HN 2, PH2, PH2000

No. 145 6776

Univerzélni Spicka nahrazuje pét rdznych velikosti
$picek. Do ocelového pouzdra je integrovana oto¢na
hvézdice, diky které Ize nastavit velikost Spicky
jednoduse a rychle bez néradi.

(1)
Oblast pouziti <z
Trhaci nyty od @ 2,4 do 5 mm z hliniku,
médi a oceli, jakoZz i do @ 4 mm z nerez oceli.

.8

Otocnd
hvézdice

Pa¥al

9,

AR

>
bl

'
Q

K
12

Specidlniocelové  Stavéci  Zavérny

Manipulace pouzdro krouzek  krouzek

Na nytovacim pfistroji spustte prdbéh tahu a spinac drzte
stlaceny. Pak posurite stavéci krouzek dozadu az na doraz (1).
Otacenim otoc¢né hvézdice nastavte pozadovany primér
nytovaciho trnu. Pustte spina¢ nytovaciho nafadi, oto¢na
hvézdice se pomoci pfedem ¢inného uchopového mechanis-

Univerzalni $picka obsahuje: specialni ocelové pouzdro,
stavéci krouzek, oto¢na hvézdice a uzaviraci krouzek.

mu automaticky zablokuje (2).

VAS
Zatizeni na odsavani nytovacich trnd pro PH2

No. 145 7579

Toto zafizeni po provedeni nytového spoje odséava odt-
rzeny nytovaci trn a samocinné jej oprepravi do zachytné
nadoby. Dalsi vyhoda spociva v tom, ze nyt, zavedeny

do vyusténi, zGstava zachovan i pfi drzeni hlavy pistole v
mechanismu sklic¢idla ve svislé poloze. Vakuové odsavaci
zafizeni je mozné dodat jako kompletni konstrukéni sadu
a je mozné jej namontovat i dodate¢né na stavajici nyto-
vaci pistole pro trhaci nyty GESIPA®.

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost konstrukéni sady: 43049
Provozni tlak: 4-6 bar
VYBAVENI

1 vi¢ko zasobniku (dil ¢. 896)
1 montazni kli¢ MSU
Navod na udrzbu se seznamem nahradnich dilQ

PARALELNI HLAVA PRO PH2
Pro nytovani na obtizné pfistupnych mistech a v rozich

Paralelni hlava pro PH2 s 3dilnou celisti

No. 145 6612
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SPECIALNI’PRI’SLUSVENSTVI’/gPléKA pro nytovaci nafadi na trhaci nyty

SPICKA STANDARD + PRODLOUZENE PROVEDENI (V)
NTS, NTX, NTX-F, Flipper’, SN 1, PH 1, PH 2-VK

("] Material od @D Standard No. V (9mm) No.
2,4 hlinik 1,6 6,0 10/16 143 4054
2,4 hlinik 1.8 6,0 10/18 143 4055 V-10/18 143 4096
3,2 CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 1,8 6,0 10/18 143 4055 V-10/18 143 4096
3232 h"mﬁ; Ir/iin?: e;Gn::I; o éitézrx 24 6,0 10/24 143 4061 V-10/24 143 4097
4 hlinik, méd' 24 6,0 10/24 143 4061 V-10/24 143 4097
4 Ocellq’lﬁll?:/:?:?;kl;éx;xéd; 27 6,0 10/27 143 4062 V-10/27 143 4098
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 29 8,0 10/29 143 4064 V-10/29 143 4099
4,8 CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 29 8,0 10/29 143 4064 V-10/29 143 4099
48a5 hlinik, PG-hlinik 32 8,0 10/32 143 4065 V-10/32 143 4100
4 plast 3,0 - 10/30 K 143 4092 - -
5 plast 35 = 10/35 K 143 4093 = =
6 plast 4,0 - 10/40 K 143 4094 - -

Standardni provedeni Prodlouzené provedeni (9 mm)

10/........ Spicka V-10/.......38picka Oznaceni hubice
(napf. 17/32) naleznete
na prislusné hubici.

h=] (=1
g T —hl z £ 3 A/ /l 23
75 9
12
SPICKA STANDARD
Flipper® Plus
] Material od @D Standard No.
Standardni provedeni
24 hlinik 2,0 6,0 12/20 157 2920
32 CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 2,0 6,0 12/20 157 2920
3und 3,2 hlinik, méd, ocel, nerez ocel, Stinox, 2 a6 12/24 T
hlinik/hlinik, PG-hlinik, PG-ocel ! !
4 hlinik, méd 2,4 6,0 12/24 157 2924
4 ocel, CAP®-hlinik, CAP®-méd, 2 6.0 12/24 (5 SR
hlinik/hlinik, PG-hlinik ' !
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 2,9 8,0 12/29 157 2925
4,8 CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 2,9 8,0 12/29 157 2925
4,8und 5 hlinik, PG-hlinik 3,2 8,0 12/32 161 8800
4,8und 5 ocel, hlinik 3,2 8,0 12/32 161 8800
NYTOVACI MATICE

M4 hlinik, ocel, 4,15 11,0 12/M4 157 2926
M5 hlinik, ocel, PG-hlinik, PG-ocel 5,15 11,0 12/M5 157 2927
M6 hlinik, PG-hlinik 6,15 11,0 12/M6 157 2929
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NEW: KARTA PRIRAZENi HUBIC > strané 135

SPICKA STANDARD + PRODLOUZENE PROVEDENI (V) HN 2, PH 1, PH 2, PH 2-VK, PH Axial, PH 2000

] Material od oD Standard No. V(10 mm) No.
24 hlinik 18 6,0 16/18 143 4285 V-16/18 143 4370
3,2 CAP®-hlinik, CAP®-méd 18 6,0 16/18 143 4285 V-16/18 143 4370
3 hlinik/méd’ 2,0 6,0 16/20 143 4287 V-16/20 143 4371
3232 | Minkimed,ocel nerez ocel, Stinox, hlink/ 24 6,0 16/24 143 4288 V-16/24 1434372
hlinik, PG-hlinik, PG-ocel
4 hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd' 2,4 6,0 16/24 143 4288 V-16/24 143 4372
4 ocel, hlinik/hlinik, PG-hlinik 2,7 8,0 16/27 143 4289 V-16/27 143 4373
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,0 8,0 16/29 143 4290 V-16/29 1434374
48a5 hlinik, CAP®-hlinik, CAP®-méd, PG-hlinik 3,0 8,0 16/29 143 4290 V-16/29 143 4374
48a5 ocel, hlinik/hlinik 335 8,0 16/32 143 4291 V-16/32 143 4375
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,6 10,0 16/36 143 4292 V-16/36 143 4376
6 hlinik 3,6 10,0 16/36 143 4292 V-16/36 143 4376
6 ocel 4,0 10,0 16/40 143 4293 V-16/40 143 4369
6,4 hlinik, PG-hlinik 4,0 10,0 16/40 143 4293 V-16/40 143 4369
6,4 ocel, hlinik/hlinik 4,5 10,0 16/45 143 4300 V-16/45 143 4378
4 plast 3,0 - 16/30 K 143 4130
5 plast 35 - 16/35K 143 4131
6 plast 4,0 - 16/40 K 143 4132
Standardni provedeni ProdlouZené provedeni (10 mm)
16/........ Spicka V-16/....... Spicka
/
=1
al = e 8 g| z %
ale = g
10
5 13
MEGA GRIP"/ Monobolt’ swiz
] Material od oD Nazev No. 7‘
, oo | o
4,8 viechny MEGA GRIP* 3,1 8,0 16/31 MG 143 4380 é = @" =
6,4 viechny MEGA GRIP* 4,2 10,0 16/41 MG 143 4381 L’//
4,8 Monobolt® 3,15 7,7 16/31 MB 143 4379
6,4 Monobolt 42 9,5 16/42 MB 143 4163 )
1.4
39 Vhodnost $picek
a spojovaciho
materidlu musf
BULB-TITE’ byt ovéfena
e
] Material od @D Nazev No. P - :zzfzzgl?agcr:\ilké. d-
4 viechny BULB-TITE 2,64 8,0 16/26 BT 143 4301 < o g}l / o
52 vsechny BULB-TITE 3,23 10,0 16/32 BT 143 4302 Q § =
6,3 vsechny BULB-TITE 4,2 11,0 16/42 BT 143 4303 i
7,7 vsechny BULB-TITE 4,8 10,0 16/48 BT 143 4304 \V
5
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SPECIALNI’P"?I’SLUSVENSTVI’/SVPICVKA pro nytovaci nafadi na trhaci nyty

SPICKA STANDARD + PRODLOUZENE PROVEDENI (V)
SN2, AccuBird®, AccuBird’Pro, PowerBird®, PowerBird®Pro, PowerBird" Pro Gold Edition, TAURUS®

7] Material od @D Standard No. V (8mm) No.
2,4 hlinik 1,6 6,0 17/16 143 4972 - -
24 hlinik 1,8 6,0 17/18 143 4976 V-17/18 143 4979
3,2 CAP®-hlinik, CAP®-méd 18 6,0 17/18 143 4976 V-17/18 143 4979
3 hlinik/méd’ 2,0 6,0 17/20 143 4994 V-17/20 1457315
hlinik, méd, ocel, |, Stinox,
3 infk, méd, ocel, nerez ocel, Stinox 22 | 60 17/22 1435018 V-17/22 1457323
hlinik/hlinik,
hlinik, méd, ocel, nerez ocel, Stinox, hlinik/
3a32 L L, 2,4 6,0 17/24 143 4955 V-17/24 143 4980
: hiinik, PG-hlinik, PG-ocel ! !
4 hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 2,4 6,0 17/24 143 4955 V-17/24 143 4980
4 ocel, hlinik/hlinik, PG-hlinik 2,7 8,0 17/27 143 4973 V-17/27 143 4981
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,0 8,0 17/29 143 4974 V-17/29 143 4982
4,8und 5 hlinik, CAP®-hlinik, CAP®-méd, PG-hlinik 3,0 8,0 17/29 143 4974 V-17/29 143 4982
4,8und 5 ocel, hlinik/hlinik 3,35 8,0 17/32 143 4975 V-17/32 143 4983
4,8 und 5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,6 10,0 17/36 143 4977 V-17/36 143 4984
6 hlinik 3,6 10,0 17/36 143 4977 V-17/36 143 4984
6 ocel 4,0 10,0 17/40 143 4999 V-17/40 143 5038
6,4 hlinik, PG-hlinik 4,0 10,0 17/40 143 4999 V-17/40 143 5038
6,4 ocel, hlinik/hlinik 4,5 10,0 17/45 143 4860 V-17/45 143 4866
4 plast 3,0 = 17/30K 143 4933 = =
5 plast 3,5 - 17/35K 143 5824 - -
6 plast 4,0 = 17/40K 143 4998 = -
MEGA GRIP’/ Monobolt’
4,8 viechny MEGA GRIP" 3,1 8,0 17/31 MG 143 4993 L .
64 viechny MEGA GRIP" 42 | 100 | 17/41 MG 143 4865 Oznaceni hubice
48 Monobolt 31 | 80 | 1731MB 143 4868 (napt. 17/32) naleznete
64 Monobolt’ 42 | 95 17/42 MB 143 4869 na pfislusné hubici.
BULB-TITE’
4 vSechny BULB-TITE® 2,64 8,0 17/26 BT 143 4985
5.2 viechny BULB-TITE 3,23 10,0 17/32 BT 143 4986
6,3 viechny BULB-TITE 4,2 11,0 17/42 BT 143 4988
7,7 vsechny BULB-TITE 4,8 10,0 17/48 BT 143 4989
Standardni provedeni Prodlouzené provedeni Specialni provedeni

8 mm) V-17/.......Spicka

Vhodnost Spicek
a spojovaciho
materidlu musi
byt ovérena
zakaznikem.

Za konecny vybér
nese zodpovéd-
nost zakaznik.
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PRIDRZNE SPICKY PRO

pro SN 2, AccuBird’, AccuBird Pro, PowerBird ", PowerBird’ Pro, PowerBird Pro Gold Edition

7] Material ad Nazev No.
24 hlinik 1,85 17/18 R 165 5422
3,2 CAP®-hlinik, CAP®-méd' 1,85 17/18 R 165 5422
3 hlinik, méd, osell, nere'z ocel, Stinox, 20 17/20R 165 5424
hlinik/hlinik
3 Alu, Cu, Stahl, Edelstahl, Stinox 2,2 17/22R 165 5426
hlinik, méd, ocel, nerez ocel, Stinox, [ [
3a32 hlinik/hlinik, PG-hlinik, PG-ocel 24 efeslly 1655427
4 hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 24 17/24R 165 5427 Hai= 2
4 ocel, hlinik/hlinik, PG-hlinik 2,7 17/27 R 165 5428 !
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 2,9 17/29R 165 5429 ! |
48a5 hlinik, CAP®-hlinik, CAP®-méd, PG-hlinik 29 17/29R 165 5429
48a5 ocel, hlinik/hlinik 32 17/32R 165 5430
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,6 17/36 R 165 5431
hlinik 3,6 17/36 R 165 5431
ocel 4,0 17/40 R* 165 5433
6,4 hlinik, PG-hlinik 4,0 17/40 R* 1655433
6,4 ocel, hlinik/hlinik 4,5 17/45 R* 165 5434
*Kromé AccuBird® a AccuBird® Pro
UNIVERZALNI SPICKY
HN2, SN 2, PH 1, PH 2, PH 2000, AccuBird", PowerBird"
HN2,SN2,PH1, L e
Material d
[] ateria [] PH2, PH 2000 Série Bird Pro
2,4 hlinik, 1,8
32 CAP®-hlinik, CAP®-méd 18
hlinik, méd, ocel, nerez ocel, Stinox,
3a3.2 24
hlinik/hlinik, PG-hlinik, PG-ocel
4 hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 24 No. 145 6776 No. 143 4960
4 ocel, hlinik/hlinik, PG-hlinik 2,7
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 2,9
48a5 hlinik, CAP®-hlinik, CAP®-méd;, PG-hlinik 29
48a5 ocel, hlinik/hlinik
5 38
& = =
~ ~
N
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SPECIALNI’PkiSLUS'ENSTVI’/SVPIC‘"KA pro nytovaci naradi na trhaci nyty

SPECIALNI SPICKY ) u]—m .
, |
bl [=]
85 2z
/.
! ]/ 2/‘( /‘/ 1
NTS, NTX, NTX-F, Flipper’, PH 1, PH 2-VK - 15,20, 250026 :
] Material od 2D Nazev 15mm 20mm 25mm 28 mm
hlinik, méd, ocel, nerez ocel,
3a3.2 Stinox, hlinik/hlinik, 24 6,5 10/24 SL... 145 6631 145 6630 145 6632 145 6633
PG-hlinik, PG-ocel
4 hlinik, méd 24 | 65 10/24SL... 145 6631 145 6630 145 6632 145 6633
ocel, CAP®-hlinik, CAP®-méd,
4 hlinik/hlinik, PG-hlinik 2,7 7,0 10/27 SL... 145 6634 145 6635 145 6636 145 6637
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 29 8,0 10/29 SL... 145 6638 145 6639 146 4001 145 6640
4,8 CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 2,9 8,0 10/29 SL... 145 6638 145 6639 146 4001 145 6640
48a5 hlinik, PG-hlinik 3.2 8,0 10/32SL... 145 6641 145 6642 145 6643 145 6644
: Ry
284 } £l5]
1 s £
. 4
HN 2, PH 1, PH 2, PH 2-VK, PH Axial, PH 2000 15 20 25 unaze -
] Material od oD Nazev 15 mm 20 mm 25mm 28 mm
hlinik, méd, ocel, nerez ocel,
3a3.2 Stinox, hlinik/hlinik, 24 6,0 16/24SL... 1456812 1456813 145 6814 145 6815
PG-hlinik, PG-ocel
4 hlinik, méd 2,4 6,0 16/24SL... 145 6812 145 6813 145 6814 145 6815
ocel, PG-hlinik 2,7 8,0 16/27 SL... 145 6816 145 6817 145 6818 145 6819
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,0 8,0 16/29 SL... 145 6820 145 6821 145 6822 145 6823
48a5 hlinik, PG-hlinik 3,0 8,0 16/29 SL... 145 6820 145 6821 145 6822 145 6823
48a5 ocel 3,35 8,0 16/32 SL... 145 6824 145 6825 145 6826 -
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,6 10,0 16/36 SL... 145 6828 145 6829 - 145 6830
6 hlinik 3,6 10,0 16/36 SL... 145 6828 145 6829 - 145 6830
6,4 hlinik, PG-hlinik 4,0 10,0 16/40 SL... 145 6807 145 6808 - -
6,4 ocel, hlinik/hlinik 4,5 10,0 16/45 SL... 145 6805 145 6806 - -
5 T
gw’l T 1 g §v|
1 S £
SN2, AccuBird®, AccuBird"Pro, PowerBird®, PowerBird"Pro Gold Edition, TAURUS" L1520 25 uns 28 "
2 Material ad @D Nazev 15mm 20 mm 25mm 28 mm
24 hlinik 1,8 6,0 17/18 SL... 145 7367 145 7368 146 4039 146 4040
3,2 CAP®-hlinik, CAP®-méd 1,8 6,0 17/18 SL... 145 7367 145 7368 146 4039 146 4040 POZOR! TRHACI
3 hlinik/méd' 20 | 60 17/205L... 1457314 | 1457305 146 4041 145 7369 NYTY JE NUTNE
3 hlinik, méd, ocel, nerezocel, |, | g4 17/22L.. 1457351 - 1457349 145 0668 OBJEDNAT JAKO
Stinox, hlinik/hlinik SPECIALNI PRO-
hlinik, méd, ocel, nerez ocel, VEDENI S PRODLOU-
3a32 Stinox, hlinik/hlinik, 24 6,0 17/24SL... 1457370 1457371 145 7372 1457373 FENYM TRNEM!
PG-hlinik, PG-ocel
4 hlinik, méd’ 24 6,0 17/24SL... 1457370 1457371 1457372 1457373
4 ocel, PG-hlinik 2,7 8,0 17/27 SL... 1457374 1457376 1457377 143 5035
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,0 8,0 17/29 SL... 1457378 1457379 145 7381 145 7382
48a5 hlinik, PG-hlinik 3,0 8,0 17/29SL... 1457378 1457379 145 7381 1457382
48a5 ocel 3,35 8,0 17/32SL... 1457383 145 7385 145 7386 145 7388
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,6 10,0 17/36 SL... 145 7390 1457392 1457393 145 7394
6 hlinik/hlinik 3,6 10,0 17/36 SL... 1457390 1457392 1457393 145 7394
6 ocel 4,0 10,0 17/40SL... 145 7399 145 7400 145 7401 145 7402
64 hiinik, nerez ocel, PG-hinik, |, 5|19 17/45SL.. 145 7265 1450673 1457404 1457398
PG-ocel a G-Bulb

132 GESIPA’
y 4




DODACI LHUTY NA VYZADANI!

SPICKY P BEZ VYBRANI
pro SN2, HN 2, PH 1, PH 2, PH Axial, PH 2000, Série Bird, Série Bird Pro, Série TAURUS’
HN2,PH1, Série TAURUS®
PH2, Série Bird
.. . PH Axial, . Série Bird Pro
] Material od Nazev PH 2000 Nazev SN2
No. No.
hlinik, méd, ocel, nerez ocel,
3a3.2 Stinox, hlinik/hlinik, 24 P 16/24 145 6649 P17/24 1457335
PG-hlinik, PG-ocel
4 hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd'| 2,4 P 16/24 145 6649 P17/24 1457335
4 ocel, hlinik/hlinik, PG-hlinik 2,7 P 16/27 145 6650 P17/27 1457336
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,0 P 16/29 145 6651 P17/29 1457337
48a5 hlinik, CAP®-hlinik, CAP®-méd, PG-hlinik | 3,0 P 16/29 145 6651 P17/29 1457337
48a5 ocel, hlinik/hlinik 3,35 P16/32 145 6657 P17/32 1457338
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,6 P 16/36 145 6656 P17/36 1457339
6 hlinik 36 P 16/36 145 6656 P17/36 1457339

DESKOVE SPICKY PA S VYHLOUBENIM
pro SN2, HN 2, PH 1, PH 2, PH Axial, PH 2000, Série Bird, Série Bird Pro, Série TAURUS’

@30

5

Pro trhaci nyty se zapustnou hlavou

d ]

10

o
S

Pro standardni trhaci nyty

HN2,PH1, Série TAURUS (plocha kulata hlava)
PH2, Série Bird
s . PH Axial, . Série Bird Pro t
[} Material od Nazev t PH 2000 Nazev t SN2
No. No
hlinik, méd, ocel, nerez
3232 ocel, Stinox, hlinik/hlinik, | 2,4 PA16/24 | 1,0 145 6659 PA17/24 | 1,0 145 7330 -
PG-hlinik, PG-ocel
hlinik, méd, CAP®-hlinik, 2l n ) o &
4 CAP-md 24 PA16/24 | 1,0 145 6659 PA17/24 | 1,0 145 7330 oy U‘ =bY
4 ocel, hlinik/hlinik, PG-hiinik | 2,7 PA16/27 | 1,0 145 6660 PA17/27 | 1,0 145 7331 o HUL,
4 ”erezp‘g_g'c:f'”"x' 3,0 PA16/29 | 1,1 145 6661 PA17/29 | 1.1 1457341
hlinik, CAP®-hlinik,
48a5 CAP-méd. Paohlink | 2° PA16/29 | 1,1 145 6661 PA17/29 | 1,1 145 7341
. ] . A
5 hlinikova velkéhlava | 5 | pp 129k | 1,5 1456652 | PA17/29K | 1,5 1457332
K11aK14 6
48a5 ocel, hlinik/hlinik 335 | PA16/32 | 1.1 145 6653 PA17/32 | 1,1 1457333
48as ”e'eZP"GC_‘:"CzI“”m" 36 | PAt6/36 | 1,1 | 1456662 PA17/36 | 1,1 1457342
6 hlinik 36 PA16/36 | 13 145 6666 PA17/36 | 13 1457334
L &y~ , . .o t
KLOUBOVE SPICKY PG (k vyhotoveni kloubovych spojud)
pro SN2, HN 2, PH 1, PH 2, PH Axial, PH 2000, Série Bird, Série Bird Pro, Série TAURUS®
des|
HN2,PH1, Série TAURUS’
PH2, Série Bird
. . PH Axial, . Série Bird Pro
("] Material od Nazev ¢ PH 2000 Nazev t N2 ol i
Q)
No. No. - SJ
hlinik, méd, ocel, nerez |
3232 | ocel, Stinox, hlinik/hlinik, | 24 | PG16/24 | 16 145 6663 PG 17/24 16 143 5002
PG-hlinik, PG-ocel
4 hlinik, méd, CAP*hlinik, | 5 /| G164 | 16 145 6663 PG 17/24 16 143 5002
CAP®-méd A
4 ocel, hlinik/hlinik, PG-hlinik | 27 | PG16/27 | 1,6 145 6664 PG 17/27 16 143 5003 6
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel | 30 | PG16/29 | 1,6 145 6655 PG 17/29 16 143 5007
e
agas | inik CAP*hlinik CAP™- 135 | pei69 | 16 | 1456655 PG 17/29 16 143 5007
méd, PG-hlinik
5 hlinikové velka hlavaK 112K 14| 30 | PG16/29K | 2,0 145 6658 PG17/29K | 2,0 143 5004
5 hlinikova velké hlavaK 16 | 3,0 = 5 5 PG 17/29K16* | 2,0 143 5009 @
48a5 ocel, hlinik/hlinik 335 | PG16/32 | 1,6 145 6654 PG 17/32 16 143 5005
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel | 3,6 PG 16/36 1,6 145 6665 PG 17/36 1,6 143 5006
6 hlinik 36 | PG16/36 | 2,0 146 4002 PG 17/36 2,0 145 7340

Kloubové $picka
rozméry porov. s

kovou $pickou ,PA")

] O
2

o~
18y

&/

/FH;

*Pamatujte prosim:
UPG17/29K16je @
17 misto 15.
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SPECIALNI PRISLUSENSTVIi/SPICKY

pro nytovaci naradi na trhaci nyty s kontrolou pfitlaku

SPICKY PRO NYTOVACI NARADI NA TRHACI NYTY S KONTROLOU PRITLAKU STANDARD + PRODLOUZENE PROVEDENI (V)
Série Bird Pro a TAURUS®

] Material ad @D Standard No. V (8mm) No.
2,4 .h'linl'k _ 1,85 6,0 17/18 AV 143 5591 V-17/18 AV 145 7291 Oznaéeni hubice
3,2 CAP®-::{ntk, CAVI;‘?-med 1,85 6,0 17/18 AV 143 5591 V-17/18 AV 145 7291 (napF. 17/32) naleznete
3 — O(Iz;ké:,:z — 2,0 6,0 17/20 AV 143 4990 V-17/20 AV 145 0666 na prlslusne hubici.
3 ' e ! 22 6,0 17/22 AV 143 4991 V-17/22 AV 145 0667
hlinik/hlinik
3a32 h"’r‘]'l'l‘nm/i‘:":’lﬁel',gﬁ{lifk"gz 22':|°X' 24 | 60 17/24 AV 143 5592 V-17/24 AV 1457292
4 hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd’ 2,4 6,0 17/24 AV 143 5592 V-17/24 AV 145 7292
4 ocel, hlinik/hlinik, PG-hlinik 2,7 8,0 17/27 AV 143 5593 V-17/27 AV 145 0628
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,0 8,5 17/29 AV 143 5594 V-17/29 AV 145 0629
48a5 hlinik, CAP®-hlinik, CAP®>-méd, PG-hlinik | 3,0 8,5 17/29 AV 143 5594 V-17/29 AV 145 0629
48a5 ocel, hlinik/hlinik 3,35 8,5 17/32 AV 143 5595 V-17/32 AV 1457725
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,6 10,0 17/36 AV 143 5596 V-17/36 AV 145 0630
6 hlinik 3,6 10,0 17/36 AV 143 5596 V-17/36 AV 145 0630
6 ocel 4,0 10,0 17/40 AV 143 5597 V-17/40 AV 1457293
6,4 hlinik, PG-hlinik 4,0 10,0 17/40 AV 143 5597 V-17/40 AV 1457293
6,4 ocel, hlinik/hlinik 4,5 10,0 17/45 AV 143 5598 V-17/45 AV 145 0631
Standardni provedeni Prodlouzené provedeni (8 mm)
17/.......5picky V-17/......8picky

@D
_ Pd_
M10
SW 12
@D
@d
M10
SW12

DODACI LHUTY NA VYZADANI!
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SPICKY SE SPECIALNiMI DELKAMI PRO NYTOVACIi NARADI
NA TRHACI NYTY S KONTROLOU PRITLAKU Série Bird Pro a TAURUS®

7] Material ad @D Nazev 15mm 20 mm 25mm 28 mm
24 hlinik 185 | 60 17/18 AV SL.. 1450634 | 1450635 | 1450636 | 1450637
32 CAP®-hlinik, CAP®-méd' 185 | 60 17/18 AV SL.. 1450634 | 1450635 | 1450636 | 1450637

3 hlintk/méd 20 | 60 17/20 AVSSL... 1450658 | 1450659 | 1450660 | 1450661

3 hlinik, méd, ocel, nerez ocel, 22 | 60 17/22 AVSL.. 1450662 | 1450663 | 1450664 | 1450665

Stinox, hlinik/hlinik
hlinik, méd, ocel, nerez ocel, Stinox,
3232 bl Pehin reocel | 24 | 69 17/24 AVSL.. 145 0638 1457321 | 1450639 | 1450640

4 hlinik, méd 24 | 60 17/24 AVSL... 145 0638 1457321 | 1450639 | 1450640

4 ocel, PG-hlinik 27 | 80 17/27 AVSL. 145 0641 1457322 | 1450642 | 1457726

4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 31 | 80 17/29 AV SL... 145 7324 1450643 | 1457325 | 1450644

48a5 hlinik, PG-hlinik 31 | 80 17/29AVSL... 1457324 1450643 | 1457325 | 1450644
48a5 ocel 335 | 80 17/32 AVSL... 145 0645 1457326 | 1450646 | 1450647
48a5 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 3,6 10,0 17/36 AV SL... 145 0648 145 0649 145 0650 145 0651

6 hlinik/hlinik 36 | 100 17/36 AV SL... 145 0648 1450649 | 1450650 | 1450651

6 ocel 40 | 100 17/40 AVSL... 145 7327 1457328 | 1450652 | 1450653
64 hlinik, nerez ocel, PG-hlink, 45 | 100 17/45 AV SL... 145 0654 1450655 | 1450656 | 1450657

PG-ocel a G-Bulb
POZOR! TRHACI
NYTY JE NUTNE
OBJEDNAT JAKO
. o SPECIALNI PRO-
SJ T o< VEDENI S PRODLOU-
> ZENYM TRNEM!
%
L= 15; 20; 25 und 28 3

DODACIi LHUTY NA VYZADANI!

KARTA PRIRAZENI HUBIC

Pouzivejte i nasi kartu pfifazeni hubic.
Nova karta usnadnuje volbu vhodné
hubice pro pfislusné naradi.

No. 168 9502
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GESIPA® NYTOVACI AUTOMATY PRO TRHACI NYTY

= e

-

-

MADE IN
GERMANY

.

GESIPA® nytovaci automaty pro trhaci
nyty - pIné automatické, praktické, dobré

GAV 8000 eco «  VSechny nytovaci automaty GESIPA® se idealné hodi

pro primyslové pouziti ve velkych sériich.
GAV 8000 e’ectronic -+ Pristroje GAV mohou byt pouzivany jak femesliniky,
tak roboty nebo v prlimyslovych zatizenich.
«  Nytovaci automaty nabizeji Siroké spektrum od
GAV HF primérd trhacich nytd 2,4 az 6,4 mm na specifickych
zafizenich zékaznika.

Kusovy vykon az 40 nytovacich proces(i za minutu je
realizovatelny podle druhu zafizeni
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PRAKTICKY STAVEBNICOVY PRINCIP

PRAKTICKY STAVEBNICOVY SYSTEM ZARUCUJE EFEKTIVITU A KVALITU

Individualni koncepce pro hospodarnost a flexibilitu GAV tak doddvame s rdznymi variantami pistoli,
Plnoautomaticka zpracovaci zafizeni trhacich nyt( GESIPA® délkami svazk( hadic, specialnim pfislusenstvim
jsou konstruovana tak, ze jsou zamérena na specifické vyrobni pro rlizné rozméry nytli a pozadavky vyroby. Z toho

potieby jednotlivych zékaznikd. Jsou zde zohlednény vsechny vyplyva velkd pestrost variant a vysoka hospodarnost
relevantni faktory, jako je uspofadani pracovistg, druhy vyroby,  téchto zafizeni, pfizpdsobena pozadavkidm. GAV

piipad pouziti, zabezpeceni bezchybnych pracovnich procesu, muze byt integrovano do zafizeni nebo pouzitelné
ptizplGsobeni organizaci pribéhu prace veetné procesni doku- autarkné.. Zméni-li se zplsob pouzivani, mize byt zafizeni
mentace bezpec¢nostnich konstrukénich prvkda. rychle a jednoduse pfizptsobeno novym podminkam.

GAV - POUZITI V ROBOTICKYCH APLIKACICH

Praimyslové nasazeni p¥i roboticky ovladaném pouziti
Vsechny verze GAV jsou integrovatelné do robotickych
zarizeni. Priimyslové roboty se pouzivaji témér ve vsech
oblastech vyrobniho primyslu. Mohou byt naprogramo-
vany pro nejriznéjsi pohyby a nasazeny tak s nejvyssi
efektivitou v kombinaci s nytovaci technikou firmy
GESIPA ®.

Diky regulovanym, rychlym a bezpe¢nym priibéhdim
vyrobniho procesu dosahnete pfi pouziti plnoauto-
matickych pfistroja GAV v kombinaci s viceucelovym
robotem nésledujici vyhody:

e nejvyssi presnost

« vysokou hospodarnost

» kratkeé doby pracovniho cyklu
« vysokou flexibilitu
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FUNKCNI DOKUMENTACE TRHACICH NYTU
A KONTROLA NYTOVACIHO PROCESU

KOMPLEXNI SYSTEM MANAGEMENTU KVALITY GESIPA® ZARUCUJE PRECIZNOST A PRES-
NOST OD PRVNIHO VYROBNIHO KROKU AZ PO ZPRACOVAVANY TRHACI NYT

Kombinace pouziti funkéni dokumentace trhacich nyt Kompletni systém managementu kvality se sklada ze tii oblasti:
a vyuziti kontroly nytovaciho procesu zafizeni GAV 8000

. o . . . . rozmérova kontrola
electronic zarucuje procesné bezpecné spoje.

«  kontrola funk¢nosti
kontrola nytovaciho procesu

(1) (2)

o Eafisl
Lomova sila trnu
___________________ ¥___ v
Vytlacovaci sila
4 Efia zbytkového En i‘
] r nytovaciho trnu
Sila zasouva- | |l Z4bé- s F—-—7"—""——-=-=-=-=-=-=-=-- |

f—; ni trnu nytu lt;J rova % | Silazajisteéni -3

S wr sila g zbytkového nytovaciho trnu

N g Fr—~—-—- -

Ol N o em e e mm mm e o = o QO

£ ©

=z ;‘ *

il
v
Dréha tahu Drdha

Funkcni dokumentace / nytovaci krivka (1) Funkéni dokumentace /
Pro kazdou vyrobni sérii specificky pouzivanych vytlacovaci tlak trnu (2)
trhacich nyta se v kalibrovanych zkusebnich zafizenich Za pomoci vytlacovaci jehly je z umisténého nytu vytla-
méfi vedle ostatnich parametrd také nytovaci kfivka. ¢en zachyceny zbytkovy trn. Na pribéhu méfené sily Ize
Vysledky méreni z deformace téla diiku, chovani pfi rozpoznat, zda je zbytkovy trn uchycen bez moznosti jeho
zasouvani, zatizeni pti odlamovani trnu a zabérova sila ztraty a zda nezpUsobuje chrastivé zvuky. Pouze pokud
se porovnavaji s pozadovanymi hodnotami, aby bylo jsou obé tyto hodnoty v mezich tolerance, je dana vyrobni
mozné zajistit, zda se trhaci nyt pfi své aplikaci defor- sarze schvélena.
muje podle danych pozadavki a vytvéri tak bezpecné
spojeni.

Monitorovany proces - bezpecné spojeni

Bezpecné pouziti pfi primyslovém zpracovani trhacich
nytl vyzaduje stoprocentni kontrolu nytovacich postu-
pl. PInoautomatické nytovaci zafizeni GAV 8000 electro-
nic v tomto pfipadé umoznuje jiz od zdkladniho systému
az po zafizeni se skenerem ¢arovych kédud a procesnim
pocita¢em splnéni uzivatelskych a ekonomickych reseni.
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KONCEPCE INTEGROVANE KONTROLY
NYTOVACIHO PROCESU

PROCESNi KONTROLNI SYSTEM JE
INTEGROVANOU SOUCASTI ZARIZENI
GAV 8000 ELECTRONIC.

Nabizi nasledujici vyhody:

«  optimalni zabezpeceni procesu diky komplexni
koncepci kvality

«  procesni kontrolu specifickych trhacich nytG

+  moznost autarkniho provozu zafizeni

+  nenizapotiebi zadné pamétové programovatelné
fizeni (SPS) pro provoz zatizeni

«  odpada kalibrace systému pfi vyméné zafizeni

+  nizké instala¢ni ndklady

«  rozhrani pfi integraci fizeni

Displej zafizeni GAV 8000 electronic s vyobrazenou nyto-
vaci kfivkou - ¢asti kontroly nytovaciho procesu

PROGRAMOVANI A KONTROLA NYTOVACIHO PROCESU

KROK 1:

Nastaveni specifickych profili nytovacich mist
Podchyceni a archivace procesnich parametra kvality pro
vytvofeni spojeni trhacim nytem s referen¢nimi procesni-
mi kiivkami podle stanoveni vyhodnocovaciho okna

KROK 2:

Generovani specifického profilu konstrukéniho dilu
Slouceni profilt do poradi nytovacich postup jako fidici
soubor pro poradi procesd a vyhodnoceni procesl

Vyobrazeni poradi nytovani

KROK 3:

Provoz pristroje

Online vyhodnoceni a ulozeni nytovacich procesnich dat
s preruSenim procesu pfi rozpoznanych odchylkach.
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GESIPA® NYTOVACI AUTOMATY PRO TRHACI NYTY

POROVNANI GAV 8000 ECO JAKOZ | GAV ELECTRONIC

VLASTNOSTI GAV 8000 eco GAV 8000 electronic

rozsah moznych rozmérd 2,4 mm - 6,4 mm (hlinik)

az 40 zdvih{ za minutu

moznost autarkniho provozu zafizeni

moznost SPS-fizeni

inteligentni fizeni - vysoka procesni bezpe¢nost

nastaveni vsech provoznich parametrl na displeji

pfizpUsobeni softwaru pozadavkdm zakaznika

X [ X | X [ X | X | X | X | X

signalizace udrzby

kontrola procesu

X [ X | X [ X | X | X [ X | X | X |X

ukladani procesnich parametr do paméti pro az 9 999 rliznych konst-
rukénich dilt

x

online prenos procesnich dat

uloZeni poslednich 1 mil. nytovacich proces( v zafizeni X
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POROVNANI GAV 8000 ECO A ELECTRONIC,

JAKOZ | GAV HF

Na vyzadani obdrzite podrobné
informace pro realizaci ve vaSem
podniku od naseho oddéleni
technického prodeje.

GAV 8000 eco und GAV HF
GAV 8000 electronic

HMOTNOST

Hmotnost 100 kg 270 kg

Objem sbérné nadoby zbytkovych
nytovacich trnd

v zavislosti na velikosti cca 1 800

az 5500 kust (3,5 1)

v zavislosti na velikosti cca 1 800 az
5500 kust (3,5 1)

ELEKTRIKA (PRIPOJKA/ZASOBOVAC)

Jmenovité napéti

230 Volt ~ 50 Hz

230 Volt ~ 50 Hz

Jmenovity proud <2,5A <8A

Druh kryti IP 54 IP 54
PNEUMATIKA (PRIPOJKA/ZASOBOVAC)

Tlak v siti <10 bar < 10 bar
Provozni tlak 6 bar 5 bar
Spotreba vzduchu/nytovéni 15 NL 30 NL
Spotfeba vzduchu/odsavani trnu 340 NL / min. 340 NL/ min.

Pripojné vedeni

%" (12,5 mm) max. délka 5 m

34" (18,75 mm) max. délka 5 m

Hadice pro odvod trni

vnéjsi @ 8 mm/ vnitini @ 5 mm

vnéjsi @ 10 mm/ vnitini @ 6 mm

Tlakovy prevodnik

pneumaticko-hydraulické

pneumaticko-hydraulické

NYTOVACI PISTOLE

Hmotnost cca2,5kg cca7kg
Nytovaci zdvih 16-20 mm 20 mm
Nytovaci sila 12.000 N 25.000N
Standardni délka bali¢ku s hadici 3,75 m (max. 5,0 m) 6 m (max. 25 m)
Pracovni cyklus (teoreticky) 1,25 Sek. 2 Sek.
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GAV 8000 ELECTRONIC/GAV 8000 ECO

PIné automatické zafizeni pro zpracovani trhacich nytt
a zakladni varianta GAV 8000 electronic bez a s kontroly
nytovaciho procesu

Poradenstvi, cena a termin dodani na vyzadani

s integrovanou kontro-
lou nytovaciho procesu

OBLAST POUZITI GAV ELECTRONIK
@ 2,4 mm do 6,4 mm hlinik a méd’
do @6 mm ocel
« do®@5mm nerez ocel
« dopraméru hlavy 11,4 mm
. délka dfikd pfes 30 mm
nytovaci sila az 12 000 N pfi tlaku vzduchu 6 bar

VYBAVENI (obé varianty)
Soucasti dodavky je vzdy jedna nytovaci pistole. Z vyroby
Ize provést kone¢nou Upravu podle pfipadu pouziti.

POPIS ZARIZENI (obé varianty)

komfortni obsluha pomoci displeje
intuitivni vedeni menu pres naviga¢ni a funkeni klavesy
«  zobrazeni vsech funkci na displeji
+  signalizace udrzby a jednoducha diagnostika zavad
«  prizpUsobeni softwaru zakaznikovi
idedlni pro poufziti, kterd nevyzaduji kontrolu procesu
odstrafovani nytovacich trn vakuovym systémem
kontrola pfitlaku alternativné k dodani
mozny autarkni provoz nebo integrace linky
«  moznost realizace rozhrani pro externi pamétové
programovatelné fizeni (SPS) pres GESIPA®-Interface
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OBLAST POUZITI GAV eco
od @ 2,4 mm do 6,4 mm hlinik a méd
do @6 mm ocel
« do @5 mm nerez ocel
« doprdméru hlavy 11,4 mm
«  délka dfikd pfes 30 mm
nytovaci sila az 12 000 N pfi
tlaku vzduchu 6 bar

VYHODY (obé varianty)

Produktivita a potencial uspor
rentabilni od ro¢niho mnoZstvi cca 500.000
trhacich nytd (podle némeckého trhu)

+ az50 % uspora Casu a nakladl oproti béznému
nytovacimu néradi

«  velky akéni radius nytovaci pistole diky az 5,0 m
dlouhému bali¢ku s hadici (standardni délka je 3,75 m)
k obsluze neni zapotfebi Zddny odborny personal
moznost bezproblémového zaclenéni do plné
automatickych vyrobnich linek

«  zaminutu mUZze byt zpracovano az 40 trhacich nytd

bez kontroly nytovaciho procesu
idedIni pro pouZziti, ktera nevyzaduji
kontrolu procesu

Upgrade k
GAYV 8000 electronic Ize dodate¢né
provést za pfiplatek v zavodé Walldorf

Poradenstvi, cena a termin dodani na vyzadani
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VARIANTY PISTOLI pro Gav 8000 electronic / GAV 8000 eco

SPECIFICKA KONFIGURACE PODLE TYPU PRACOVISTE
Pro vSechny verze GAV je mozné dodat tfi rlizné varianty
nytovacich pistoli pro idedlni usporadani pracovisté.

Pro ru¢ni pracovisté dodavame pistole v provedenich:
pistole pro praci nad hlavou se shora vedenou hadici nebo
standardni pistole s hadici vedenou odspodu.

STANDARDNI PISTOLE
Celkova délka: 447 mm (+ SL-nos)

Standardni pistole se pouziva pfevazné pro manualni,
popf. femeslnické ovladani.

VYHODY
pouzitelnd stejnou mérou jak pro vodorovné, tak svislé
nytovani
cenoveé vyhodnd varianta
na prani maze byt pro zlepseni ergonomie, zejména pfi

pouziti ve svislém sméru nytovani, vybavena dodate¢nym

drzadlem

Obé verze mohou byt vybaveny balancérem pro zajisténi
nenamahavé prace.

Roboticka pistole byla vyvinuta specidlné pro pouziti v plné
automatickych vyrobnich linkach nebo robotickych zafi-
zenich. Jiz z vyroby je vybavena

pfislusnymi montaznimi otvory pro pfipojky.

Udaje v mm

PISTOLE PRO PRACI NAD HLAVOU
Celkova délka: 447 mm (+ SL-nos)

Pistole pro praci nad hlavou se pouziva vSude tam, kde
by svazek hadic prekazel v oblasti nohou” femesinika
nebo tam, kde by mohlo dojit ke styku s citlivymi
povrchy.

Vyhoda
Moznost dodani s kontrolou ptitlaku

ROBOTICKA PISTOLE
Celkova délka: 441 mm (+ SL-nos)

Roboticka pistole je koncipovana predevsim pro
nasazeni v plnoautomatickych linkach/zafizenich
(linearni jednotky/roboty).

VYHODY

« idealni pro zac¢lenéni do vyrobni linky

+  nazadost mlze byt vybavena v pfipadé svislého
nytovani dodatecnou rukojeti (se spousti) a tim muaze
byt pouzivana i ru¢né

D24

SL...

Udaje vmm
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GAV HF

Plné automatické zarizeni
pro vysoce pevné trhaci nyty

OBLAST POUZITI

«  rozméry trhacich nytd od @ 4,8 mm
do 6,4 mm viechny materidly

- délka dfik(i do 35 mm

«  pramér hlavy nytu do 19 mm

« trnnytudo @55 mm

«  nytovacisila az 25 000 N pfi 6
barech tlaku vzduchu

VYHODY

«  Cerpaci nadoba - ukazatel hladiny naplné

«  provoznitlak 5 bar

«  zavéseni tlakového prevodniku s tlumenim vibraci

+  vicenasobna kontrola pistole pro nytovani trhacich
nytd pomoci senzorl

«  pramyslové ovlddéni pres barevny 8” displej

+  pfipouziti v plné automatickych vyrobnich
zafizenich jsou mozné dopravni vzdalenosti az 25m

«  komfortni ovladani pomoci displeje

+ intuitivni vedeni menu pres naviga¢ni a funkeni klavesy

- zobrazeni vsech funkci na displeji

«  signalizace udrzby a jednoduchd diagnostika zavad

-1 - Uprava softwaru podle piani zdkaznika
' i - ideadlni pro pouziti, ktera nevyzaduji kontrolu procesu
Trhaci nyt zpracovany pomoci =T T - odstrafovani nytovacich trn(i vakuovym systémem
GAV HF - v porovnani's velikosti | «  kontrola p¥itlaku alternativné k dodani
nytu GESIPA®-PolyGrip® a s - - mozny autarkni provoz nebo integrace linky

velikosti mince 1-Euro

moznost realizace rozhrani pro externi pamétové progra-
movatelné fizeni (SPS) pres rozhrani GESIPA®-Interface

Poradenstvi, cena a termin dodéni na vyzadani
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SPEC’ALNI’ PRI’SLUSVENSTVI’ pro GESIPA® nytovaci automaty pro trhaci nyty

INTERFACE 4.0 - PRO NAPOJENI K EXTERNiIMU RiZENi

Vlastnosti nového rozhrani GESIPA® 4.0:

. 2 x ethernetové rozhrani, funkce routeru

+ 1xUSBalxUSB-OTG
Pfipojeni obrazovky, graficky vystup pres DVI
WiFi, jako pfistupovy bod a jako klient, funkce WiFi routeru
Lokalni OLED displej pro zobrazeni stavovych a chybovych
hlaseni
Rozhrani M.2 SSD modul Ize upgradovat pomoci SSD
(velké databaze)

«  Pripojeni PCle pro moduly Hilscher netJack (tzn.
mozné piimé pripojeni k primyslovym sbérnicim,
jako napt. Profinet, sercos, EtherCAT)

No. 163 4326

ELEKTRICKA NOZNi SPOUST

Elektricka nozni spoust nabizi dobré feseni specialné pro ty
piipady pouziti, kdy jsou zapottebi k fixaci nytovanych dilli
obé ruce.

-

SMLOUVA O UDRZBE A SKOLENI

Zeptejte se na nase smlouvy o Udrzbé a servisu. | pfi nebo po
koupi GESIPA® naradi na zpracovani trhacich nytli nabizime
Skoleni pro vas personal obsluhy, udrzby a servisu.

7

»

]

PRO GAV 8000 (obé varianty)

SPECIALNI DELKA SVAZKU HADIC pro GAV 8000 (obé varianty)
Pouzitim specialnich délek svazkd hadic, napf. pfi pouZziti v plné

automatickych vyrobnich linkach, je mozné zvétsit pracovni dosah.

Tyto svazky hadic se dodavaji v rliznych rozmérech od 3,75
m do 5,0 m a jsou uzpuUsobeny pro specialni pouziti..

VOZIK GAV

Speciélné pro zafizeni GAV zkonstruovany vozik umoziuje jeho
mobilitu a tak také rychlou a jednoduchou zménu pracovniho
mista a flexibilni pracovni nasazeni.
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BALANCER GESIPA®
Pro ergonomickou a méné namahavou préci je nezbytné zavéseni
pistole a svazku hadic. GESIPA® nabizi to spravné feseni s balancérem.

JEN PRO GAV HF

KONTROLA PRITLAKU S OVLADANIM OBEMA RUKAMA

Tento speciélni zplsob kontroly pfitlaku zaru¢uje manipulacné
bezpecné, procesné bezpecné spojeni dild. Pfi bezpecném pouzivani
je Casto nutné zcela vyloucit manipulace pfi nytovani.

VYSILACIi MODUL GSM

Vysilaci modul GSM (GSM = Globyl System for Mobile Communications)

vysle pii odchylkdch od pozadovaného stavu (napt. témér prazdny dopravnik)
odpovidajici telefonické hlaseni nebo SMS na mobilni telefon nebo procesni
fidici centralu. To umoznuje kratké reakéni ¢asy.

s x 0

ELEKTRONICKY SYSTEM KLiCU A BEZPECNOSTNI SPINAC

Elektronicky systém klicd a bezpecnostni spinac zarucuji bezpec¢nou pfistupovou
kontrolu pro nejméné dvé skupiny uzivatel(l a uzamknou ochranny kryt proti
neopravnénému piistupu ke komponentlim pohotovostni jednotky.

SPECIALNI DELKY SVAZKU HADIC

Pouzitim specidlnich délek svazk(l hadic, napt. pfi pouziti v plné automatickych vyrobnich
linkdch, je mozné zvétsit pracovni dosah. Tyto svazky hadic se dodavaji v riiznych
rozmérech az do cca 25 m a jsou uzpUsobeny pro specialni pouziti.

SIGNALIZACE PROVOZNICH STAVU

Signalizacni svétlo s ¢ervenou, zelenou a bilou barvou, umisténé na zafizeni,
hlasi provozni stav zafizeni. Prdzdnd nddoba na nyty, pfipadna odchylka od
pozadovaného provozniho stavu atd. jsou okamzité signalizovany.

-
?!
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MONTAZNI STUL GESIPA®

NOVY MONTAZNI STUL GESIPA® JE OPTIMALNI PRO VSECHNA NARADI TAURUS®
A JE ZARUKOU PRESNE MANIPULACE, JAKOZ | PRACOVISTE, KTERE JE PERFEKTNE
PRIZPUSOBENE POTREBAM ZAKAZNIKU A REMESLNIKU

Montazni stGl GESIPA® se individudlné pfizplsobuje potfebam
zakaznik a je ergonomicky prizpUsobitelny (napf. vyskové
nastaveni). At uz potiebujete stil, uchyceni obrabéného
predmétu, zasobovani stla¢enym vzduchem, elektriku nebo
nytovaci nafadi, vie potfebné poskytneme z jednoho zdroje, na
vyzadaniis monitorovanim procesu.

Optimalizovany uchyt obrabéného predmétu umoziuje
jednoduchou a ¢asové Uspornou adaptaci na rlizné vyrobky a
nytovaci naradi.

Montazni stdl GESIPA® se vyrabi z kvalitnich materiald a kom-
ponent(. Samoziejmé existuje i moznost prevzeti systémovych
komponent(, které uz doma pouzivate.

VYHODY

«  ergonomické provadéni praci

« individudlné prizpUsobitelné

+ integrace i stavajiciho pracovniho naradi

«  jednoducha a ¢asové Usporna adaptace na
jiné vyrobky z vaseho portfolia vyrobki

+  moznost monitorovani nytovaciho procesu

Dalsi informace o moznosti individualniho prizplsobeni
montdazniho stolu obdrzite na vyzadani. Kontaktni partner:
Uwe Herth, Head of BU Equipment Manufacturer,
uwe.herth@gesipa.com
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Individudlni pracovisté

Zvlastnosti

Signalizace provoznich stavu
Signalizacni svétlo s riznymi barvami,
umisténé na zafizeni, hlasi stav procesu.

Pocitaci zafizeni
Pocitaci zafizeni se pouziva k registraci, pfip.
pocitani odtrzenych zbytkovych trnd.

Nytovaci naradi GESIPA®
Nytovaci naradi je zcela integrovatelné do
montézniho stolu.

Individualni tchyt obrabéného predmétu
Optimalizovany uchyt obrabéného predmétu
umoznuje jednoduchou a ¢asové Uuspornou
adaptaci na riizné vyrobky a nytovaci naradi.

Nozni spoust

Nozni spoust umoznuje pouzivat obé ruce pfi
spojeni jednotlivych dild a fixaci nytovanych
komponenta.
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GESIPA® SPEED RIVET TECHNOLOGY

Az 60 nytd za minutu! — Potvrzené prednimi
zakazniky! Zasobnikové nyty GESIPA® jsou
hospodarnou alternativou pro automatizaci
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Speed Rivet Technology - Zasobnikové nyty a nytovaci naradi z jedné ruky

U technologie Speed Rivet, znamé také jako technika zasob-
nikového nytu, jde o metodu montaze, kterd vyZzaduje jen
jednostrannou pfistupnost a diky zasobnikovym nytim

a automatickému pfivodu umoznuje rychlé doby taktu. Po
procesu nytovani da pracovni nafadi automaticky k dispozici
dalsi zasobnikovy nyt. Tato technika se casto pouziva v oblas-
tech prdmyslu, elektroniky, osvétleni, lehkych stavebnich kon-
strukci nebo letecké dopravy. Diky velmi jednoduché obsluze
jednou rukou je optimalné zaru¢eno rychlé nalezeni

dér a nasledujici ¢innosti spojovacich procesu.

Technologie GESIPA® Speed Rivet se vyznacuje predevsim
tim, Ze zasobnikové nyty jsou pfimo a pohotové
pripraveny k pouziti. Diky pouzivanému jednorazovému
trnu vybavenému zasobnikovymi nyty, které samy odpadnou,
Ize zasobnikovy nyt okamzité pouzit a rychle doplnit, pfip. je
zarucena rychld vyména zésobnikd nytd (spojovaci ¢lanky se
nemuseji namahavé zavadét jednotlivé rukou do zpracova-
telského naradi).

NYTOVACI PROCES

- | P

Nytovaci trn se provlece
nytem a tim se spoji se
spojovacim materidlem.

1 Zéasobnikovy nyt se zave- 2
de do mista spoje.

VYHODY ZASOBNIKOVYCH NYTU GESIPA®

Hotovy zasobnik nytd, ktery Ize okamzité pouzit
Extrémné rychlé zpracovani a doby taktu
Rychld vymeéna zasobnik{ nyth
Obsluha jednou rukou
Odolnost proti vibracim
«  Stabilita procesu pfi pouziti
+  Méné manipulace s dily
Mnohostranné moznosti pouziti

Kazda oblast vyuziti zasobnik( nytli se oznacuje vyraznou
barvou. U technologie GESIPA® Speed Rivet nezlistane po
nytovani navic ve spoji zadny trn.

Technika zdsobnikového nytovéani dopliuje portfolio vy-
robkd firmy GESIPA® Blindniettechnik GmbH. Nové nytovaci
naradi Speed Rivet firmy GESIPA® je vysledkem spojeni dlou-
holetych odbornych védomosti a neprekonatelnych vyhod
znamé a osvédcené série TAURUS®. Bezpenost pfi praci,
rychlost a spolehlivost byly pro nase inzenyry prvofadé pfi
vyvoji vyrobku TAURUS® Speed Rivet. Velmi lehké a ergono-
micky tvarované nafadi stanovuje standardy na trhu.

B v
e

1T ¢

4 Nytovaci proces lze
poté zopakovat.

3 Automaticky se pfipravi
novy zasobnikovy nyt.

Jednoducha obsluha a manipulace

Dobfe se hodi pro vyrobu stfednich a velkych sérii
Zadné zbytkové trny, vzhledem k tomu:

- Zadna rez

- Z4dna ztrata nytovacich trnd

- Zadny vyvin hluku

- Z4dny zkrat volné upevnénymi dily

Z&dné vypadnuti spojovacich &lankd béhem zpracovani
Cenové vyhodnd alternativa pIné automatiky

Made in Germany
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GESIPA® SPEED RIVET TECHNOLOGY

ZASOBNIKOVE NYTY

G-Speed® hlinik a ocel

Speed Bulb® hlinik a ocel

NYTOVACIi NARADI PRO ZASOBNIKOVE NYTY

R ¥

TAURUS® 1 Speed Rivet TAURUS® 2 Speed Rivet TAURUS® 1 a 2 Speed
Rivet Axial eco

CO NYTUJE CO?

TAURUS® 1 Speed Rivet / Axial P © 00 0 o6
TAURUS® 2 Speed Rivet / Axial P ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

P: Nafadi s pneumaticko- A: hlinik/méd Modré policko: V3echny materialy (ASE)
hydraulickym pohonem S: ocel Ize zanytovat. V pfipadé omezeni jsou
E: nerez ocel/monel pismena materidlQ, které Ize zanytovat,

uvedena pfimo v poli¢ku.
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GESIPA’ G-SPEED’

Viceucelovy zasobnikovy nyt
G-Speed® od GESIPA® s
mnohostrannymi moznostmi
pouziti.

VYHODY
Velka svérna zéna
«  Nizsi rGznorodost variant
«  Optimalni vyplnéni vrtanych dér a vynikajici vyplnéni
otvord
+  Nejlépe se hodi na prenos smykové sily s mirnou
svérnou silou
« Idealni k pouziti u:
- LED svételnych list
- elektroniky/osazeni desek s ploSnymi spoji
- lehké plechové konstrukce
- PCkrytu
- typovych stitkd
- vyvrtd slepych dér

Nabizime dvé délky nytovaciho trnu zasobnikového nytu:
L4 = 485 mm pro standardni $picku
L5 = 510 mm pro dlouhou nebo zahnutou Spicku

Aby bylo mozZné vytvorit optimalni nytovany spoj u
rznych prdmérd otvoru, nabizime nékolik skupin veliko-
sti nytovacich trn(. Pfislusna oblast pouziti zasobnikové-
ho nytu je napadné barevné oznacena, aby bylo zaru¢eno
jednoznacné pfifazeni skupin velikosti nytovacich trnd.

Rozsah upnuti

e

000

Sila ve stiihu

00

Sila v tahu

)

Zabérova sila

L+l

ROZDELENi SKUPIN VELIKOSTI
NYTOVACICH TRNU

Rozdéleni skupin

Pramér dutého nytu (mm)

velikosti ] 30 32 40 48
nytovacich trna:
Pramér otvoru (mm)
standardni 3,05-3,15 3,25-3,35 4,05-4,15 4,85-4,95
1. nadmérnd 315-325 | 335-345 | 415-425 | 495-505
velikost
2.nadmérné veli-
koct (nawyiadan) | 325-335 | 345-355 | 425-435 | 505-515
3. nadmérna veli-
s (e ) 3,35-3,45 3,55 - 3,65 4,35-4,45 515-525
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G-SPEED’

hlinik e =

plocha kulata hlava

D DxL i Poéet nytd na A Délka nytovaciho No. No.
mm v nytovaci trn ’ trnu na Spicku
mm +1
3 2 L4 (485 mm) 146 3628 146 3636
’ 3,2x4,0 1,0-3,0 57 20.000
L5 (510 mm) 146 3975 146 3981
L4 (485 mm) 146 3629 | 146 3637
3,2x5,5 1,0-4,5 45 15.000
L5 (510 mm) 146 3979 146 3982
L4 (485 mm) 146 3630 | 146 3638
32x7,0 1,0-6,0 37 12.500
L5 (510 mm) 146 4006 146 4011
L4 (485 mm) 146 3631 | 146 3639
3,2x8,5 1,0-7,5 31 10.000
L5 (510 mm) 146 4007 146 4012
4 o L4 (485 mm) 151 9021 151 9125
’ 4,0 x4,0 1,0-3,0 57 20.000
L5 (510 mm) 151 9198 151 9302
L4 (485 mm) 151 9023 151 9126
4,0x5,5 1,0-4,5 45 15.000
L5 (510 mm) 151 9199 151 9303
L4 (485 mm) 151 9025 151 9127
40x7,0 1,0-6,0 37 12.500
L5 (510 mm) 151 9200 151 9305
L4 (485 mm) 151 9026 151 9128
4,0 x 8,5 1,0-7,5 31 10.000
L5 (510 mm) 151 9201 151 9306
4 8 L4 (485 mm) 151 9041 151 9133
’ 4,8 x 4,0 1,0-3,0 54 15.000
L5 (510 mm) 151 9206 151 9360
L4 (485 mm) 151 9042 1519134
4,8 x5,5 1,0-4,5 43 12.500
L5 (510 mm) 151 9207 151 9361
L4 (485 mm) 151 9043 151 9135
4,8 x7,0 1,0-6,0 85 10.000
L5 (510 mm) 151 9219 151 9362
L4 (485 mm) 151 9044 151 9136
4,8 x 8,5 1,0-7,5 30 10.000
L5 (510 mm) 1519218 151 9363
h I i n I’k o 1 I 1L 1|8 1 1I 1| 1 I 1L 1| 1 I 1L 1

zapusténa hlava

B -

D DxL i Pocet nytii na A Délka nytovaciho No. No.
mm A nytovaci trn ’ trnu na Spicku
mm +1
3 2 L4 (485 mm) 146 3660 146 3668
’ 3,2x4,0 1,0-3,0 75 25.000
L5 (510 mm) 146 4047 146 4054
L4 (485 mm) 146 3661 146 3669
3,2x5,5 1,0-4,5 55 20.000
L5 (510 mm) 146 4048 146 4055
L4 (485 mm) 146 3662 146 3670
3,2x7,0 1,0-6,0 43 15.000
L5 (510 mm) 146 4049 146 4056
L4 (485 mm) 146 3663 146 3671
3,2x8,5 1,0-7,5 35 12.500
L5 (510 mm) 146 4050 146 4057
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G-SPEED’

i Pocet nytli na A Délka nytovaciho . No.
D Dmfn L v ytovaci trn ’ trnu na 3pi¢ku No °
mm +1
4 o L4 (485 mm) 151 9027 151 9129
4 4,0 x4,0 1,0-3,0 75 25.000
L5 (510 mm) 151 9202 151 9308
L4 (485 mm) 151 9028 151 9130
4,0x5,5 1,0-4,5 55 17.500
L5 (510 mm) 151 9203 151 9356
L4 (485 mm) 151 9029 151 9131
4,0x7,0 1,0-6,0 43 15.000
L5 (510 mm) 151 9204 151 9357
L4 (485 mm) 151 9030 151 9132
4,0x 8,5 10-7,5 35 12.500
L5 (510 mm) 151 9205 151 9359
4 8 L4 (485 mm) 151 9046 151 9137
4 4,8 x 4,0 1,0-3,0 75 20.000
L5 (510 mm) 151 9217 151 9364
L4 (485 mm) 151 9047 151 9138
4,8 x5,5 1,0-4,5 55 15.000
L5 (510 mm) 151 9216 151 9365
L4 (485 mm) 151 9048 151 9139
4,8 x7,0 1,0-6,0 43 12.500
L5 (510 mm) 151 9214 151 9366
L4 (485 mm) 151 9050 151 9140
4,8 x 8,5 1,0-7,5 35 10.000
L5 (510 mm) 151 9213 151 9367

ocel - e e e e
plocha kulata hlava

D DxL yy Pocet nytii na A Délka nytovaciho No. No.
mm EL nytovaci trn ’ trnu na Spicku
mm +1
3 2 L4 (485 mm) 146 4076 146 4084
’ 3,2x4,0 1,0-3,0 57 20.000
L5 (510 mm) 146 4168 146 4176
L4 (485 mm) 146 4077 146 4085
3,2x5,5 1,0-4,5 45 15.000
L5 (510 mm) 146 4169 146 4177
L4 (485 mm) 146 4078 146 4086
3,2x7,0 1,0-6,0 37 12.500
L5 (510 mm) 146 4170 146 4178
L4 (485 mm) 146 4079 146 4087
3,2x38,5 10-7,5 31 10.000
L5 (510 mm) 146 4171 146 4179
4 o L4 (485 mm) 151 9059 151 9152
’ 4,0 x 4,0 1,0-3,0 57 20.000
L5 (510 mm) 151 9260 151 9369
L4 (485 mm) 151 9060 151 9154
4,0x5,5 1,0-4,5 45 15.000
L5 (510 mm) 151 9281 151 9389
L4 (485 mm) 146 4507 146 4505
4,0x 7,0 1,0-6,0 37 12.500
L5 (510 mm) 146 4495 146 4493
L4 (485 mm) 146 4506 146 4504
4,0 x8,5 10-7,5 31 10.000
L5 (510 mm) 146 4494 146 4492

B Dalsi nadmérné délky na vyzadani. Podrobné tdaje
viz tabulka na strané 153 a strané 157
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G-SPEED’

D DxL x Pocet nytli na A Délka nytovaciho No. No.
mm A nytovaci trn ’ trnu na Spicku
mm +1
4 8 L4 (485 mm) 151 9073 151 9157
’ 4,8 x4,0 1,0-3,0 54 15.000
L5 (510 mm) 151 9284 151 9441
L4 (485 mm) 151 9078 151 9159
4,8 x5,5 1,0-4,5 43 12.500
L5 (510 mm) 151 9285 151 9442
L4 (485 mm) 1519082 | 1519160
4,8 x7,0 1,0-6,0 35 10.000
L5 (510 mm) 151 9286 151 9443
L4 (485 mm) 151 9109 151 9161
4,8 x 8,5 1,0-7,5 30 10.000
L5 (510 mm) 151 9287 151 9444

ocel
zapusténa hlava

D DxL Fy Pof:et nyt’ﬁ na A Délka n)'nf)v.a'ciho No. No.
mm A nytovaci trn ’ trnu na Spicku
mm +1
3 2 L4 (485 mm) 146 4136 146 4144
4 3,2x4,0 1,0-3,0 75 25.000
L5 (510 mm) 146 4200 146 4208
L4 (485 mm) 146 4137 146 4145
3,2x5,5 1,0-4,5 55 20.000
L5 (510 mm) 146 4201 146 4209
L4 (485 mm) 146 4138 146 4146
3,2x7,0 1,0-6,0 43 15.000
L5 (510 mm) 146 4202 146 4210
L4 (485 mm) 146 4139 146 4147
3,2x8,5 10-7,5 35 12.500
L5 (510 mm) 146 4203 146 4211
4 o L4 (485 mm) 151 9071 151 9155
’ 4,0 x4,0 1,0-3,0 75 25.000
L5 (510 mm) 151 9282 151 9390
L4 (485 mm) 151 9072 151 9156
4,0x5,5 1,0-4,5 55 17.500
L5 (510 mm) 151 9283 151 9391
L4 (485 mm) 146 4499 146 4498
40x7,0 1,0-6,0 43 15.000
L5 (510 mm) 146 4487 146 4486
L4 (485 mm) 146 4912 146 4911
4,0 x 8,5 1,0-7,5 35 12.500
L5 (510 mm) 146 4910 146 4909
4 8 L4 (485 mm) 151 9121 151 9190
’ 4,8 x 4,0 1,0-3,0 75 20.000
L5 (510 mm) 151 9288 151 9445
L4 (485 mm) 151 9122 151 9191
4,8 x5,5 1,0-4,5 55 15.000
L5 (510 mm) 151 9289 151 9446
L4 (485 mm) 151 9123 151 9194
4,8 x7,0 1,0-6,0 43 12.500
L5 (510 mm) 151 9290 151 9447
L4 (485 mm) 151 9124 151 9196
4,8 x 8,5 1,0-7,5 35 10.000
L5 (510 mm) 151 9301 151 9461

/3

Dalsi nadmérné délky na vyzadani. Podrobné udaje
viz tabulka na strané 153 a strané 157

156 GESIPA
y 4



G-SPEED’

G-Speed® je na vyzadani v mnoha variantach. Jednotlivé vlastnosti jsou uvedeny v nasledujici
tabulce kombinaci.

Tvar hlavy | Material D DxL |—5% potet e | peeetmnie
mm mm mm plocha kulaté hlava zapuiténa hlava
3,0x 2,5 1,0-1,5 81 115 30.000
3,0x4,0 1,0-3,0 57 75 20.000
3,0x5,5 1,0-4,5 45 55 15.000
3,0 30x7,0 1,0-6,0 37 43 12.500
3,0x 8,5 1,0-7,5 31 35 10.000
3,0x 10,0 1,0-9,0 27 26 10.000
30x11,5 1,0-10,5 23 23 10.000
3,2x2,5 1,0-1,5 81 115 30.000
3,2x 10,0 1,0-9,0 27 30 10.000
ploché kulaté N 32 1 32x11,5 | 10-105 23 26 10.000
hlava hlinik
zapusténa ocel 32x13,0 | 1,0-120 21 23 10.000
hlava 40x25 | 10-15 85 15 30.000
4,0x 10,0 1,0-9,0 27 30 10.000
4.0 40x 11,5 1,0-10,5 23 26 10.000
4,0x 13,0 1,0-12,0 21 23 7.500 / 10.000
4,8 x 2,5 1,0-1,5 75 115 20.000 / 30.000
4,8 x 10,0 1,0-9,0 26 30 7.500 / 10.000
48 4,8x11,5 1,0-10,5 23 26 7.500
4,8 x 13,0 1,0-12,0 20 23 5.000 / 7.500
4,8 x 14,5 1,0-13,5 18 20 5.000
4,8 x 16,0* 1,0-15,0 17 18 5.000
Priklad: zapusténa hlava — ocel - 3,0 x 10,0 mm
* pouze na @ dfiku trnu @ 4,8 mm
TABULKA SILA VE STRIHU*
D 1, 1, max. k max. d,
mm N Alu N Stahl mm mm
G-SPEED® PLOCHA KULATA HLAVA HLINIK A OCEL b =0 dfl’ku,?)'/tu
k =max. vyska hlavy
3,0 630 1.060 1,2 55 d, =max. hlava-@
3,2 900 1.400 1,2 5,5
4,0 1.600 2.400 1,5 6,5
4,8 2.000 3.200 1,5 8,9
G-SPEED® ZAPUSTENA HLAVA HLINIK A OCEL
3,0 630 1.060 1,0 5,9
3,2 900 1.400 1.0 5.7 *Typické hodnoty, zmérené
4,0 1.600 2.400 1,0 6,7 u nejdelsi délky dfiku
4,8 2,000 3.200 1,4 9,1
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SPEED BULB’

Zasobnikovy trhaci nyt Speed Bulb®
od GESIPA® je urceny pro vétsi a
dynamictéjsi zatéze

iy

VYHODY
«  Optimalné vyladény se specifickou svérnou oblasti
« Vyrazna tvorba zavérné hlavy

- Velka svérna sila

- Velka utahovacisila
«  Provyssi zatizeni
+  Nejlépe vhodny pro pfenos smykovych a taznych sil
«  Idealni k pouziti v pfipadé:

- vyssich dynamictéjsich zatizeni

- plechovych konstrukci

- elektrickych pfistroj

- bilého zbozi

Nabizime dvé délky nytovaciho trnu zasobnikového nytu:
L4 = 485 mm pro standardni Spi¢ku
L5 = 510 mm pro dlouhou nebo zahnutou $picku

Aby bylo mozné vytvofit optimalni nytovany spoj u
rdznych pramérl otvoru, nabizime nékolik skupin veliko-
sti nytovacich trnd. Prislusnd oblast pouziti zdsobnikové-
ho nytu je napadné barevné oznacena, aby bylo zaru¢eno
jednoznacné pfifazeni skupin velikosti nytovacich trna.

L

Rozsah upnuti

e 4

Sila ve stiihu

Sila v tahu

Zabérova sila

ROZDELEN{ SKUPIN VELIKOSTI
NYTOVACICH TRNU

Rozdéleni skupin

Primér dutého nytu (mm)

velikosti

3,2 4,0 4,8
nytovacich trnt:
Primér otvoru (mm)

standardni 3,25-3,35 4,05-4,15 4,85 -4,95

1-nadmémd | 3 35 345 | 415.425 | 4,95-505

velikost

2.nadmérna veli-

ot (rmwyssdany | 345-355 | 4,25-435 | 505-515

)
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SPEED BULB’

plocha kulata hlava

ry Pocet nytli na Délka nytovaciho
D Dm)r(n L v ytovaci trn ." trnu na 3picku No. No.
mm 1 ~
3 2 L4 (485 mm) 151 9636 151 9645
’ 3,2x4,2 1,0-2,3 59 17.500
L5 (510 mm) 151 9646 151 9729
L4 (485 mm) 151 9731 151 9742
3,2x4,7 1,5-2,8 54 17.500
L5 (510 mm) 1519775 152 0860
L4 (485 mm) 151 9732 151 9743
3,2x5,2 2,0-3,3 49 15.000
L5 (510 mm) 1519776 152 0833
L4 (485 mm) 151 9733 151 9744
3,2x6,2 3,0-4,3 42 12.500
L5 (510 mm) 1519777 152 0836
L4 (485 mm) 151 9734 151 9745
32x7,2 4,0-5,3 37 12.500
L5 (510 mm) 1519778 152 0837
L4 (485 mm) 151 9735 151 9750
3,2x8,2 50-6,3 33 10.000
L5 (510 mm) 151 9779 152 0838
ocel

plocha kulata hlava

D DxLlL ’:‘T Po’éet nyt'i’n na A Délka n;’«t?v.avciho No. No.
mm v ytovaci trn ’ trnu na Spicku
mm +1
3 2 L4 (485 mm) 151 9644 151 9727
4 3,2x4,2 1,0-23 59 17.500
L5 (510 mm) 151 9728 151 9730
L4 (485 mm) 151 9736 151 9760
3,2x4,7 1,5-2,8 54 17.500
L5 (510 mm) 1520855 | 1520839
L4 (485 mm) 151 9737 151 9771
3,2x5,2 2,0-3,3 49 15.000
L5 (510 mm) 1520856 | 1520840
L4 (485 mm) 151 9738 151 9772
3,2x6,2 3,0-4,3 42 12.500
L5 (510 mm) 152 0857 152 0871
L4 (485 mm) 151 9740 1519773
32x7,2 4,0-53 37 12.500
L5 (510 mm) 152 0858 152 0872
L4 (485 mm) 151 9741 1519774
3,2x 8,2 50-6,3 33 10.000
L5 (510 mm) 1520859 | 1520873

m Dalsi nadmérné délky na vyzadani. Podrobné udaje
viz tabulka na strané 158 a strané 160.
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SPEED BULB’

Speed Bulb® je na vyzadani v mnoha variantach.

Jednotlivé vlastnosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce kombinaci.

T v , o 0
Tvar hlavy Material D DxL E v Pocet nytdi na "
nytovaci trn + 1
mm mm mm
32x3,7 | 0,5-1,8 65 20.000
32x92 | 60-7,3 29 10.000
3,2
32x10.2 | 7,0-8,3 27 10.000
32x11,2 | 8,0-9,3 25 10.000
4,0 x4,3 1,0-2,3 57 17.500
4,0 x4,8 1,5-2,8 52 17.500
4,0x5,3 2,0-3,3 48 15.000
4,0 x 6,3 3,0-4,3 41 15.000
4,0 4,0x7,3 4,0-5,3 36 12.500
4,0 x 8,3 50-6,3 32 12.500
. . hlinik
plocha kulata ocel 40x93 | 60-73 29 12.500
hlava
4,0x 10,3 7,0-8,3 26 10.000
40x11,3 8,0-9,3 24 10.000
4,8 x5,2 1,5-2,8 47 12.500
4,8 x5,7 2,0-3,3 43 10.000
4,8 x 6,7 3,0-4,3 38 10.000
4,8 x7,2 3,5-4,8 35 10.000
4,8 4,8 x7,7 4,0-5,3 34 10.000
4,8 x 8,7 5,0-6,3 30 7.500
4,8 x9,7 6,0-7,3 27 7.500
4,8 x 10,7 7,0-8,3 25 7.500
4,8 x 11,7 8,0-9,3 23 7.500
TABULKA SiLA VE STRIHU*
D “«—1l, % max. k max. d,
mm N N mm mm
PLOCHA KULATA HLAVA HLINIK D = diikunjtu
k =max.vyska hlavy
3,2 700 1.300 1,0 6,6 d, =max. hlava-@
4,0 1.100 1.700 1,0 8,3
4,8 1.500 2.700 1,2 9.8
PLOCHA KULATA HLAVA OCEL
3,2 1.100 1.800 1,0 6,6
*Typické hodnoty, zméfené
4,0 1.600 2.800 1,0 8,3 u nejdeli délky dfiku
4,8 2.200 3.700 1,2 9,8
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TAURUS® 1 SPEED RIVET

Nytovaci naradi pro zasobni-
kové nyty pro extrémné rychlé

a perfektni nytovani

No. 145 7684

TECHNICKE UDAJE
Nytovaci sila:

Zdvih naradi:
Provozni tlak:
Hadicova pfipojka:
Hmotnost:

OBLAST POUZITI

3500 N pii 6 bar
26 mm

5-7 bar

6 mm @ (1/4")
1,8 kg

Toto nytovaci nafadi je vhodné pro nytovani
standardnimi zasobniky nyt( velikosti 2,4 - 4,8 mm
vsech materiald a nytd z nerez oceli do 4 mm.

Dal3i délky na vyzadani

VYBAVENI
Zavés na hlavé naradi
Patka

1 lahev hydraulického oleje 100 ml
1 nddoba pro doplnovani oleje

1 lis na olej

Navod k obsluze se seznamem

nahradnich dilG

strané 170.

Rozpérna Spicka a pruzina nytovaciho
trnu neni v rozsahu dodavky! Jako
specidlni pfislusenstvi Ize objednat na

VYHODY

S tlumic¢em hluku

Rychly proces nytovani, kratké doby taktu

+  Bezpecna prace diky jednordzovému trnu a
doplhkovému automatickému odpojeni

«  Ergonomicka manipulace pro praci bez unavy
Lehka a kompaktni konstrukce
Moduldrni struktura na bazi TAURUS®

Softgrip

Prestaveni bez pouziti naradi

26k
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TAURUS® 2 SPEED RIVET

Nytovaci naradi pro zasob-
nikové nyty pro extrémné
rychlé a perfektni nytovani

No. 145 7833

TECHNICKE UDAJE

Nytovaci sila: 6 500 N pfi 6 bar
Zdvih naradi: 30 mm

Provozni tlak: 5-7 bar
Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")
Hmotnost: 2,0kg

OBLAST POUZITI

Nytovaci nafadi je vhodné pro nytovani
standardnimi zasobniky nytU velikosti
2,4 - 6 mm vsech materiald.

Dal3i délky na vyzadani.

VYBAVENI

Z4avés na hlavé naradi

1 1ahev hydraulického oleje 100 ml

1 nddoba pro doplfhovani oleje

1 lis na olej

Provozni navod se seznamem nahradnich dil

VYHODY

+  Rychly proces nytovani, kratké doby taktu

«  Bezpecna prace diky jednordzovému trnu a
doplikovému automatickému odpojeni

«  Ergonomicka manipulace pro praci
bez Unavy

«  Lehkd a kompaktni konstrukce
Moduldrni struktura na bazi TAURUS®

«  Softgrip

. Prestaveni bez pouziti naradi

Rozpérnd Spicka a pruzina
nytovaciho trnu neni v
rozsahu dodévky! Jako spe-
cialni pfislusenstvi lze
objednat na strané 170.

Udaje v mm
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TAURUS® 1 SPEED RIVET AXIALECO

Nytovaci naradi pro zasobnikové N A

nyty v axialni verzi pro specialni
pFipad pouziti

TAURUS® 1 Speed Rivet Axial Eco
No. 145 7692

Technické Udaje a pracovni rozsah je obdobny
jako u TAURUS® 1 a 2 Speed Rivet

VYBAVENI

1 ldhev hydraulického oleje 100 ml

1 doplriovaci nddoba na olej

1 lis na olej

Navod k obsluze se seznamem nahradnich dild

VYHODY

»  Idealni pro instalaci do montaznich stold, zafizeni
nebo ¢aste¢né automatizovanych pracovist

«  Velmi praktické ke zpracovani nytd ze standardnich
zasobnik( na mistech vyzadujicich vertikalni proces
nytovani

+  Moznost zavéseni na balancér

+  Rychly proces nytovani, kratké doby taktu

+  Bezpecnd prace diky jednordzovému trnu a
doplnkovému automatickému odpojeni

«  Ergonomicka manipulace pro praci bez inavy

+  Lehkd a kompaktni konstrukce

«  Modularni struktura na bazi TAURUS®

«  Softgrip

«  Prestaveni bez pouziti naradi

Rozpérna Spicka a pruzina nytovaci-
ho trnu neni v rozsahu dodavky! Jako
specialni pfislusenstvi Ize objednat
na strané 170.

TAURUS® 2 Speed Rivet Axial Eco

No. 145 0931

” Udaje vmm
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PRISLUSENSTVI - TECHNOLOGIE ZASOBNIKOVEHO NYTOVANI

ROZPERNA SPICKA

«  Standard: Pro snadno pfistupnd mista nytovani.
«  Standard Spicaty: Pro nyty se zapustnou hlavou.
« Prodlouzeny a prodlouzeny ohnuty:
Pro obtizné pristupna mista nytovani.
* S mechanismem otvirani: Usnadnuje otevreni
Spicky, zasobnikové nyty Ize pohodIné a rychle

vymeénit.

PRUZINA NYTOVACIHO TRNU

o  Standard: Pro standardni @ nytu (mm) Ne-
rozpérné Spicky, s mechanismem 24 155 3517
otvirani nebo bez néj. Standard i S
+  Prodlouzené: Pro prodlouzenou 4,0 145 7761
rozpérnou $picku, s mechanis- 4,8 1457763
mem otvirani nebo bez néj. 3,2 145 7760
Prodlouzené 4,0 145 7762
4,8 145 7764
ROZPERNA SPICKA BEZ OTVIRACIHO MECHANIZMU
@ nytu (mm) No. @d(mm) | @D (mm)| L1 (mm) | L2 (mm) N " = =1
2,4 155 6918 5 9,5
Standard 3,2 145 7753 6 10,5 5 " I
4,0 145 7754 7,5 12 L=
4,8 145 7755 9 14
3,2 145 7756 [¢) 10,5 C E £y —|
Prodlouzené 4,0 145 7757 7,5 12 57 90 | -.
4,8 145 7758 9 14 555
standard 3,2 145 0900 6 10,5 = |8
$picaty 4,0 145 0901 7.5 12 31 64 |
4,8 145 0902 9 14 _ i _
3,2 145 0903 6 10,5 55 88 r ) 1 1
P":)"h':ﬂf;“y 4,0 145 0904 7,5 12 55,5 88,5 :
4,8 145 0905 9 14 56 89 )
1
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ROZPERNA SPICKA S OTVIRACIM MECHANIZMEM

Niet @ (mm) No. @d(mm) | @D (mm) | L1 (mm) | L2 (mm)
2,4 155 6919 5 9,5
Standard 3,2 145 0906 6 10,5 . o
4,0 145 0907 7.5 12
4,8 145 0908 9 14
3,2 145 0909 6 10,5
Prodlouzené 4,0 1450910 | 7,5 12 57 92
4,8 145 0911 9 14
3,2 145 0912 6 10,5
Standard
$picaty 4,0 145 0913 7.5 12 31 67
4,8 145 0914 9 14
3,2 145 0915 6 10,5 55
Prodlouzeny
ohnuty 4,0 145 0916 7.5 12 91
4,8 145 0917 9 14 56
'.
Dalsi rozpérné hubice a pruziny nytovaciho trnu na vyzadani
\
VODICi TRUBKA
Kratkd vodici trubka umoznuje nytovacim nafadim
TAURUS® Speed Rivet pracovat se standardni délkou
nytovaciho trnu L4 i pfi dlouhych a zahnutych hubicich.
L5
Standard 1
No. 143 5710 £ @
L4
Zkraceno 2 @-
No. 163 9244
L4

Délka nytovaciho

trnu L5 je zapotiebi

L5 =510 mm pro dlouhou
nebo zahnutou hubici

Urceno pro standardni

délku nytovaciho trnu L4

L4 = 485 mm pro standardni
hubici

Urceno pro standardni
délku nytovaciho trnu L4
L4 =485 mm pro dlouhou
nebo zahnutou hubici
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GESIPA® NYTOVACI NARADI PRO CEPY S UZAVIRACIM KROUZKEM

inovativni, silné a spolehlivé -
zarucuji vysokou trvanli vost a
odolnost spoji proti vibracim

Cepy s uzaviracim krouzkem se pouzivaji vdude tam, kde se
kladou vysoké pozadavky na trvanlivost a odolnost spojl
vUci vibracim. Spoj vyzaduje dvoustrannou piistupnost
komponentd ¢epu s uzaviracim krouzkem. Uzaviraci krouzek
se béhem procesu nytovani vytvaruje do uzaviracich drézek,
tim se dosahne extrémné trvanlivého spoje zajisténého proti
samocinnému uvolfiovani.

Nytovaci néfadi pro ¢epy s uzaviracim krouzkem GESIPA® sé-
rie TAURUS® a Bird® bylo vyvinuto na stavebnicovém principu
a jsou idealnim spojenim zkusenosti a dlsledného zdokona-
lovani ze strany nasich zkusenych inZenyrd. Nytovaci naradi
pro Cepy s uzaviracim krouzkem je zarukou vysoce kvalitnich
nytovacich procest a tim i dlouhodobych a trvale pevnych
spoju. Pravé v oblasti kamidnu a piivés( zajistuje naradi
GESIPA® bezporuchové a rychlé pracovni procesy.

Spojovani pomoci ¢epli s uzaviracim krouzkem

Osa

|
Jﬂhl
E

Vlastni postup nytovani u standardnich cept s Hlava
uzaviracim krouzkem se podoba postupu prace s trhacimi nyty.
1. Cep se umisti z jedné strany a uzaviraci nytovaci krouzek

z druhé strany. Cep

2. Nasazeny montazni nastroj uchopi cep, ktery se sevie v
uzaviracim krouzku.

3. Utazenim tazné ¢asti cepu se spojované dily stlaci »
dohromady a uzaviraci krouzek se zamackne do drazek Erﬁ\llz'?kc' Eg?éﬁf‘e’?,?
cepu.

4. Spojovéni je dokoncené, kdyz nytovaci pfistroj dosedne
na povrch spojovaného dilu a vzrlstajicim tahem dojde k
odtrzeni odlamované ¢asti cepu na pfislusném misté.

Uzaviraci krouzek s
¢epem po zanytovani

vl ek e

Odlamovany dil

Uzaviraci krouzek s ¢epem pred
zanytovanim

174

TAURUS" 3 SRB TAURUS 4 SRB TAURUS 4 SRB s
thlovou hlavou 90°
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TAURUS" 3 SRB

TAURUS® 3 pro Cepy s uzaviracim krouzkem
4.8mm (3/16") Magna-Grip®*

No. 145 0953

TAURUS'’ 3 pro cepy s uzaviracim krouzkem
4.8mm (3/16") C6L

No. lI 45 095 2 *Zaregistrovana obchodni znacka firmy

Alcoa Fastening Systems

Technické adaje

Hmotnost: 2,0kg

Provozni tlak: 5-7 bar

hadicové pfipojky: @6 mm (1/4")
Spotfeba vzduchu: cca 4,81 nanyt
Nytovaci sila: 18 000 N pfi 6 bar
Zdvih néradi: 25 mm

OBLAST POUZITI

Nytuje cepy s uzaviracim krouzkem velikosti
4,8 ve variantadch MagnaGrip®* a C6L

VYBAVENI

montazni kli¢c SW12/14, SW14/17

1 Idhev hydraulického oleje 100 ml

1 nadoba pro doplnovani oleje

navod k obsluze se seznamem nahradnich dila

VYHODY

+  specialné uzplsobena draha tahu pro nytovani

¢epl s uzaviracim krouzkem

«  velmi vysoka sila v tahu umoziuje rychlé usazeni
+  extrémné dobfe ovladatelna a lehka diky kompaktni

konstrukci
«  Usporna spotrfeba vzduchu

« odolné proti opotiebeni diky taznému hlavovému

modulu vzdy s pfizpisobenym celenim celisti
- efektivni prace diky odsavani zbytkového trnu
+  velkd sbérna nadoba na zbytkové trny
+  vyhodny pomér ceny a vykonu
«  osvédcend modulérni konstrukce

PRIRAZENi UCHOPOVEHO MECHANISMU

Pro MagnaGrip® 4,8 mm ¢epy s uzaviracim krouzkem

Udaje v mm

Vhodnost $picek a spojovaciho

materialu musi byt ovéfena

zakaznikem. Za kone¢ny vybér

nese zodpovédnost zakaznik.

Pro 6CL 4,8 mm cepy s uzaviracim krouzkem

Nazev jednotlivych dilG No. Nazev jednotlivych dilt No.
Spicka 143 4810 $picka 143 4809
Celisti 1446118 opérny krouzek 143 5995
kryt svérnych celisti 143 5945 Celisti 1446117
kryt svérnych celisti 143 5944
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TAURUS" 4 SRB

TAURUS’ 4 pro cepy s uzaviracim
krouzkem 6,4 mm (1/4") Magna-Grip®*

No. 145 0986

TAURUS’ 4 pro ¢epy s uzaviracim
krouzkem 6,4 mm (1/4") Cé6L

No. 1 45 0985 *Zaregistrovana obchodni znacka firmy

Alcoa Fastening Systems

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 2,2kg

Provozni tlak: 5-7 bar

hadicové pfipojky: @6 mm (1/4")
Spotieba vzduchu: cca 4,81 nanyt
Nytovaci sila: 23000 N pfi 6 bar
Zdvih naradi: 19 mm

OBLAST POUZITI
Nytuje Cepy s uzaviracim krouzkem velikosti
6,4 ve variantach C6L a MagnaGrip®*

VYBAVENI

montazni kli¢ SW12/14, SW14/17 Vhodnost épicek a spojovaciho

11ahev hydraulického oleje 100 ml materidlu musi byt ovéfena
zakaznikem. Za konec¢ny vybér

1 nadoba pro doplfhovani oleje nese zodpovédnost zakaznik.

navod k obsluze se seznamem nahradnich dild

VYHODY
+  specialné uzplsobena draha tahu pro nytovani

CepU s uzaviracim krouzkem

«  velmi vysoka sila v tahu umoznuje rychlé usazeni

«  extrémné dobre ovladatelna a lehkd diky kompakt-
ni konstrukci

«  Uspornd spotieba vzduchu

+  odolné proti opotiebeni diky taznému hlavovému Udaje v mm I—
modulu vzdy s pfizpisobenym délenim celisti '
«  efektivni prace diky odsavani zbytkového trnu
«  velkd sbérna nddoba na zbytkové trny Q)
«  vyhodny pomér ceny a vykonu @E
« osvédcena modularni konstrukce ,-E
=
- . i L ] ol
PRIRAZENI UCHOPOVEHO MECHANISMU
Pro MagnaGrip® 6,4 mm Cepy s uzaviracim krouzkem Pro 6CL 6,4 mm Cepy s uzaviracim krouzkem
Nazev jednotlivych dilG No. Nazev jednotlivych dilG No.
Spicka 143 5942 Spicka 143 5993
opérny krouzek 143 5943 opérny krouzek 143 5995
Celisti 1446105 Celisti 1446116
kryt svérnych celisti 143 5997 kryt svérnych celisti 143 5997
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TA U R U S ’ 4 S R B s uhlovou hlavou 90° compact

TAURUS'’ 4 pro Cepy s uzaviracim krouzkem
6,4 mm (1/4") Magna-Grip®*

No. 145 7990

TAURUS’ 4 pro Cepy s uzaviracim krouzkem
6,4 mm (1/4") C6L

No. 145 7989

*Zaregistrovana obchodni znacka firmy
Alcoa Fastening Systems

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 2,6 kg

Provozni tlak: 5-7 bar

Hadicova pfipojka: @6 mm (1/4")
Spotieba vzduchu: cca 4,81 nanyt
Nytovaci sila: 23000 N pfi 6 bar
Zdvih naradi: 19 mm

OBLAST POUZITI

Nytuje Cepy s uzaviracim krouzkem velikosti 6,4
ve variantdch MagnaGrip®* a C6L.

VYBAVENI

Uhlova hlava se Spic¢kou v pracovni poloze
zavéseni na hlavé naradi

1 lahev hydraulického oleje 100 ml

1 nddoba pro doplhovani oleje

navod k obsluze se seznamem néahradnich dil(i

VYHODY

«  hydro-pneumatické nytovaci naradi pro cepy s
uzaviracim krouzkem

«  moznost pfistupu v omezenych pracovnich prostorech

+  lehka a kompaktni konstrukce

«  modularni konstrukce

«  ergonomickd manipulace

PRIRAZENi UCHOPOVEHO MECHANISMU

Pro MagnaGrip® 6,4 mm Cepy s uzaviracim krouzkem

Nazev jednotlivych dilt No.
Spicka 143 5942
opérny krouzek 143 5943
Celisti 144 6105
kryt svérnych celisti 143 5997

Pro 6CL 6,4 mm cepy s uzaviracim krouzkem

Nazev jednotlivych dilt No.
Spicka 143 5993
opérny krouzek 143 5995
Celisti 1446116
kryt svérnych celisti 143 5997

Udaje v mm

Vhodnost $picek a spojovaciho
materidlu musi byt ovéfena
zakaznikem. Za konecny vybér
nese zodpovédnost zékaznik.
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TECHNIKA NYTOVACICH MATIC

» diivéfovat
» pohybovat
» védét

» rozumét

» tvorit
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NYTOVACI MATICE GESIPA®

TECHNIKA MATIC SLEPYCH NYTU GESIPA® VAM NABIzi

MNOHO VYHOD!

Jednoducha a rychld montaz Umisténi kvalitnich zavita

pfi moznosti pfistupu ke kon- do tenkého a mékkého

strukénimu dilu z jedné strany. materialu (ocel, hlinik, ¢

. s magnesium, plasty atd.) -

\/

&

Z&dné tepelné vlivy na konstrukéni dily a tim
bez deformace teplem nebo poskozeni povrchu
konstrukéniho dilu. Nejsou zapotiebi zadné opravy.

\

Velmi vysoka flexibilita
vyrobniho postupu.

Vytvoreni

e (N
vodotésnych a
vzduchotésnych
spojeni.

Z&dné emise tepla, koufe a plynd pro svafovani
do okoli, a tim i Zddné ohrozeni pro ¢lovéka a
Zivotni prostredi.

\/

\

Nizké investice na montazni vybaveni.
Mnohostranné pouzitelné. Pouziti i pro
hybridni spojeni a mékké materialy.

\/
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NYTOVACI MATICE GESIPA®

Nytovaci

SPOJOVACI PRVKY SE ZAVITEM

Nytovaci matice a nytovaci Srouby GESIPA® jsou spojovaci
prvky, pomoci nichz Ize vyhotovit nosné a vysoce zatizitelné
zavity pro rozebiratelny spoj. Nytovaci matice predstavuji
vnitini zavit a nytovaci Srouby vnéjsi zavit (zavitovy svornik).
Jako u trhaciho nytu Ize pomoci obou spojovacich prvkd
spojit i dva nebo vice konstrukénich dild.

Drik

Material

OPTIMALIZOVANE POUZITi SPOJOVACICH CLANKU
Diky vlastni vyrobé spojovacich ¢lankl v kompeten¢nich
strediscich GESIPA® Ize ekonomicky a efektivné zrealizovat
specifické pozadavky nasich zékaznikd. Jme specialisty na
nytovaci matice a trhaci Srouby optimalizované pro dané
pouziti.

NYTOVACI MATICE GESIPA®
Nytovaci matice a trhaci Srouby se pouzivaji v riznych
oblastech v priimyslu a femesle, vSude tam, kde je nutné
vyhotovit nosné a rozebiratelné spojeni. Na pfiklad:

Nytovaci hlava je ¢ast nytovaci matice, kterd se nachdzi na
viditelné strané konstrukéniho dilu. UZivatel zde mize volit
mezi nasledujicimi variantami:
+ Plocha hlava - pro velkou dosedaci plochu na
konstrukénim dilu
+ Mala hlava - pro minimalni presah BNM a tim
pro témér rovné dosednuti montazniho dilu
- Zapusténa hlava - pro rovné povrchy pfi
zarovnanych vyvrtanych otvorech

automotive

bilé zbozi

topenarsky primysl a prdmysl na vyrobu klimatizaci
+  elektronika
«  solarni pramysl

stavebni primysl

potravinaisky primysl
Drik je ¢ast nytovaci matice, ktera se béhem nytovani tvaruje

a fixuje BNM v konstrukenim dilu. Tim se vytvofi takzvana
zavérna hlava. UzZivatel mize volit z nasledujicich variant:
kulaty
ryhovany
mnohohran (Sestihran nebo ¢tyrhran)

PROCES ZPRACOVANI

MATERIAL
Zakaznik mize podle specifikace zakaznika vyrobit
trhaci matici z oceli, hliniku nebo uslechtilé oceli.

ZAVIT, KTERY PRESVEDCI

Standardni jsou nytovaci matice GESIPA® vybavené
metrickym zavitem, pfi¢emz ocel pouzitd na vyrobu
nytovacich matic splfiuje pozadavky pevnostni tfidy
8.8. Na vyzadani Ize ziskat dalsi rozméry, jako Imperial
nebo hruby zavit.
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TECHNICKE UDAJE

» kvalitni
» odzkousené
» bezpecné

VASE VYHODY

Uvedené sily a tocivé momenty odpovidaji vypoctenym
nebo pokusné zjisténym hodnotdm. Maji uzivateli pomoci
pfi vybéru vhodného spojovaciho materialu. Pfi projekto-
vani doporucuje firma GESIPA® vyzkouset 3nytovaci matice
pfi odpovidajici aplikaci. Skute¢né hodnoty se mohou na
zakladé odlisnych okrajovych podminek lisit od katalogu.

V pfipadé potieby vysvétleni nebo vyskytu dotazi se
prosim obratte na nds. Jsme vam vzdy k dispozici.

NYTOVACI PROCES

Na obrazku je znazornén schematicky prabéh sméru sily,
ktery vznika pfi usazeni nytovaci matice v nejspodné;si
svirané oblasti. Zpocatku stoupa sila strmé, protoze nejdfive
dojde k péchovani deformacni zény nytovaci matice. Pri
dosazeni urcité sily se deformacni zéna zacina prehybat
smérem ven. Sila ponékud poklesne, protoze je béhem de-
formovani a tvofeni uzaviraci hlavy odpor materidlu mensi.

DIAGRAM SMERU PUSOBENI

SILY NYTOVACIHO PROCESU

Narazi-li uzaviraci hlava na spojovany materidl, sila kfivky
stoupd déle. Aby byla nytovaci matice pevné seviena ve
spojovaném materidlu a pfi pozdé&jsim zatizeni tocivym
momentem sSroubu se neuvolriovala, musi celad uzaviraci
hlava lezet na spojovaném materialu (srov. obrazky s fezy
nytovacich matic na nasledujici strané). Neprerusi-li se
nytovaci proces, stoupa sila tak dlouho, dokud nedojde
ke zni¢eni zavitu.

9 9

\
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TECHNICKE UDAJE

SCHEMATICKE USPORADANI ZKOUSKY
TOCIVEHO MOMENTU

Utahovaci moment [(Nm) a (Ib-ft)] udava, jakym
momentem by se mél Sroub maximalné utadhnout.

Firma GESIPA® pouziva zkousky Sroubu tfidy pevnosti
10.9nebo vyssi, bez jakychkoliv maziv. Jako svéraci dil

SCHEMATICKE USPORADANI ZKOUSKY

TRHACI ZKOUSKY ZAVITU

Maximalni inosné axialni zatizeni plsobici na zavit
je trhaci sila zavitu [(N) a (kp)]. Firma GESIPA® pouziva
zkousky Sroubl tridy pevnosti 10.9 nebo vyssi, bez
jakychkoliv maziv. Zkouska se provadi ve spodni i
horni svérné zéné.

se pouzivd vytvrzend deska. Zkouska se provadi ve
spodni i horni svérné zéné, pficemz jsou nytovaci matice
zatézovany udanym krouticim momentem. Nakonec se

Sroub znovu vysroubuje.

Aby byla zkouska splnéna, musi mit zavit i nadale lehky
chod. Poté se nytovaci matice zatézuje az do momentu
piekrouceni.

UTAHOVACI MOMENT (NM) A (LB-FT)

Hlinik Ocel Nerez ocel A2 /A4 | Monel®
Nm (Ilb-f) | Nm (Ibf) | Nm (Ib-ft)
M4 2,5 1,8 13,0 22|55 4,1
M5 50 3,7 | 8,0 59 14,0 10,3
M6 9,5 7,0 (12,0 8,9 27,0 19,9
M8 17,5 12,9 130,0 22,1 /40,0 29,5
M10 | 28,0 20,7 | 38,0 28,0 -
TRHACI SILA ZAVITU (N) A (KP)
Hlinik Ocel Nerez ocel A2 /A4 | Monel®
N kp) | N kp)| N (kp)
M4 |4.800 489 | 8.000 815 |10.000 1.019
M5 [5.700 581 |11.500 1.172 | 15.000 1.529
M6 |9.500 968 | 18.000 1.836 |> 25.000 2.548
M8 |13.000 1.325|28.000 2.853 | > 30.000 3.057
M10 | 14.000 1.427 | 30.000 3.057
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TECHNICKE UDAJE

NYTOVACI MATICE GESIPA® - ROZMERY /SYMBOLY

A 4 D =@driku
———1--
D G L E d L =Délka driku 6
udl J | S— k d, = @hlavy
Y v G = vnitfni zavit
< L >
A
* v
Sila v tahu Sila nyt. materialu @ otvoru = d,
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NYTOVACI MATICE - SORTIMENT

177

188

STANDARD

Hlinikové

Ocel, ryhované

.
5

Ocel, Caste¢ny ¢tyrhran

Ocel, Castecné sestihranné

Nerez Ocel A2

Nerez Ocel A2
¢astecné Sestihranné

3
3

Nerez Ocel A4

-
»

Monel

=
=
l

3
-

188
Light Weight

Ocel uzaviené (CAP®)

Torque resistant

Nerez Ocel A4
Castecné Sestihranné

NEW -

G-Sealed”

PolyGrip®, Hlinikové

PolyGrip®, Ocel

Y
5

PolyGrip®, Nerez Ocel A2

PolyGrip®, Nerez Ocel A4

3
X
X

PolyGrip® s ryhovanym
télem, Ocel

SoftGrip®, Ocel a
Nerez Ocel

X
3

Ryhované nytovaci
Srouby PolyGrip®

Nytovaci matice s
hadicovou pfipojkou

Nytovaci Srouby - Ocel

Nytovaci Srouby - Ocel,
Castecné Sestihranné

Upozornéni: Vsechny ocelové
nytovaci matice jsou ryhované

176
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NYTOVACI MATICE - HLINIKOVE waterial: Avig 3

by A
D DxL —3 No. 1]
mm mm
Standard M 4 6x11,0 0,25-3,0 143 3676 A 500
plocha kulata hlava Exx= 61mm | 6x13,0 25-4)5 143 3677 "
M5 7x11,5 0,25-3,0 143 3678 A 500
%% 71mm | 7x13,5 2,5-50 143 3679 "
M6 9x15,5 025-3,5 143 3680 A 250
XX 9,1 mm 9x18,0 3,0-55 143 3681 "
M8 11 x17,0 025-3,5 143 3682 A 100
=xx= 11,1mm | 11 x 20,0 3,0-6,0 143 3683 "
M 10 12x 17,5 025-3,5 143 3684 A 100
Exx® 12,1mm | 12 x 20,5 3,0-6,0 145 5345 "
A P
D DxL EL No. u’
mm mm
Mala hlava M 2
6x12,0 0,5-3,0 143 3685 A 500
% 4,1 mm
M
5 7 x 12,5 0,5-3,0 143 3686 A 500
e 7,1 mm
M6 9x15,5 05-3,5 143 3687 A 250
Cxx® 91 mm

A
D DxL H No. u"
mm mm
Zapusténa hlava M 4 6x12,0 1,5-3,5 145 5346 A 500
(o)

(90°) X 6,1 mm 6x13,5 3,0-50 145 5347 "
M5 7x13,5 1,5-4,0 145 5348 A 500

e 7.1 mm 7x15,5 3,5-6,0 145 5349 "
M6 9x17,0 1,5-4,5 145 5350 A 250

== 9,1 mm 9x 19,0 4,0-6,5 145 5351 "
M8 11 x 18,5 1,5-4,5 145 5352 A 100

% 11,1 mm 11 x 20,5 4,0-6,5 145 5353 "
M 10 12 x 19,0 1,5-4,5 145 5354 A 100

e 12,1 mm 12 x 21,0 4,0-6,5 145 5355 "

Maximalni utahovaci moment, jakoz i trhaci sily zavitu a stfihové sily pro viechny nytovaci matice
naleznete na strané 174 . Udaje o jednotlivych priimérech hlavy naleznete na strané 185.
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NYTOVACI’MATICE = OCELOVE, RYHOVANE’ Material: ocel, zinkovana

B A
D DxL — No. i
mm mm
Standard M 4 6x11,0 0,25-3,0 143 3703 A 500
== 6,1 mm 6 x 13,0 2,5-4,5 145 5362 "
M5 7x11,5 0,25 -3,0 143 3704 A 500
e 7,1 mm 7 x13,5 2,5-5,0 143 3705 "
9x15,5 0,25-3,5 143 3706 A 250
M6 9 x 18,0 3,0-55 145 5363 "
e 9,1 mm 9 x 21,0 5,5-8,0 145 0364** A 200
9 x 24,5 8,0-11,0 145 0365** "
11x17,0 0,25-3,5 143 3707 A 100
M8 11 x 20,0 3,0-6,0 143 3708* "
e 11,1 mm 11 x 21,5 6,0-9,0 145 0366* 0
11 x 25,5 9,0-12,0 145 0367* "
M 10 12x 17,5 0,25-3,5 143 3709 A 100
s 12,1 mm 12 x 20,5 3,0-6,0 143 3710 "

*Nelze pouzit se standardnim trnem + hubici. K tomu je zapotiebi prodlouzeny trn + hubice nebo pfestavovaci
sada pro Srouby DIN, viz strany 223, 237, 243, 245 a strany 207/208 (**neplati pro GMB 40-R /GBM 50)

A
D DxL — No. ﬂ”
mm mm
Mala hlava

M4 6x 12,0 0,25-3,0 143 3711 A 500
X% 6] mm
M5 7x12,5 0,25-3,0 143 3712 A 500
X% 7] mm

9 x 15,5 0,25-3,5 143 3713 A 250
M6 9x19,0 3,5-5,5 145 0368 "
CxXx= 91 mm

9 x 22,0 5,5-8,0 145 0369** "

11x17,0 0,25-3,5 143 3714 A 100
M8

11 x 21,0 3,5-5,5 145 0370* n
Cwx™ 11, Tmm

11 x 23,0 5,5-9,0 145 0371* "

12 x 18,0 1,5-4,5 146 4890 A 100
M10 x
e 12, 1mm 12 x 20,0 4,0-6,5 146 4889 "

*Nelze pouzit se standardnim trnem + hubici. K tomu je zapotiebi prodlouzeny trn + hubice nebo prestavovaci
sada pro $rouby DIN, viz strany 223, 237, 243, 245 a strany 207/208 (**neplati pro GMB 40-R /GBM 50)
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NVTOVACI’MATICE = OCELOVE’, RYHOVANE’ Material: ocel, zinkovana

Zapusténa hlava
(90°)

D DxL H No. i
mm mm

M4 6x12,0 1,5-3,5 145 5365 A 500
R sImm 1 6 x13,5 3,0-5,0 145 5366 '

M5 7 x 13,5 1,5-4,0 145 5367 A 500
S Z0mm Ly 15,5 3,5-6,0 145 5368 .

M6 9x17,0 1,5-4,5 145 5369 A 250
= o dmm | 9. 19,0 40-6,5 145 5370 .

9 x 23,0 6,5-9,0 145 0372** A 200

M8 11x185 1,5-4,5 143 3715 A 100
e LImm gy x 20,5 40-6,5 145 5371 "
11 x 23,0 6,5-9,0 145 0373* '

M10 12x 19,0 1,5-4,5 145 5372 A 100
e 21mm 1 49 x21,0 40-6,5 145 5373 "

*Nelze pouzit se standardnim trnem + hubici. K tomu je zapotiebi prodlouzeny trn + hubice nebo piestavovaci

sada pro Srouby DIN, viz strany 223, 237, 243, 245 a strany 207/208 (**neplati pro GMB 40-R /GBM 50)

Maximalni utahovaci moment, jakoz i trhaci sily zavitu a stfihové sily pro
véechny nytovaci matice naleznete na strané 174 . Udaje o jednotlivych

prdmérech hlavy naleznete na strané 185.
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NYTOVACI MATICE - OCELOVE

Material: ocel, zinkovana

A
D DxlL v No. ’
- mm mm u
Castecny ctyrhran M5
7x12 0,5-3,0 146 4921 A 500
Standard e SW7,1+0,]
plocha kulata hlava M6
9x15,5 0,5-3,0 146 4922 A 250
=== SW9,1+0,1
M 8 1M1 x17 0,5-3,0 146 4923 A 100
=== SWI11,1+0,1
A y
o D DxL v No. E’
Castecné mm mm
seStlhranne M 4 6x11,0 0,5-2,0 145 5377 A 500
Standard X SW6 + 0,1
p|OCha kulata hlava M 5 7x12,0 0,5-3,0 145 5378 A 500
=== SW7 +0,1
M 6 9x 15,5 0,5-3,0 145 5379 A 250
Cwwew SW9 + 0,1
M8 11x17,0 0,5-3,0 143 3716 A 100
E'E s SW11+0,1
A A
oL D DxL —— No. iy
Castecné mm mm
seStlhranne M 4 6x11,0 0,5-2,0 145 5380 A 500
Mala hlava o™ SW6+0.1
M 5 7x12,5 0,5-3,0 145 5381 A 500
% SW7 + 0,1
M 6 9x15,5 0,5-3,0 145 5382 A 250
www SW9 +0,1
T M 8 11x17,0 0,5-3,0 145 5383 A 100
eww SWI11+0,1

Maximalni utahovaci moment, jakoz i trhaci sily zavitu a stfihové sily
pro véechny nytovaci matice naleznete na strané 174 . Udaje o
jednotlivych prdmérech hlavy naleznete na strané 185.
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NYTOVACI’MATICE = NEREZ OCEL A2 Material: nerez ocel A2 1.4567 ‘,’:‘,3;

A A
D DxlL — No. 1]
mm mm
Standard M4 6x11,0 0,25-3,0 145 5444 A 500
locha kulata hlava f—
P 6,1 mm 6x 13,0 2,5-4,0 145 5445 "
M5 7x11,5 0,25-3,0 143 3725 A 500
e 7,1 mm 7 x13,5 2,5-4,5 143 3726 "
M6 9x15,5 0,25-3,5 145 5446 A 250
% 9,1 mm 9 x 18,0 3,0-55 145 5447 "
. M8 11 x17,0 0,25-3,5 145 5448 A 100
e L Imm |y x 20,0 3,0-6,0 145 5449 "
Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu
vy A
D DxL — No. 1]
mm mm
Mala hlava M 4
6x 12,0 0,25-3,0 143 3727 A 500
=™ 4,1 mm
M5 7x12,5 0,25-3,0 143 3728 A 500
CXX% 7,1 mm
M6 9 x 15,5 0,25-3,5 143 3729 A 250
E'j X% 91 mm
R 11x17,0 0,25-3,5 143 3730 A 100
= 11, 1mm
Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu
a A
D DxL ——+ No. i
v v . mm mm
Zapusténa hlava
(90%) M4 6x 12,0 1,5-3,0 143 3731 A 500
CWX% 6] mm
6x 13,0 2,5-4,0 145 5450 v
M5 7 x 13,5 1,5-4,0 143 3732 A 500
CXw% 7] mm
7x15,5 3,5-6,0 145 5451 "
M6 9x17,0 1,5-4,5 143 3733 A 250
=% 9,1 mm
9x 18,5 4,0-6,0 145 5452 "
M8 11 x18,5 1,5-4,5 143 3734 A 100
e 11,1 mm
11 x 20,0 4,0-6,0 145 5453 "

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu
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NYTOVACI MATICE - NEREZ OCEL A2, o
CASTECNE SESTIHRANNE Material: nerez ocel A2 1.4567

A A
D DxL k2 No. E’
mm mm
Standard M 4
, , 6x11,0 0,5-2,0 145 5454 A 500
plocha kulata W% SW6 + 0, ]
M 5 7x12,0 0,5-3,0 145 5455 "
=== SW7 + 0,1
M 6 9x15,5 0,5-3,0 145 5456 A 250
e SW9 + 0,1
M 8 11x17,0 0,5-3,0 145 5457 A 100
aeww SW11 +0,1

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu

A A
D DxL H No. 1]
mm mm
Mala hlava M 4
6x11,0 0,5-2,0 145 5458 A 500
e SW6 + 0,1
M 5 7x12,0 0,5-3,0 145 5459 "
% SW7 + 0,1
M 6 9x 15,5 0,5-3,0 145 5460 A 250
=== SWO9 + 0,1
M8
SWI1 +0,1 11x17,0 0,5-3,0 145 5461 A 100

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatecné podle denniho kurzu

,74 Maximalni utahovaci moment, jakoz i trhaci sily zavitu a stfihové sily
pro viechny nytovaci matice naleznete na strané 174 . Udaje o

jednotlivych primérech hlavy naleznete na strané 185.
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NYTOVACI MATICE - NEREZ OCEL A4

Material: nerez ocel A4 1.4578

EDELSTAHL]®
Ro
fre

ES A
D DxL — No. i
mm mm
Standard M4 6x11,0 0,25-3,0 145 5468 A 500
plocha kulata === 6,1 mm 6x13,0 2,54, 145 5473 "
M5 7x11,5 0,25-3,0 145 5475 0
e 7,1 mm 7 x 13,5 2,5-4,5 145 5478 "
M6 9x15,5 0,25-3,5 145 5462 A 250
e 9,1 mm 9 x 18,0 3,0-55 145 0381 "
M8 11x17,0 0,25-3,5 145 5480 A 100
Ee L Tmm |4y x 20,0 3,0-6,0 145 5485 "
Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu
i A
D DxL —5 No. 1[]
” mm mm
Mala hlava M2
6x12,0 0,25-3,0 145 5472 A 500
e 6,1 mm
M5 7x12,5 0,25-3,0 145 5476 "
e 7 1 mm
M6 9x15,5 0,25-3,5 145 5465 A 250
e 91 mm
M8 11x17,0 0,25-3,5 145 5481 A 100
w11, 1Tmm
Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu
A
D DxL — No. E”
mm mm
Zapusténa hlava M4 6x12,0 1,5-3,0 145 5471 A 500
(900) cwww% 6,1 mm
6x13,0 2,5-4,0 145 5474 "
M5 7x13,5 1,5-4,0 145 5479 0
Cwx% 7 1mm
7x15,5 3,5-6,0 145 0382 "
M6 9x 17,0 1,5-4,5 145 5464 A 250
% 9,1 mm
9x18,5 4,0-6,0 145 5463 "
M8 11 x18,5 1,5-4,5 145 5484 A 100
% 11,1 mm
11 x 20,0 4,0-6,0 145 5486 "

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu
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NYTOVACI MATICE - NEREZ OCEL A4, &
CASTECNE SESTIHRANNE Material: nerez ocel A4 1.4578

a A
D DxL v No. ﬂ’
mm mm
Standard M 4
, , 6x11,0 0,5-2,0 145 5469 A 500
plocha kulata X SW6 40,1
M 5 7x 12,0 0,5-3,0 144 6456 "
=== SW7 +0,1
M 6 9x 15,5 0,5-3,0 145 5466 A 250
e SW9 + 0,1
M 8 11x17,0 0,5-3,0 145 5482 A 100
E'E wwew SWI11 +0,1
i e
D DxL y No. E’
mm mm
Mala hlava M4
6x11,0 0,5-2,0 145 5470 A 500
=== SW6 + 0,1
M 5 7x12,0 0,5-3,0 145 5477 "
e SW7 + 0,1
M 6 9x 15,5 0,5-3,0 145 5467 A 250
= SW9 + 0,1
M 8 11x17,0 0,5-3,0 145 5483 A 100
= SWI11 +0,1

Priplatek za slitinu se fakturuje dodate¢né podle denniho kurzu

,74 Maximalni utahovaci moment, jakoz i trhaci sily zavitu a stfihové sily
pro viechny nytovaci matice naleznete na strané 174 . Udaje o

jednotlivych prdmérech hlavy naleznete na strané 185.
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NYTOVACI MATICE MONEL® @

Material: Monel 400 NiCu30Fe 2.4360

i A
D DxL H No. ﬂ’
mm mm
Standard M5

, , 7x11,5 0,25-3,0 146 4292 A 500

plocha kulata oo 7,1 mm
M 6 9x 15,5 0,25-3,5 145 5489 A 250

X% 9] mm
M 8 11x17,0 0,25-3,5 146 4291 A 100

e 11,1 mm

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatecné podle denniho kurzu

STANDARD A RYHOVANE ; VSECHNY MATERIALY

Plocha kulata hlava Zapusténa hlava Mala hlava
Rozméry Pramér hlavy Vyska hlavy Pramér hlavy Vyska hlavy Pramér hlavy Vyska hlavy

mm mm mm mm mm mm mm
M4 9 0,80 9 1,5-1,6 71 0,70
M5 10 1,00 10 1,5-1,6 8,1 0,70
M6 12 1,50 12 1,5-1,6 10,1 0,70
M3 14 1,50 14 1,5-1,6 12,1 0,70
M10 15 1,50 15 1,5-1,6 13,1 0,70

CASTECNE SESTIHRANNE; VSECHNY MATERIALY

Plocha kulata hlava Mala hlava
Rozméry Pramér hlavy Vyska hlavy Prameér hlavy Vyska hlavy
mm mm mm mm mm
M4 9 0,80 74 0,60
M5 10 1,00 8,4 0,70
M6 13 1,50 10,4 0,70
Mms 16 1,50 12,4 0,70
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NYTOVACI MATICE UZAVRENE (CAP®)

Material: Ocel zinek

Standard

plocha kulata hlava

T

Mala hlava

Zapusténa
hlava

(90°)

Y A
D DxL — No. 1]
mm mm
M4 6x 15,0 0,25-3,0 146 4107 A 500
=% 6,1 mm 6x17,0 2,5-4,5 146 4108 "
M5 7x17,0 0,25-3,0 146 4109 A 500
= 7,1 mm 7x19,0 2,5-50 146 4110 A 250
M6 9 x 21,5 0,25-3,5 146 4111 A 100
e 9,1 mm 9 x 24,5 3,0-5,5 146 4112 "
M 8 11 x 24,0 0,25-3,5 146 4113 A 100
e dLimm |4y x 27,0 3,0-6,0 146 4114 :
Yy A
D pxL | =% No. 1]
mm mm
M _4 6 x 16,0 0,25-3,0 146 4115 A 500
X% ] mm
M5 7 x 18,0 0,25-3,0 146 4116 A 500
e 7,1 mm
M
6 9 x 21,5 0,25-3,5 146 4117 A 250
w91 mm
A A
D DxL H No. 1(]
mm mm
M 4 6 x 16,0 1,5-3,0 146 4099 A 500
X% 61mm | 6x17,5 3,0-5,0 146 4100 "
M5 7x19,0 1,5-4,0 146 4101 A 250
CXX% 71mm | 7 x21,0 3,5-6,0 146 4102 "
M6 9 x 23,0 1,5-4,5 146 4103 A 100
=% 91mm | 9x25,0 4,0-6,5 146 4104 "
M8 11 x 25,5 1,5-4,5 146 4105 A 100
e 11,1 mm | 11 x 27,5 4,0-6,5 146 4106 "

Maximalni utahovaci moment, jakoz i trhaci sily zavitu a stfihové sily
pro viechny nytovaci matice naleznete na strané 174 . Udaje o

jednotlivych prdmérech hlavy naleznete na strané 185.
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NYTOVACI MATICE UZAVRENE (CAP®)

Material: Ocel zinek

Standard

plocha kulata hlava

Mala hlava

Zapusténa
hlava
(90°)

D DxL H No. i
mm mm
M4 6x15,0 0,25-3,0 143 2370 A 500
e oImm | g 17,0 2,5-4,5 143 2369 "
M5 7x17,0 0,25-3,0 143 2373 A 500
e 7 imm | g 19,0 2,5-5,0 143 2374 "
M6 9x21,5 0,25-3,5 143 2375 A 100
e 9 Imm | g 24,5 3,0-5,5 143 2376 "
M8 11 x 24,0 0,25-3,0 143 2377 A 100
e TLImm | 4y x 27,0 3,0-6,0 143 2378 .
D pxL | —« No. i
mm mm
M4 6x16,0 0,25-3,0 146 4295 A 500
=% 4,1 mm
2; v | 7180 0,25-3,0 146 4294 A 250
M6 9 x 21,5 0,25-3,5 146 4293 A 100
XX 91 mm
D DxL H No. 1]
mm mm
M4 6x16,0 1,5-3,0 143 2379 A 500
S SImm L 6 x17,5 3,0-5,0 143 2380 .
M5 7 x 19,0 1,5-4,0 143 2381 A 250
RS 2 Imm 7 x 21,0 3,5-6,0 143 2382 "
M6 9 x 23,0 1,5-4,5 143 2383 A 100
Eww 90mm | g 4 25,0 40-6,5 143 2385 .
M8 11x25,5 1,5-4,5 146 4297 A 100
e ALImm 4y x 27,5 40-6,5 146 4296 "

Maximalni utahovaci moment, jakoz i trhaci sily zavitu a stfihové sily
pro viechny nytovaci matice naleznete na strané 174 . Udaje o
jednotlivych prdmérech hlavy naleznete na strané 185.
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LIGHT WEIGHT* NYTOVACI MATICE

NEW

Nytovaci matice Light Weight -
dokonale vhodna, kdyz se pocita
kazdy gram! Lehka. Kompaktni.
Silna.

SLEPE NYTOVACI MATICE LIGHT WEIGHT VYHODY

Nova slepa nytovaci matice Light Weight od firmy GESIPA’ . Uspora hmotnosti az 50 %
je dalSim vyvojovym stupném nytovacich matic. Spliuje
pramyslové smérnice pro snizovani hmotnosti a ochranu
pfirodnich zdroj(, které jsou zvlasté zaméreny na automo-
bilovy priimysl.

«  Mensinaroky na prostor na strané zaviraci hlavy

+  Mechanické pevnostni vlastnosti obdobné béznym
nytovacim maticim

+  Rychlé procesy

Se stejnymi mechanickymi vlastnostmi usetfi BNM Light +  Moznost monitorovéni a kontroly procesu
Welght diky optimalizaci materidlu a designu az50% . Nezavisle na vlastnostech povrchu
hmotnosti.

+  Nejsou zapotrebi zadné tfeti materidly (lepidlo)
Z&dné Gcinky starnuti
Pristup z jedné strany

*GESIPA® Light Weight® jsou chranény U.S. Pat. 10,648,500

5,STANDARD 10 LIGHT WEIGHT
NYTOVACI MATICE NYTOVACI MATICE

I
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LIGHT WEIGHT NYTOVACI’MATICE Material: Ocel zinek

lové. rvh 5 D DxL v | Ne i
oce :Vf’, rynovane o - . u
Standar
) ) M5
plocha kulata hlava — 7x95 05-30 | 1658768 A 500
7,1 mm + 0, Tmm
F— 9x 10,5 0,5-3,5 165 8766 A 250
9,1 mm +0,Tmm
P P P x A
ocelové, ryhované D DxL v | No. ns
. mm mm
Mala hlava
M5
— [ ] 7x9,5 0,5-3,0 165 8769 A 500
- I_.i 7,1 mm + 0,1mm
Mé
P— 9x 10,5 0,5-3,5 165 8767 A 250
9,1 mm + 0,Tmm
UTAHOVACI MOMENT (NM) A (LB-FT) TRHACI SILA ZAVITU (N) A (KP)
Hlinik Hlinik
Nm (Ib-F) N (kp)
M5 8,0 5,9 M5 11.500 1.172
M6 12,0 8,9 M6 18.000 1.836
STANDARD A RYHOVANE ; VSECHNY MATERIALY
Plocha kulata hlava Zapusténa hlava Mala hlava
Rozméry Pramér hlavy Vyska hlavy Pramér hlavy Kopfh6he Pramér hlavy Vyska hlavy
mm mm mm mm mm mm mm
M5 10 1,00 10 1,5-1,6 8,1 0,70
M6 12 1,50 12 1,5-1,6 10,1 0,70
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HIGH STRENGTH NYTOVACI MATICE

NYTOVACI MATICE HIGH STRENGTH

Nova slepd nytovaci matice High Strength je idedlni volbou
pro vsechny aplikace, u kterych zalezi na mimoradné
silném zavitu. Trhaci sila zavitu daleko prevysuje silu u stan-
dardni nytovaci matice a z¢asti Sestihranny dfik zajistuje
vhodnou ochranu proti pretoceni.

OBLASTI POUZITI
Perfektné se hodi pro vysoce namahané
aplikace v hrubé stavbé

«  Strukturalni konstrukéni prvky
( napt. bezpec¢nostni soucasti, atd.)

PEVNOST
,10.9" nebo,12.9" pro ocelové nytovaci matice
,10.9" pro ocelové nytovaci Srouby

«  ,8.8"pro hlinikové nytovaci matice

Dalsi informace o novych produktech ziskate od
produktového managementu. Obratte se na nas!

VYHODY

Rychld montaz pfi pfistupu z jedné strany

Reseni pro vysoce namahané aplikace

MozZnost monitorovani procesu

Mechanické vlastnosti zna¢né prevysuji standardni
ocelové nytovaci matice

Optimalizuje spoje u rliznych aplikaci (napf. snizeni
hmotnosti)

Kombinace se specifickymi pozadavky zdkaznikt

a jinymi inovacemi GESIPA®

190 GESIPA
y 4



TORQUE RESISTANT NYTOVACI MATICE

NYTOVACI MATICE TORQUE RESISTANT

Nova slepa nytovaci matice Torque Resistant je perfektnim
feSenim, pokud jde o vkladani zavitovych podpér do hlini-
kovych profilti s jednostrannym piistupem ke konstrukénim
dilim. Podle soucasného stavu techniky dosahuje nytovaci ma-
tice stejnych mechanickych vlastnosti, jaké by jinak byly mozné
pouze pfi pouziti Sestihrannych slepych nytovacich matic.

OBLASTI POUZITI
«  Extrudované hlinikové profily s pfistupem
z jedné strany, jako
« parapety/podlouhlé nosniky
+ bezpecnostni systémy
« konstrukeni profily

PRODUKTOVE PORTFOLIO
- ocel M6 s ozubenim

«  ocel M8 s ozubenim

« ocel M10 s ozubenim

VYHODY

Hospodarné: Vyssi hospodarnost nez u
Sestihrannych slepych nytovacich matic
Procesné bezpecné: Zvyseni procesni
bezpecnosti a vyrovnani kolisani pii procesu
Rychlé: Snizeni nakladd a doby zpracovani
na jeden spojovaci bod

Prizpisobitelné: Prizplisobeni produktu
specifického pro aplikaci, povrchova Uprava
podle pozadavk(l zdkaznika

Kompatibilni s celym systémem GESIPA®:
Kombinovat Ize s dalSimi inovacemi GESIPA®
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G'SEALED® NYTOVACI,MATICE ryhované, uzaviené

Nova slepa nytovaci matice s
pfedbéznou povrchovou
upravou nabizi vynikajici
odolnost

SLEPA NYTOVACI MATICE G-SEALED’ VYHODY

G-Sealed’ je nereaktivni pfedbéZny natér, ktery se pouziva, .  Nereaktivni a nevytvrzujici povlak

aby se vytvofilo utésnéni pod hlavou slepé nytovaci ma- . Okamzité utésnéni bezprostiedné po montazi
tice, Sroubu slepé nytovaci matice a slepych nytd. Kom- spojovaciho prvku

binace ocelové ryhované slepé nytovaci matice CAP’ s
tésnénim pod hlavou G-Sealed vytvofi okamzité tésny a
vysoce zatizitelny zavit.

+  Suchy, pruzny a dobte uchopitelny povrch
+  Dobra tepelnd a chemicka odolnost
+  Lze pouzit pro kovové a nekovové materialy

OBLASTI POUZITI «  Zadné oznaceni, a proto neni nebezpecné ani

G-Sealed’ Ize pouzit v mnoha oblastech, ale obzvlasté se
hodi pro automobilovy priimysl diky své vynikajici tepelné
a chemické odolnosti.

skodlivé pro Zivotni prostiedi

a A
Standard D DxL H No. 1]
s G-Seal o o
locha kulata hlava M4 6x15,0 0,25-3,0 166 6799 A 500
P
=== 4,1 mm
M5 7x17,0 0,25-3,0 166 6800 A 500
% 7.1 mm
Mé 9 x 21,5 0,25-3,5 166 6801 A 100
CXX% 9] mm
M3 11 x 24,0 0,25-3,0 166 6802 A 100
X 11,1 mm

Dalsi rozméry a barvy na vyzadani
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POLYGRIP° NYTOVACI MATICE

PolyGrip® nytovaci matice
- GESIPA® nytovaci matice s
velkym svéracim rozsahem

POLYGRIP® NYTOVACI MATICE Velky svéraci rozsah: V idealnim pfipadé mize nytovaci
Nytovaci matice PolyGrip® GESIPA® jsou vysledkem matice PolyGrip® diky velkym svéracim rozsahCim nahradit
neustalého zdokonalovani na zakladé dlouholetych az pét rznych rozmérl standardnich nytovacich
zkuenosti s nasimi vicerozsahovymi nyty PolyGrip®. matic podle DIN.

Diky prednostem velké tolerance vyvrtaného otvoru
a pokryti riznych rozsahu sevieni pomoci jediného
upevnovaciho prvku se nytovaci matice PolyGrip®
stala v mnohych prdmyslovych aplikacich a téz v
oblasti femesel spojovacim prvkem prvni volby.

—

Z toho vyplyvaiji pro vas £ <
Inte skolik &ril Letfi na i i nasledujici vyhody: E |2
grace nékolika rozmér( Setii ndklady na manipulaci -

[

a skladovani a navic trvale snizuje nebezpeci zamény na

e . . . typové omezeni
pracovisti a tim i nasledné problémy s kvalitou. P

«  redukce rozmanitosti

typ na skladé

+  snizenirizika zamény,
tim méné chyb pfi

- Standard

zpracovani

Nejlepsiho vysledku nyto-
véni docilite s nafadim
GESIPA® FireBird® Pro!
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POLYGRIP° NYTOVACI MATICE

A A
- D DxL v No. ’
Hlinik x — 4]
Standard M5
7 x 13,5 0,25-5,0 143 3791 A 500
ploché kulaté hlava s 71 mm
M6 9 x 18,0 0,25-6,0 143 3792 A 250
Cwx% 91 mm
M 8 11 x 20,0 0,5-6,5 145 5561 A 100
w11, 1Tmm
Material: AIMg 2,5
A A
Ocel D DxL v No. ﬂ’
Standard m nn
< : M5 7 x 13,5 0,25-5,0 143 3793 A 500
plocha kulata hlava X% 7.1 mm . 1293,
- Mé 9 x 18,0 0,25-6,0 143 3794 A 250
e 91 mm
g M8 11 x 20,0 0,5-6,5 143 3795 A 100
Material: ocel % 11, 1mm
Povrch: zinek
A
Nerez ocel A2 D DxL v No. ﬁ
Standard m mm
, 3 M5 7 x 13,5 0,25-5,0 143 3796 A 500
plocha kulata hlava o 7,1 mm
‘RoSL M6 9x18,0 0,5-6,0 143 3797 A 250
fre =% 9 1 mm
R 11 x 20,0 0,5-6,5 143 3798 A 100
w1
Material: A mm

nerez ocel A2 1.4567, lesténa

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu

Nerez ocel A4
Standard

plocha kulata hlava

EDELSTAHL]®
Ro
fre

Material:
nerez ocel A4 1.4578, lesténa

a A
D DxL — No. 1]
mm mm
M5 7x13,5 0,25-5,0 145 0393 A 500
CXNX% 7,1 mm
M6 9x 18,0 0,5-6,0 145 5567 A 250
CXNX% 91 mm
M 8 11 x 20,0 0,5-6,5 145 5568 A 100
Cwxw 11,1 mm

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu

Maximalni utahovaci moment, jakoz i trhaci sily zavitu a stfihové sily
pro véechny nytovaci matice naleznete na strané 174 . Udaje o
jednotlivych prdmérech hlavy naleznete na strané 185.
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POLYGRIP° NYTOVACI MATICE S RYHOVANYM TELEM

Ryhované vicetcelové nytovaci matice
pro maximalni zajisSténi proti pretoceni
v mékkych materialech

Nové ryhované nytovaci matice PolyGrip® z oceli M6 a M8 Odpovidajicné dlouhé podélné ryhovani ma za nasledek
znacky GESIPA® jsou dalsim stupném vyvoje osvédéenych rovnomérné nytovani v celém svérném rozsahu a velmi
vicerozsahovych nytovacich matic PolyGrip®. Spojuji v sobé velkou zavérnou hlavu.

vyhody pokryti velkych svérnych rozsaht a ryhovéni k do-

sazeni vysoké miry zajisténi proti pfekrouceni. V idedlnim pfipadé dokaze ryhovana nytovaci matice

PolyGrip® nahradit az 5 rliznych standardnich rozméri
DIN. To 3etfi naklady na manipulaci a skladovani a navic
shizuje nebezpedi zamény na pracovisti.

A
Ocel D DxL — No. 2] 6
Standard nm mm
e e M6 9x18,0 0,5-6,5 145 5562 A 250
PIOCha kUIata hlava CXX% 9] mm ’ ! !
M 8 11 x 20,0 0,5-8,0 145 5563 A 100
Material: % 11, Tmm

ocel, zinkovana

Nejlepsiho vysledku
nytovani docilite s na-
fadim GESIPA® FireBird®
Pro! strané 216
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SOFTGRIP° NYTOVACI MATICE

Nytovaci matice SoftGrip® od GESIPA® umoziuji
snadné zavedeni vysoce kvalitnich zavitt do
citlivych aplikaci lehkych konstrukci

i

Plasty zesilené uhlikovy vldknem, pouzivana zkratka CFK. Kontrolovanym vytvofenim zavérné hlavy a nasledkem toho
maji nesporné a perfektni vyhody, pokud jde o Usporu hmot-  zmen3eny povrch vnitiniho otvoru Ize realizovat mensi odstupy
nosti. Jsou viak i velmi néro¢né, pokud jde o volbu,partne- nytovaci matice od okrajl pii soucasné vétsich tolerancich otvord.

ra”. Standardni spojovaci ¢lanky nejsou rozhodné dost dobré  Diky kvalitnim materialdim - uslechtild ocel A2 (A4 na vyzadani) je
pro tento kvalitni material. GESIPA® vyvinula nytovaci matice,  kromé toho déna vysoka odolnost proti korozi nosného zavitu.
které odpovidaji vysokym pozadavkdm, pro kompozitni

materidly. VYHODY
+  Rychlé procesy
Nytovaci matice SoftGrip® od firmy GESIPA® jsou dal$im «  Tvarovy styk s konstrukénimi dily
vyvojem osvédcené vicelcelové nytovaci matice PolyGrip®. +  Monitorovani a kontrola procesu jsou mozné
Pomoci velmi kontrolovaného nytovaciho postupu je +  Vysoké pevnosti
konstrukéni dil jen minimalné zatizen na vnitfnim povrchu «  Nezavisle na vlastnostech povrchu
otvorl a plosnym tlakem. Vytvorena plosné priléhajici «  Neni nutny Zadny tieti materil (lepidlo)

zavérna hlava s velkym (nadprGmérnym) primérem zaru¢uje - Zadné vlivy starnuti
velmi dobré mechanické vlastnosti. Tim se zamezi poSkozeni  +  Pfistup z jedné strany
konstrukeniho dilu, jako je sevfeni, trhliny, delaminace atd. .« Z4dna delaminace CFK
«  Mensivzdalenosti otvorli od okrajl
+  Velka svérnd zéna
»  Vysoka odolnost proti korozi diky uslechtilé oceli
«  Jsou mozné vétsi tolerance u vrtanych otvor(
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Idealni pro plasty a mékké materialy

Jako Usporna alternativa k SoftGrip® uslechtila ocel je
nytovaci matice SoftGrip® ocel idedInim funk¢nim
prvkem pro plasty a mékké materidly, u nichz nemusi
byt zamezena kontaktni koroze.

A A%
D DxL v No. u’
mm mm
Ocel 9 x 20,0 0,5-4,5 156 8810 A 100
M6-K13 x = T
Standard
== 9,1 mm 9 x 20,0 4,5-6,5 156 8811 A 100
plocha kulata hlava 9 x 20,0 0,5-4,5 156 8874 A 100
M 6 - K 16 X /! ey
w91 mm 9 x 20,0 4,5-6,5 156 8875 A 100
9 x 20, 0,5-4,5 1 7 A 100
M6-K18 | °*200 208078
e 9,1 mm 9 x 20,0 4,5-6,5 156 8879 A 100

Standardni rukojet SoftGrip Ize pFizplsobit v mnoha oblastech specidlnim pozadavkim a pfanim zdkaznika.
DalSi rozméry a barvy na vyzadani.

Idealné vhodné pro aplikace CFK

Diky vysoce kvalitnim materialim uslechtila ocel A2

a A4 je navic zajiSténa vysoka odolnost nosného zavitu
proti korozi, ¢imz je GESIPA® SoftGrip® nytovaci matice
z uslechtilé oceli vhodna pro CFK material.

B A
D DxL — No. 2]
mm mm
Nerez ocel A2 M6 K16 %200 —p — —
Standard
XX 9,1 mm 9 x 20,0 4,5-6,5 152 3787 A 100
plocha kulata hlava Tiaoe o — —
M 6 - K 18 X 4 24y
e 91 mm 9 x 20,0 4,5-6,5 156 8804 A 100
n A
D DxL — No. 2]
N I A mm mm
erez ocel A4
M6-K16 9 x 20,0 0,5-4,5 156 8805 A 100
Standard
e 9 1 mm 9x 20,0 4,5-6,5 156 8806 A 100
plocha kulata hlava
M6-K18 9 x 20,0 0,5-4,5 156 8807 A 100
=% 9,1 mm 9 x 20,0 45-6,5 156 8808 A 100

Priplatek za slitinu se fakturuje dodatec¢né podle denniho kurzu
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NYTOVACI SROUBY

Kombinace nytovaci matice a Sroubu slouzi
jako alternativa nebo nahrada za svafované
cepy a lisovaci cepy

Nytovaci Srouby, které jsou kombinaci nytovacich matic a
Sroubd, jsou technickou i hospodarnou alternativou svarova-
nych ¢epd nebo jinych jinych vicedilnych systéma s drazkou

T. Nytovaci Sroub pIni dvojitou funkci. Na jedné strané spojuje
tenké i rozdilné materidly. Na druhé strané poskytuje prostred-
nictvim bezpecné a trvale upevnéného sroubu dalsi bod
upevnéni nebo se da pouzit jako pomicka pfi polohovani.
RUzné rozméry, materialy a tvary hlavy pokryvaji nejriznéjsi
piipady pouziti. Kromé standardniho programu jsou mozné
Upravy v souladu s aplikaci.

VYHODY
« dvojita funkce: Spojeni spojovaného materidlu a poskytnuti
dodatecného bodu upevnéni (zavitovy svornik)
« potieba pfistupu jen z jedné strany
+ velka nosnost zavitu
Uspora mista
« Zadné poskozeni lakovanych povrchi
bez pfivodu tepla, tj. Zddnd zména struktury
materidlu
« vhodné na opravu svafovanych ¢epl

OBLAST POUZITi PRO POUZITI NYTOVACiCH
SROUBU GESIPA® JSOU VHODNE ZEJMENA
NASLEDUJICi OBLASTI:

+  pfistup z jedné strany

+  tenké nosné materidly, jako plech, plast atd.

+  potrebné predbézné vystiedéni

«  tepelny vliv, napf. svafovani, neni na spojovaném
materidlu mozny nebo povoleny

«  povrchova Uprava materialu nesmi byt poskozena

«  vytvoreni elektricky vodivych spojd

«  rychlé opravy svafovanych ¢epl

Nytovaci Srouby GESIPA® Ize bez problému pouZivat s nytovacim
naradim pro nytovaci matice GESIPA® FireBird® a FireFox®

pii pouziti piislusnych adaptérd pro nytovaci Srouby (viz popis
naradi).
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NYTOVACI SROUBY - OCELOVE

D DxL | —% Min. presah zavitu No. ”
mm mm mm n
Ocel M 4
6x11,0 0,25-3,0 10,0 143 3665 | A 200
Standard CXx% 6.1 mm x
plocha kulata M5 7x11,5 0,25-3,0 1,5 1455330 | A 150
CXX% 7,1 mm
M6 9x 15,5 0,25-3,0 13 145 5331 | A 100
=% 91 mm
E/ M3 11x17,0 | 0,25-3,0 15,5 1455332 | A 100
e 11, Tmm
Material:
ocel, zinkovana
D DxL E; Min. pesah zavitu No. ”
mm mm mm n
Ocel ¢astecné M4
v es A 6x11,0 0,5-2,0 10,0 1450359 | A 200
$estihranné e SW6 01 mm |
Standard M5 7x12 0,5-3,0 1,5 1450360 | A 150
X% SW7 + 0,1 mm
M6 9 x 15,5 0,5-3,0 13 145 0361 A 100
=== SW9 + 0,1 mm
R 1M1 x170 | 05-30 15,5 145 0362 A 50
=== SW11 + 0,1 mm
Material:

ocel, zinkovana

Rorz::ry N % kel | N % kp Max. toc;l'):‘moment
M4 5.160 (525) | 6.030 (614) 3,0
M5 7.200 (733) | 10.800 (1.100) 6,0
M6 10.800 (1.100) | 17.800 (1.812) 13,0
M8 18.400 (1.873) | 27.800 (2.830) 26,0

STANDARD A RYHOVANE ; VSECHNY MATERIALY

Hodnoty byly ziskany za pouziti Sroub

tfidy pevnosti 8.8.

Dalsi rozméry, specialni povrchové Upravy
nebo materialy jsou k dostani na vyzadani.

CASTECNE SESTIHRANNE; VSECHNY MATERIALY

plocha kulata hlava

plocha kulata hlava

Rozméry Primér hlavy Vyska hlavy Rozméry Pramér hlavy Vyska hlavy
mm mm mm mm mm mm
M4 9 0,80 M4 9 0,80
M5 10 1,00 M5 10 1,00
M6 12 1,50 M6 13 1,50
M8 14 1,50 M3 16 1,50

GESIPA
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RYHOVANE NYTOVACI SROUBY POLYGRIP’

Ryhovany vicetucelovy nytovaci
Sroub pro lepsi zajisténi proti
pretoceni v mékkych materialech

Nové ryhované nytovaci Srouby PolyGrip® z oceli M6 a M8 Prislusné dlouhé podélné ryhovani ma za nasledek

znacky GESIPA® jsou rozsifenim osvédcéené viceucelové rovnomérné usazeni v celém svéracim rozsahu a velmi

technologie PolyGrip®. Spojuji v sobé vyhody pokryti velkych  velkou zavérnou hlavu.

svéracich rozsaht a ryhovani k dosazeni vysoké miry zajisténi

proti prekrouceni. V idealnim pfipadé dokaze ryhovany nytovaci Sroub PolyGrip®
nahradit az 5 rGznych standardnich rozmér( DIN. Usetfi se tak
naklady na manipulaci a skladovani a navic se omezi nebezpeci
zamény na pracovisti.

Ocel D DxL I Sila nyt. materialu. No. u”
Standard mn mm mm
plocha kulaté hlava M6 9x180 | 05-60 13 146 4481 | A 100

% 9,1 mm

M 8 11 x 20,0 0,5-8,0 15,5 146 4480 A 50
Ccwxw 11,1 mm

Material: ocel, zinkovana

Nejlepsiho vysledku nyto-
vani docilite s naradim
GESIPA® FireBird® Pro!
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N YTO VA Ci MATI CE s hadicovou pfipojkou

Specialni pouziti pro
pneumatické plastové hadice

SPECIFIKACE 25.5+15
BNM M5x7x26 KK ocel, 8.5 15.341
hadicova pfipojka, zinkovana
~0.7
SVERACI OBLASTI
0,50-2,50 mm ls.
1= -—g—w
@ OTVORU o | |n i | B
7,1+40,1 mm i — A | Be
> - G“ )
POUZITI =
Pripojka pneumatické hadice (s @ 4 mm) '3. 6

k pouziti pro kapaliny a plynyn

VYHODY PRO ZAKAZNIKA:

- redukce rozmanitosti dil( ODVETVI

« lepsivzhled (jednobarevna) - vzduchotechnika a klimatizac¢ni technika
« snizené naklady na montaz + pneumatické pfislusenstvi

«  zjednoduseny montazni proces - vyrobci krytd a nadrzi

« pristupnost k sou¢asti z jedné strany
« Uspora materialu a ndklad(i na montaz

Priklad nytovaci matice s plastovou hadici

No. 145 5364
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BEZKABELOVE NYTOVACI NARADI NA NYTOVACI MATICE

Bezkabelové nytovaci
naradi GESIPA® -
jednoducha obsluha,
osvédcené a dobré!

RUCNI NYTOVACi NARADI NA NYTOVACi MATICE

ANl S

GBM 10 GBM 40R GBM 50

FireFly Flipper® Plus
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Bezkabelové nytovaci nafadi na nytovaci matice

AKUMULATOROVE NYTOVACI NARADI NA NYTOVACI MATICE

NEW

FireBird® Pro FireBird® Pro
Gold Edition
FireBird® FireBird" s pfestavovaci
sadou pro nytovaci Srouby
CO NYTUJE CO?
Ej’!ﬂ' M3 M4 M5
GBM 10 H
GBM 40\R H
GBM 50 H
FireFly H
Flipper® Plus H
FireBird®, FireBird® Pro B
FireBird®Pro Gold Edition / B

FireBird®Pro S Gold Edition

H: Ru¢ni naradi

B: Naradi na baterie
A: hlinik/méd’

S: ocel

E: nerez ocel/monel

FireBird® Pro S
Gold Edition

M6 M8 MI10 M12

Modré policko: Vsechny materidly (ASE) Ize zanytovat.
V pfipadé omezeni jsou pismena material(, které Ize
zanytovat, uvedena pfimo v poli¢ku.
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RUCNIi NYTOVACI NARADI PRO NYTOVACI MATICE

Rucni nytovaci naradi GESIPA® na nytovaci
matice - Jednoduché na obsluhu, osvédcené,
dobré a nyni znovu optimalizované!
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GBM 10

Rucni nytovaci naradi
pro nytovaci matice s
jednoduchym nasta-
venim zdvihu

GBM 10 - M4
No. 145 7087

GBM 10 - M5
No. 143 4761

GBM 10 - M6
No. 145 7088

QI
]

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 6009
Celkova délka: 260 mm
Nytovaci zdvih: 7 mm

16

OBLAST POUZITI

nytovaci matice v rozméru od M3 do M6

hlinik a do M5 ocel, mosaz a nerez ocel

Nelze zpracovdvat slepé nytovaci matice Light Weight,

High Strength, Torque Resistant und PolyGrip®! m AR ) =i w—— ﬂ@
N !Eﬁ 7 1

VYBAVENI

Standard: zavitové trny a Spicky

(volitelné od M4 - M6)

navod na udrzbu se seznamem nahradnich dild

.......... Udaje v mm

253

VYHODY
+  jednoduché nastaveni zdvihu ryhovanou Kryt . )
., ., Y J Vylepsena funkce diky
matici se stupnici pro bezpecné a Uplné nové zkonstruovanému télesu

usazeni nytovaci matice
«  zajisténi zavitového trnu pérovou podlozkou
pro rychlou vyménu zavitovych trnl bez naradi
«  sotviraci pruzinou pro jednoduchou manipulaci
«  plast klesti z vysoce kvalitni hlinikové tlakové slitiny
+  rameno klesti z kované chrom-vanadiové oceli
+  ocelové vlozky u viech vysoce naméahanych
loZiskovych ¢ept
»  ergonomické manzetové Uchyty

Ergonomie
Ergonomicky tvarovana
drzadla pro praci bez
namahy

Povrch

Povrch krytu je diky moderni
povrchové Upravé praskovanim
v barvé GESIPA® odolny proti
odéru
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SPECIALN{ PRISLUSENSTV/ am10

ZAVITOVE TRNY A SPICKY pro GBM 10

ZAVITOVE TRNY

Zavitovy trn No.

Zavitovy trn M3* 1457096
Z3vitovy trn M4 143 4776
Zavitovy trn M5 143 4779
Zavitovy trn M6 143 4781
Zavitovy trn 8-32 UNC 143 4784*
Zavitovy trn 10-24 UNC 145 7098*
Zavitovy trn 10-32 UNF 143 4783*
Zavitovy trn 1/4"-20 UNC 143 4785*

SPICKY
Spicka No.
Spicka M3* 145 7095
Spicka M4/8-32 UNC 143 4777
Spicka M5/10-24 UNC** 143 4780
Spicka M6/
1/4"-20 UNC 1434782

*k dodani jako specialni pfislusenstvi
**Hubici 10 - 24 UNC Ize pouzit pro zavitové trny 10 - 24 UNC a 10-32 UNF.

BOX NA NYTOVACI MATICE

GBM 10 se zavitovym trnem a $pickou M5

véetné zavitovych trnl a Spicek M4 a M6, riizné
rozméry nytovacich matic M4 az M 6 z hliniku pro
silu spojovaného materialu od 0,25 do 3 mm.

Véetné 4 rozméra nytovacich matic:

hlintk M4 x 6 x 11,0 mm
hlinfk M5 x7 x 11,5 mm
hlinik M5 x 7 x 13,5 mm
hlinik M6 x 9 x 15,5 mm

No. 143 5455
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GBM 40-R

No. 161 9731

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 1,25 kg
Celkova délka: 212 mm

ROZSAH POUZITI
Nytovaci matice rozméru od M3 az po M10
vsech materiald, jakoz i M12 z hliniku a oceli.

VYBAVENI

Zavitové trny a hubice: M5, M6, M8 a M10

1 montazni kli¢

Navod k obsluze se seznamem nahradnich dilQ
plastovy prepravni kufr

Novy ra¢novy nastroj
pro nastaveni slepych
nytovacich matic

VYHODY

Ré¢novy mechanismus umoznuje praci s
extrémné malou silou ruky

Vyména trnu a hubice bez pouziti naradi
Hubice a trny kompatibilni s GBM 50
Mozna prestavba na slepé nytovaci Srouby

Udaje v mm

Vhodny také pro
slepé nyty, moznost
prestavby!

ZAVITOVE TRNY A SPICKY

Spicka No. Zavitovy trn No.
M3* 162 6929 M3* 1626916
m4* 162 6941 M4* 1626917
M5 162 2548 M5 162 2543
M6 162 2549 M6 162 2544
M8 162 2552 M6 SL 10*2 167 8754
M8 SL 30* 166 4686 M8 162 2545
M10 162 2553 M8SL 10* 167 8755
M12* 162 2554 M8 SL 30* 166 4684
M10 162 2546
Specialni délka SL 30: M12* 162 2547

Prodlouzena hubice a
zavitovy trn pro obtizné
pfistupné a/nebo hluboko
uloZené pouziti.

» |

*Zavitové trny a hubice Ize dodat jako zvlastni
pfislusenstvi. Dalsi rozméry na vyzadani. ** od
délky slepé nytovaci matice 21Tmm u M6 a M8
se musi pouzit zavitové trny SL 10

PRESTAVOVACI SADA PRO SLEPE NYTOVACI

Oznaceni No.
M4 162 2556
M5 162 2557
M6 162 2558
M8 162 2560
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GBM 50

Ru¢ni nytovaci naradi pro
nytovaci matice s rychlo
zakruzovacim zafizenim

No. 161 9730

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 2,4kg
Celkova délka: 485 mm

ROZSAH POUZITI
Nytovaci matice rozméru od M3 az po M10
vsech materidld, jakoz i M12 z hliniku a oceli.

VYBAVENI

Zavitové trny a hubice: M5, M6, M8 a M10

1 montazni kli¢

Navod k obsluze se seznamem nahradnich dilQ
plastovy prepravni kufr

VYHODY

+  Rychlo zakruzovaci zafizeni pro rychlé a snadné

zakruzovani a vykruzovani zavitového trnu
«  Pfiznivy pfevodovy pomér pro malé usili,
dokonce i pfi nytovani velkych slepych
nytovacich matic
« Jednoduché nastaveni zdvihu nastavenim
krouzku se stupnici zdvihu pro bezpecné a
Uplné nytovani slepé nytovaci matice

«  Vyména zavitového trnu a hubice bez pouziti

Vhodny také pro
slepé nyty, moznost
prestavby!

ZAVITOVE TRNY A SPICKY

Spicka No. Zavitovy trn No.
M3* 162 6929 M3* 1626916
Mm4* 162 6941 M4* 1626917
M5 162 2548 M5 162 2543
M6 162 2549 M6 162 2544
M8 162 2552 M6 SL 10*? 167 8754

M8 SL 30* 166 4686 M8 162 2545
M10 162 2553 M8 SL 10*2 167 8755
M12* 162 2554 M8 SL30* 166 4684
M10 162 2546

M12* 162 2547

Specialni délka SL 30:
Prodlouzena hubice a
zavitovy trn pro obtizné
pfistupné a/nebo hluboko
uloZené pouziti.

& 4

*Zavitové trny a hubice Ize dodat jako zvlastni
prislusenstvi. Dalsi rozméry na vyzadani. ** od
délky slepé nytovaci matice 21mm u M6 a M8 se
musi pouzit zavitové trny SL 10

PRESTAVOVACIi SADA PRO SLEPE NYTOVACI

naradi Oznaceni No. Oznaceni No.
+  Hubice a zavitové trny kompatibilni s GBM 40-R M4 162 2556 M6 162 2558
+  Mozna prestavba na slepé nytovaci Srouby
M5 162 2557 M8 1622560
LET
436
615
42.5
== u
FE=mC [ = exgs!
[+]

Udaje vmm
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FIREFLY-BOX

Sila a inteligence
usazeni nytovacich
matic

No. 143 5453

TECHNICKE UDAJE

Celkovy zdvih: 9 mm
Jednotlivy zdvih: 1,8 mm
Hmotnost: 75049

ROZSAH POUZITI
Nytovaci matice v rozméru od M3 do M6
hlinik a od M3 do M5 ocel

Nelze zpracovdvat slepé nytovaci matice Light Weight,

High Strength, Torque Resistant und PolyGrip®!

VYHODY
Osvédceny pracovni postup s ru¢nimi
nytovacimi klestémi GESIPA® Flipper® a
ergonomicky princip konstrukce uspofi i
u FireFly az 40 % sily ruky pfi usazeni
nytovacich matic.
Specialni uspofadani paky a rohatky se
zapadkou umoznuji praci s vynalozenim
extrémné malého mnozstvi sily ruky

«  Vyména zdvitového trnu a Spicky bez
pouziti naradi
Velky zdvih 9 mm pro jednoduché
nytovani nytovacich matic, i pfi malé

sile spojovanych materiadld a pro nytovani

nytovacich matic PolyGrip®

+  Nastaveni chodu zdvihu a délek zavitovych

trnl bez pouziti nafadi umoznuje
nekomplikované nytovani nytovacich
matic nejriznéjsich délek

37

30

@25

P20

FireFly Ize objednat i
samostatné, viz strana 210.

202

Udaje vmm
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SPECIALNI PRISLUSENSTVI Firerty

FIREFLY V KARTONU OZNACENI No.
Vybaveni: $picka a FireFly M5 in card-board box 143 5454
Zavitovy trn, navod k e FireFly M3 in card-board box 1457653
obsluze a tabulka zdvih( | |
() FireFly M4 in card-board box 1457654
\ FireFly M6 in card-board box 145 7655
FireFly 6 -32 UNC in card-board box 145 7656
FireFly 8-32 UNCin card-board box 1457657
- atidl FireFly 10-24 UNC in card-board box 145 7658
FireFly 10-32 UNF in card-board box 1457659
FireFly 1/4"-20 UNC in card-board box 145 7660 ]

ZAVITOVE TRNY A SPICKY

OZNACENI No. OZNACENI No.

e e *Spicku 10 - 24
Zavitovy trns M3 143 4002 Zavitovy trns 6 - 32 UNC 143 4019 UNC Ize pouzit
Za'VitOV)'/ trns M4 143 4001 Zévitovy trns 8 - 32 UNC 143 4020 pro zavitové trny

. 10-24UNCa
LAY B L Zavitovy trns 10 - 24 UNC 143 4021 10-32 UNF.
Zavitovy trns M6 143 4008 Zavitovy tms 10- 32 UNF 143 4022
Spicka insert M3 143 3995 .

— Zavitovy trns 1/4" - 20 UNC 143 4023

Spicka insert M4 143 3994 —

. Spicka insert 6 - 32 UNC 143 4024

Spicka insert M5 143 3993

§p|éka insert M6 143 3997 Spléka insert 8 -32 UNC 143 4025
Spicka insert 10 - 24 UNC 143 4026*

NAHRADNI MINI BALICKY PRO PRESTAVOVACIi SADA PRO NYTOVACIi SROUBY

NYTOVACI MATICE

M4 X6 x 13,0 No. BN_S - pfesah zavitu
min. max.*
No. 143 3700 M4 143 4009 8 22
M5x7x13,5 M5 1434010 9 22
No. 143 3701 M6 | 1434011 10 22

* Pro presahy zavitu > 22 mm se musi pouzit odpovidajici
prodlouzena hubice.
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FLIPPER’ PLUS kombinacky

Zména z nytovaciho naradi
na naradi pro nytovaci matice
provedena témér bez pouziti
naradi

NEKOLIKA MALO HMATY PRESTAVENE
ZA MENE NEZ 1 MINUTU ( STRANA 68)

No. 157 1258

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 7509
Celkova délka: 217 mm
Celkovy zdvih: 16,2 mm
Jednotlivy zdvih: 1,8 mm

ROZSAH POUZITI - NYTOVACI MATICE

Nytovaci matice v rozméru od M4 do M6 hlinik

a od M4 do M5 ocel

Nelze zpracovdvat slepé nytovaci matice Light Weight,
High Strength, Torque Resistant und PolyGrip®!

VYBAVENI

Spicky: 12/20,12/24,12/29

Pfestavovaci sada pro zavitové trny: M4, M5 a M6
1 montazni kli¢, 1 imbusovy kli¢

1 nytovaci pomcka pro vloZeni Celisti

Navod na udrzbu se seznamem nahradnich dilt

Podivejte se
na prestavbu
na youtube!

VYHODY

- Nova funkce ra¢ny m Viechny Spicky
«  Pfizavirani lidské ruky se zvysuje sila. Tento poznatek strany 128.

byl dimysIné uplatnén specidlnim usporadanim ru¢ni
paky pro spojovani trhacimi nyty: ergonomicky design
«  Potfebna sila ruky se pfi nékolikanasobné manipulaci
shizuje o cca 40 procent
«  Ovladaci péka s otviraci pruzinou pro optimalni
manipulaci s jednou rukou

VYHODY PRI NYTOVANI NYTOVACIMI MATICEMI

+  Velky zdvih 16,2 mm pro jednoduché nytovani
nytovacich matic, i pfi malé sile spojovanych
materidlQ a pro nytovani nytovacich matic PolyGrip®

«  Zjednodusené nastaveni pro nytovani nytovacimi
maticemi

Udaje v mm
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NYTOVACI NARADI pro NYTOVACT MATICE AKUMULATOROVE A PNEUMATICKE NARADI

NASTAVENI ZDVIHU NEBO NYTOVACI SiLY?

U nytovaciho nafadi pro nytovaci matice GESIPA® je moznd
volba mezi ovlddanim zdvihu nebo nytovaci sily. FireFox® 2
umi oboji. Kdy a jaké nastaveni nejlépe se pouziva, zalezi na
pouziti. Je vSak zaruc¢ena jedna véc: moznosti nastaveni jsou
JEDNODUCHE, RYCHLE A BEZPECNE.

VYHODY NASTAVENI NYTOVACI SiLY

«  Ovladani zafizeni pomoci nastaveni nytovaci sily chrani
material a zavit a bezpecné ukotvi nytovaci matice v
materialu

+  Rychlé a snadné nastaveni nytovaci sily na displeji
nebo pomoci barevné odliseného nastavovaciho
krouzku

«  Pfizméné tloustky materialu nebo pfi rdzné dlouhych
nytovacich maticich se nemusi pfestavovat

NASTAVENI NYTOVACI SILY U NARADI BIRD PRO

1. pfectéte hodnotu * na karté pro nastaveni nytovaci sily
2. zadejte hodnotu* na displeji

3. osadte nytovaci matici

(1) (2)

FireBird® Pro / [firel¥ixP [Pro Call] ftfiom

/Sefting force pre-adit

M5 | me | ms [mio[miz
25| 55|70| 75|90
60|80|85|90|99
65(85(95|99| -

Karta pro nastaveni
nytovaci sily
Priklad: Ocel M5 pro
FireBird® Pro

*Uvedené hodnoty
jsou pouze orientacni,
protoze v zavislosti
na typu slepé nytovaci
matice mohou byt
pozadovana rizna

nastaveni.

KDY SE POUZIVA NASTAVENI NYTOVACI SILY?
Pokud se pfi nytovani pouziva velikost nytovaci
matice se stejnou nebo proménlivou délkou (napf.
M6 x 15,5 nebo M6 x 18) v rliznych tloustkach
spojovaného materidlu, mélo by se pracovat s
konstantni nytovaci silou.

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

CAS

wrsara IS
-~

NASTAVENI NYTOVACI SiLY U NARADI FIREFOX®
Pi pouziti nastaveni sily nytovani musi byt predem
nastaven maximalni zdvih naradi.

Pirednastaveni nytovaci sily pomoci barevné
odliseného nastavovaciho krouzku

Zasroubovani sefizovaciho $roubu zvy3uje nytovaci
silu nytovaciho naradi a vySroubovanim se sila snizuje.

FireFox® 2

gkt deng e Lade chmang
BB B jrwwibertamel by (o e

i
L
;

Karta pro nastaveni nytovaci sily
FireFox" 2

*Uvedené hodnoty jsou pouze
orientacni, protoze v zavislosti
na typu slepé nytovaci matice
mohou byt pozadovana riizna
nastaveni.
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RUZNE NASTAVENI ZDVIHU NEBO NYTOVACI SiLY?

VYHODY NASTAVENI NYTOVACIHO ZDVIHU

.

Ovladani nafadi je pomoci nastaveni zdvihu KDY SE POUZiVA NASTAVENI NYTOVACIHO ZDVIHU?
zarucuje konstantni vy$ku nytovaci matice po Pokud je velikost slepé nytovaci matice stejné délky nytovana
nytovani, bez ohledu na malé odchylky v matici do stejné tloustky materidlu, mél by se pouzit konstantni

nebo materidlu nastavovaci zdvih. Nytovaci zdvih odpovida draze, po které je
Plynulé nastaveni nytovaciho zdvihu zavitovy trn pfi nytovacim procesu vtahovan do hubice, a tim
Nastaveni nytovaciho zdvihu upfednostriuji tomu, jak daleko se napéchuje nytovaci matice. Pfi nastavovani
zejména zkuseni uzivatelé a pro velké série nytovaciho zdvihu Ize tuto

drahu nastavit mechanicky
na nytovacim naradi.

NASTAVENI NYTOVACIHO ZDVIHU U Setzhub
NARADI FIREFOX®

Pfi pouziti nastaveni zdvihu musi byt predem

nastavena nytovaci sila na maximum.

Nastaveni probiha ve 4 krocich

1.

Na rozdil od nastaveni sily vyzaduji slepé nytovaci matice
rlznych délek nebo rGznych se tlousték materialu odlisné
nastaveni nytovaciho zdvihu.

PRIKLADY

BNM M6 9x15

nytovana tloustka materialu 0,25-3,5 mm

pfi tloustce materialu 1 mm, je nytovaci zdvih cca 3,0 mm
pii tloustce materidlu 1,5 mm je nytovaci zdvih cca 2,5 mm
BNM PolyGrip° M6 9x18

nytovana tloustka materialu 0,25-6,0 mm

pfi tloustce materidlu 1 mm, je nytovaci zdvih cca 6,0 mm

Uvedené hodnoty jsou pouze orientacni, protoze v zavislosti
na typu slepé nytovaci matice mohou byt pozadovana réizna
nastaveni.

(6)

Nastavovaci Sroub nytu s barevnou stupnici (9)
zaSroubujte az na doraz pfiloZzenym Sestihrannym
Sroubovdkem vel. 3.

Uplné se zatlaci zelené uvolfovaci tla¢itko (6).
Otacenim ovladace zdvihu (4) se pomoci stupnice
(5) nastavi nytovaci zdvih. Jeden dilek stupnice
zdvihu odpovidd 1 mm nytovaciho zdvihu.

Uvolni se zelené uvolnovaci tlacitko. Pokud
uvolnovaci tlacitko (6) nezapadne automaticky, tak
opatrné otacejte ovlada¢em zdvihu (4), dokud
tlacitko nezapadne

(4)
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S E R I E B I R D P R O AKUMULATOROVE NYTOVACI NARADI NA TRHACI NYTY

Aliance nejlepsich - flexibilni
pro vSechny vyrobce

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

MADE IN
GERMANY

GESIPA®VSAZIi NA CAS TECHNOLOGIE BLDC

Motor BLDC je stejnosmérny motor bez kartacli, u néhoz
Nytovani matic se systémem CAS se misto kartacl nachylnych na opotrebovani pouzivaji
Nové nytovaci naradi pro nytovaci matice elektronické senzory, které zaznamendvaji polohu rotoru a
FireBird® Pro, FireBird® Pro Gold Edition a prostfednictvim vykonovych spina¢t komutuji civky statoru.
FireBird® Pro S Gold Edition jsou rovnéz Specialni software v elektronice pfitom fidi motor.
vybaveny novymi akumulatory CAS Vyhodou motoru BLDC je kromé jiného vysoky stuper

ucinnosti, dlouhd Zivotnost, mimoradné tichy chod s
presnym kulickovym loZiskem a snizeni rusivého elektrické-
ho vyzarovani.

FireBird® Pro FireBird® Pro FireBird® Pro §
Gold Edition Gold Edition

214 GESIPA
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Vyhody patrné na pohled — Akumulatorové nytovaci nafadi na trhaci nyty s motorem bez kartacu

ZAVITOVY TRN

«  Prostfedek pro rychlou vyménu trnu
«  Prevzeti stavebnicového principu
$picky a trnu od FireFox®

LED VSTUPNI POLE

«  Dvojmistné LED vstupni pole

+  Po 15 sekundach pfejde do
energeticky Usporného rezimu

+  Plastovy kryt pro zabranéni
poskozenia neimysiného
prestaveni nastaveni
Pfednastaveni v krocich po 10 a
presné nastaveni pomoci 99 jed-
notlivych nastavovacich hodnot

+ 10 volné volitelnych programo-

vych paméti

SPOUSTEC
«  Automatické
odkrouzeni po

stisknuti spinace

OSVETLENI
“ Svételné diody, které jsou presné zamérené
na obrabény dil, jsou integrovény do nastavovaciho

krouzku. Mozné jsou tfi rozdilné polohy spinace:
Procesni fizeni: Diody sviti podle procesu nyto-
vani, takZe je mozny nepretrzity pribéh pracii pfi

Spatném osvétleni. Funkce kapesni svitilny:
diody sviti nepfetrzité (max.10 minut)
Osvétleni vypnuté: 3etfi energii

cesipa GO
F

AKUMULATOR 18V

Technologie Ultra-M: inteligentni akumulatorovy
management pro dlouhou zZivotnost akupack
Patentovana technologie nabijeni, AIR COOLED”
Permanentni elektronické monitorovani jednotlivych
¢lankd (ESCP) pfi nabijeni pro obzvlasté dlouhou
zivotnost

Spréva nabijeni a vybijeni fizena procesorem
Zobrazeni kapacity pro trvalou kontrolu stavu naplnéni
Dlouha Zivotnost témér bez samovybijeni

Jeden akumulator pro viechno: 100% kompatibilita se
vsemi 18V stroji a nabijeckami partner( CAS

ZASOBNIK ZAVITOVYCH TRNU

«  Ukladani trnt do praktického,
odsroubovatelného zasobniku
pro trny

«  Tritazné trny a vhodné $picky
patii do rozsahu dodavky

FUNKCE AUTOREVERZU
Doplnkovy provozni rezim zastavi
proces tahani okamzité po odtrzeni
trnu a presune tazny mechanismu
zpét do vychozi polohy. Setfi se tim
¢as a energie a zafizeni je okamzité
opét pripraveno na praci.
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FIREBIRD"PRO

Velmi snadna obsluha! Nova série
FireBird® Pro s velmi snadnou
obsluhou a LED vstupnim polem

No. 167 9668 @
No. 167 9669

No. 167 9670
No. 167 9671

VYHODY NASTAVENI NYTOVACI SiLY
Ovladani zafizeni pomoci nastaveni nytovaci sily
chrani materidl a zavit a bezpecné ukotvi nytovaci
matice v materidlu
Rychlé a snadné nastaveni nytovaci sily na displeji
nebo pomoci barevné odliseného nastavovaciho
krouzku
Pfi zméné tloustky materialu nebo pfi rlizné
dlouhych nytovacich maticich se nemusi
pfestavovat

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 2,4 kg s akumulatorem (2,0 Ah)
Pritlak: 15.000 N

Pohon: stejnosmérny motor(BLDC)
Nytovaci zdvih: 10,0 mm

OBLAST POUZITI
Nytovaci matice do M10 hlinik, do M8 ocel
a do M6 nerez ocel.

VYBAVENI

Zavitovy trn a Spicka M6 (v pracovni poloze),
zavitovy trn a Spicka M4 a M5 (pfisluSenstvi)
1 imbusovy kli¢,

dvojity otevieny kli¢ SW 24/27

Karta pro nastaveni nytovaci sily

Navod k obsluze+ seznam nahradnich dild

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

Velmi snadné!
@ Odedist ¢islo
© Zadatislo

© Osadit nytovaci matici
=) Hotovo!

cEsira N
100

VYHODY

Velmi snadné pouziti

Z&dné opotiebeni diky motoru BLDC

Nejmodernéjsi technologie akumuldtord

Nastaveni nytovaci sily

Inteligentni upozornéni na chyby

Nastavovaci zdvih 10 mm pro snadné nytovani slepych
nytovacich matic, a to i v malych tloustkach materialu
PIné automaticky proces vykruzovani

Udaje v mm
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FIREBIRD "PRO GOLD EDITION

FireBird® Pro Gold Edition -
Akumulatorové nytovaci naradi
na nytovaci matice GESIPA do
M12 ocel!

No. 167 9672 @

No. 167 9673
No. 167 9674

No. 167 9676

FireBird® Pro / [Frellie [ Colt]
Setzkrafvoreinstellung /Setling force preadjustment
W3 | ma | ms | me | ma [mio|miz
55|70|75|90
80(85| 90|99
85/95199| -

I
rd
Stabl
[ 58

Karta pro nastaveni nytovaci sily Pfiklad: Ocel M5 pro FireBird® Pro

Uvedené hodnoty jsou pouze orientacni, protoze v zavislosti
na typu slepé nytovaci matice mohou byt pozadovana razna
nastaveni.

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 2,4 kg s akumulatorem (2,0 Ah)
Pritlak: 20.000 N

Pohon: stejnosmérny motor(BLDC)

Nytovaci zdvih: 10,0 mm

OBLAST POUZITI
Nytovaci matice do M12 ocel
ado M10 nerez ocel.

VYBAVENI

Zavitovy trn a $picka M6 (v pracovni poloze),
zavitovy trn a Spicka M8 a M10 (pfislusenstvi)
1 imbusovy kli¢,

dvojity otevieny kli¢ SW 24/27

Karta pro nastaveni nytovaci sily

Navod k obsluze+ seznam nahradnich dilt

@ Nahradni dily a specialni pfislu-
Senstvi pro FireBird® Pro a FireBird®

Pro Gold Edition od strany 222.

cEsira [0
100

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

Vykon na jedno nabiti akumula-
toru/zavitové trny a hubice na

strané 219.

Udaje v mm

GESIPA
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FIREBIRD "PRO S GoLpEDITION

FireBird® Pro S s mechanickym
nastavenim nytovaciho zdvihu

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

No. 167 9677 @

No. 167 9678

s mechanickym
nastavenim nytova-
ciho zdvihu

KDY SE POUZiVA NASTAVENI NYTOVACIHO ZDVIHU?

Pokud je velikost slepé nytovaci matice stejné délky nytovana
do stejné tloustky materialu, mél by se pouzit konstantni
nastavovaci zdvih. Nytovaci zdvih odpovida draze, po které je
zavitovy trn pfi nytovacim procesu vtahovan do hubice, a tim
tomu, jak daleko se napéchuje nytovaci matice. Pfi nastavovani
nytovaciho zdvihu Ize tuto drdhu nastavit mechanicky

na nytovacim naradi.

cesien: 0N
i,

Technické udaje, oblast pouziti a
vybaveni obdobny jako FireBird" Pro
Gold Edition

VYHODY NASTAVENI NYTOVACIHO ZDVIHU
Ovlddani naradi je pomoci nastaveni zdvihu zarucuje kon-
stantni vy$ku nytovaci matice po nytovani, bez ohledu na
malé odchylky v matici nebo materialu

+  Plynulé nastaveni nytovaciho zdvihu

«  Nastaveni nytovaciho zdvihu upfednostruji
zejména zkuseni uzivatelé a pro velké série

VYBAVENI

Zavitovy trn a Spicka M6 (v pracovni poloze),
zavitovy trn a Spicka M8 a M10 (pfislusenstvi)
1 imbusovy kli¢,

1 dvojity otevfeny kli¢ SW 24/27

1dvojity otevieny kli¢ SW 27/30

Navod k obsluze+ seznam nahradnich dili

Udaje v mm
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OBLAST POUZITI FIREBIRD' PRO GE A FIREBIRD’ PRO S GE:
Nytovaci matice do M12 ocel a do M10 nerez ocel.

VYKON NA JEDNO NABITi AKUMULATORU/ZAVITOVE TRNY A SPICKY

Nytovaci Material cca kus/nabiti Zavitovy trn Spicka cca kus/nabiti Zavitovy trn Spicka
matices akumulatoru akumulatoru
vhnitinim FireBird’ Pro FireBird’ Pro GE /
zavitem No. No. FireBird" Pro S GE No. No.
M3 hlinik 1.200 1.200
143 6211* 143 6218* 143 6211* 143 6218*
M3 ocel/nerez ocel 1.100 1.100
M4 hlinik 1.100 1.100
143 6212 143 6219 143 6212 143 6219
M4 ocel/nerez ocel 1.000 1.000
M5 hlinik 950 950
143 6213 143 6220 143 6213 143 6220
M5 ocel/nerez ocel 9200 9200
M6 hlinik 900 9200
143 6214 143 6221 143 6214 143 6221
M6 ocel/nerez ocel 800 800
M8 hlinik 850 850
143 6215* 143 6222* 143 6215 143 6222
M8 ocel/nerez ocel 550 550
M10 hlinik 750 750
143 6216* 143 6223* 143 6216 143 6223
M 10 ocel/nerez ocel 500 500
M12 hlinik - 500
- - 143 6217* 143 6224*
M12 ocel - 300

*k dodani jako specialni piislusenstvi

242

Nahradni dily a specialni pfislu-
senstvi pro FireBird® Pro S Gold
Edition od strany 222.

Vsechny 3picky a zavitové trny

od strany 242,

Priklad a pouziti:
Prodlouzend hubice a
zavitovy trn pro obtizné
pfistupné a/nebo
hluboko ulozené

pouziti
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FIREBIRD®

Osvédcené nytovaci naradi pro
nytovaci matice s Li-lon energii

GESIPA
V4

No. 145 7414 @
No. 145 7413 @

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 2,1 kg s akumuldtorem
Pritlak: 13000 N

Pohon: stejnosmérny motor

Nytovaci zdvih: 5,5 mm

OBLAST POUZITI
Nytovaci matice do M10 hlinik, do M8 ocel 2862
a do M6 nerez ocel L?.anszSZ
max.87
min.76
VYBAVENI ey 3
Zavitovy trn a Spicka M6 (v pracovni poloze), P —— ES E
zavitovy trn a Spicka M4 a M5 (pfislusenstvi) é = ]:| C%?D ZEZ é
1imbusovy kli¢, | sie
2 dvojity otevieny kli¢ SW 24/27 —
Navod k obsluze+ seznam néhradnich dild :1”1?;23 / o 5
max.117 /
VYHODY min.106 o
Optimalizovany toc¢ivy moment
Automatické vypnuti
Jednoduché a bezpecné zakruzovani slepé )
nytovacimatice A196
«  Vysoka hustota energie E
Lehkd hmotnost

Udaje v mm

Funkce automatického vykruzovani

@ Nahradni dily a specidlni pfislusenstvi pro FireBird® od strany 222.
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FireBird® - akumulatorové nytovaci naradi pro trhaci nyty s 14,4V Li-ion akumulatorem

VYKON NA JEDNO NABITi AKUMULATORU/ZAVITOVE TRNY A SPICKY

Nytovaci matice Material cca kus/nabiti No.
s vnitfnim akumulatoru e -
Zavitem 2.0 Ah Lilon Zavitovy trn Spicka

M3 hlinik 1000

143 5052* 143 5065*
M3 ocel/nerez ocel 900
M4 hlinik 900

143 5055 143 5066
M4 ocel/nerez ocel 800
M5 hlinik 800

143 5056 143 5067
M5 ocel/nerez ocel 750
M6 hlinik 700

143 5059 143 5068
Mé ocel/nerez ocel 500
M8 hlinik 600

143 5063* 143 5069*
M8 ocel 300
M10 hlinik 500 143 5064* 143 5070%

*k dodani jako specialni prislusenstvi

Vsechny 3picky a zavitové trny od strany 242,

F I R E B I R D ’ s prestavovaci sadou pro nytovaci srouby

Pfestavovaci sady nytovacich
Sroubl umoznuji pouziti naradi
FireBird® pro nytovani nytovacich
$roubd velikosti M4 az M8.

FireBird" Zakladni naradi*

No. 146 4336 @

* Naradi se dodava bez zavitovych trnli a
$picek. Objednejte si prosim také pfislusSnou
prestavovaci sadu. Nalezy réwniez zamoéwic
odpowiedni zestaw do przezbrojenia!
Strona 223
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PRISLUSENSTVI /SPECIALNI PRISLUSENSTVI akumulstorové nytovaci natadi

RYCHLOVYMENNY AKUMULATOR NEW No. 166 6440
14,4V/2,0 AH LI-ION é"

Hmotnost: 0,36 kg Toene

POWER AKUMULATOR NEW No. 166 6441
14,4V/4,0 AH LI-ION &y

Hmotnost: 0,58 kg HSJCL.NG

NABIJECKA 14,4V LI-ION
No. 145 7282

Technické adaje

Vstupni napéti: 230V /50 Hz

Vystupni napéti: stejnosmérny proud 14,4V

Doba nabijent: 50 az100 minut (podle akumulatoru)
Hmotnost: 0,6 kg

AKUMULATOR 18V /2,0 AH LI-ION
Hmotnost: 0,4 kg / Ize dodat jako specialni
pfislusenstvi

AKUMULATOR 18V / 4,0 AH LiHD m
Hmotnost: 0,6 kg / |ze dodat jako specialni
pfislusenstvi

NABIJECKA PRO LITHIUM-IONOVE

No. 167 9689

No. 167 9690

A Akku EU

AKUMULATROY 18,0V Ay
TO No. 167 9694
Technické udaje REGYCLING UK
Vstupni napéti: 220-240V/50-60Hz Upozornéni: stan-
Vystupni napéti: Stejnosmérny proud 12-36V dardni provedeni s No. 167 9695
Doba nabijeni: cca 40 minut pfi 2,0 Ah Et‘r:: :;fgfek;:ﬁ";a Us
cca 80 minut pii 4,0 Ah

Hmotnost: 0,6 kg No. 167 9696

SADA ZAVITOVYCH TRNU A SPICEK

iy . ; Metrické rozméry
NARADI NA NYTOVACI MATICE

No. 145 8111
Plastovy kuftik s kompletni sadou (M3 az M12)

ze zavitovych trnd a $picek, vhodné pro:

- FireBird® Pro

- FireBird® Pro Gold Edition / FireBird® Pro S Gold Edition
- FireFox® 2 (v3echny verze kromé FireFox® 2 C)

Rozméry UNC/UNF
No. 145 8112

22?7 GESIPA’
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PRESTAVOVACi SADA PRO NYTOVACi SROUBY

No. No. BNS - pfesah zavitu
néradi FireBird” Pro néradi FireBird" min. max.*
M4 143 6285 143 5117 8 22
M> 143 6286 1435118 ? 22 * Pro pfesahy zavitu > 22 mm
M6 143 6287 1435119 10 22 se musi pOUiIt OdDOVIdaJICI
prodlouzena hubice.
M8 143 6288 143 5121 12 22

PRESTAVOVACi SADA PRO HRUBE ZAVITY

No. No. BNS - presah zavitu

naradi FireBird" Pro naradi FireBird" min. max.*
T5 1458170 1457434 9 22
T6 145 8171 1457476 10 22

PRESTAVOVACI SADA PRO SROUBY S VNITRNIM SESTIHRANEM
Pro FireBird® Pro, FireBird® Pro Gold Edition, FireBird" Pro S Gold Edition

Diky této sadé Ize pouzit Srouby s
valcovou hlavou s vnitinim Sestihranem
DIN EN ISO 4762 misto zavitovych trnt.

Pomoci adaptéru, ktery je k dostani jako specidlni prislusenstvi
pro rozméry M4 az M8, |ze pouzivat misto odpovidajicich
zavitovych trnG Srouby s vnitfnim Sestihranem:

Velka uspor nakladd bez ztraty kvality a vykonu a zvyseni

pouzitelnosti nafadi, bez nutnosti obstaravani jakychkoliv
nahradnich dild. Optimalnich vysledk(l se dosdhne Srouby
kvality 12.9.

— "| Ptiklad:
| Prestavovaci sada SL30

Piestavovaci sada No. Prestavovaci sada pro prodlouzené Prestavovaci sada pro prodlouzené

pro nytovaci Srouby DIN srouby (SL30) No. DIN Srouby (SL50) No.
M4 x min. 20 143 6264 M4 x min. 50 145 8182 M4 x min. 70 1529115
M5 x min. 25 143 6279 M5 x min. 55 1458183 M5 x min. 75 156 7148
M6 x min. 30 143 6283 M6 x min. 60 1458184 M6 x min. 80 156 7147
M8 x min. 30 143 6284 M8 x min. 60 1458178 M8 x min. 80 1567146

GESIPA
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PNEUMATICKE NYTOVACI NARADI NA NYTOVACI MATICE

Primat v technologii, zkusenost,
vlastni vyroba - pneumaticko-
hydraulické nytovaci naradi na
nytovaci matice GESIPA®

CO NYTUJE CO?

!rfrn M3 M4 M5 M6 M8 MIO MI12

FireFox' 1/ FireFox’ 1F P ‘ ‘ ‘ ‘

e " 000000
FireFox’ 2 C
FireRex’ / FireRex’ C P

P: Néradi s pneumaticko-hydraulickym pohonem Modré poli¢ko: Viechny materidly (ASE) Ize

A: hlinik/méd’ zanytovat. V pfipadé omezeni jsou pismena

S: ocel materiald, které Ize zanytovat, uvedena pfimo
v poli¢ku.

E: nerez ocel/monel
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Pneumatické nytovaci nafadi na nytovaci matice

M 3

FireFox"1 FireFox"1F

FireFox"2

FireFox"2F FireFox"2 FL

FireFox™ 1F / FireFox" 2
s prestavovaci sadou pro
nytovaci Srouby

o0

FireFox" 1 F Axial eco FireFox"2 F Axial eco

FireFox"2 F Axial eco s kontro-
lou pfitlaku a pocitacim senzorem
- ve tfech variantach.

-

FireFox 2 C WinTech FireRex’

o

FireRex” 2 C WinTech

GESIPA’ 225
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FIREFOX'1

Pneumaticko-hydraulické nyto-
vaci naradi pro slepé nytovaci
matice podle volby s regulaci
zdvihu nebo nytovaci sily

No. 160 5610

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost:
Nytovaci zdvih, max.:

Pritlak, nastavitelny, max.:

Provozni tlak:
Hadicova pfipojka:
Spotieba vzduchu:

2,2kg

cca’7,5mm

cca 12 kN pfi 6 bar
5-7 bar

6 mm @ (1/4")

cca 1-2 I najedno

sesazeni (v zavislosti na
velikosti matice)

OBLAST POUZITI
Nytovaci matice v rozméru od M3 aZ po M6 vsech
materiald s vyjimkou M6 nerez ocel.

VYBAVENI

Zavitovy trn a Spicka M6 (v pracovni poloze),
zavitovy trn a Spicka M3, M4 a M5 (pfislusenstvi)
2 dvojity otevieny kli¢ SW 24/27

1 Sestihranny imbusovy kli¢ SW 3

1 doplriovaci lahev s hydraulickym olejem 100 ml
1 doplfiovani nddoba na olej

dili Gumova patka

Karta s rychlym nastavenim

Karta kodl barev

Provozni navod se seznamem néahradnich

VYHODY
Pro slepé nytovaci matice podle volby
s regulaci zdvihu nebo nytovaci sily
Maximalni zdvih s moZnosti jednoznac¢né
identifikace diky oznaceni modrym krouzkem
na stupnici zdvihu (1)

«  Rychlé a pfesné pfednastaveni pfitla¢né sily diky
nastavovacimu krouzku s barevnym kédovanim (2)
Novd stupnice zdvihu s moznosti jednoduchého a
bezpecného nataveni i pfi zhorsenych svételnych
pomérech

Nahradni dily a specialni pfislusenstvi od
strany 236.

V3echny 3picky a zavitové trny od strany 242.

Udaje v mm
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FIREFOX' 1F

Pneumaticko-hydraulické
nytovaci naradi pro nytovaci
matice - praktické, spolehlivé
a bezpecné

No. 145 8198

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 2 kg

Nytovaci zdvih, max.: cca’7,5mm
Pritlak, nastavitelny, max.: cca 12 kN pfi 6 bar
Provozni tlak: 5-7 bar

Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")

cca 1-2 I najedno
sesazeni (v zavislosti na
velikosti matice)

Spotieba vzduchu:

OBLAST POUZITI
Nytovaci matice v rozméru od M3 azZ po M6 vsech
materiall s vyjimkou M6 nerez ocel.

VYBAVENI

Zavitovy trn a Spicka M6 (v pracovni poloze),
zavitovy trn a Spicka M3, M4 a M5 (pfislusenstvi)
2 dvojity otevieny kli¢ SW 24/27

1 Sestihranny imbusovy kli¢ SW 3

1 doplriovaci lahev s hydraulickym olejem 100 ml
1 doplfiovani nddoba na olej

dili Gumova patka

Karta s rychlym nastavenim

Karta kodl barev

Provozni navod se seznamem nahradnich

VYHODY
Sikovny, lehky a maly
Optimélné a bezpecné nytuje malé slepé nytovaci
matice bez poskozeni spojovaného materidlu
Proces nastavovani probiha vyhradné
prostfednictvim nastaveni sily nytovani

+  Optimalni ochrana zavitu nytovaci matice

+  Prace bez unavy diky ergonomickému designu

1

(1

242

S tlumi¢em hluku a
vylepsenou technikou
dosednuti

Nahradni dily a specialni pfislusenstvi od
strany 236.

Vsechny 3picky a zavitové trny od strany 242.

Udaje vmm
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FIREFOX 2

Pneumaticko-hydraulické naradi

pro nytovaci matice jako

varianta podle volby s regulaci

zdvihu nebo pfitlacné sily

No. 145 8086

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost:

Zdvih, nastavitelny, max:
Pritla¢na sila, nastavitelna, max.:
Provozni tlak:

Hadicova pfipojka:

Spotieba vzduchu:

OBLAST POUZITI

Nytovaci matice v rozméru od M4 az po M10 viech
materidl{, jakoz i M12 z hliniku a oceli

VYBAVENI

Zavitovy trn a Spicka M6 (v pracovni poloze),

2,4kg

10 mm

22 kN pfi 6 bar
5-7bar

6 mm @ (1/4")
cca2az4lnajedno
usazeni (v zavislosti
na velikosti matice)

S lepSim
dosednutim

zavitovy trn a $picka M4, M5 a M8 (pfislusenstvi)
2 dvojity otevreny kli¢ SW 24/27

1 3estihranny imbusovy kli¢ SW 3

1 doplnovaci lahev s hydraulickym olejem 100 ml
1 doplriovani nddoba na olej

Karta s rychlym nastavenim

Karta kédl barev

Provozni navod se seznamem nahradnich

VYHODY
Pro slepé nytovaci matice podle volby
s regulaci zdvihu nebo nytovaci sily
Maximalni zdvih s moznosti jednoznac¢né

identifikace diky oznaceni modrym krouzkem

na stupnici zdvihu (1)

Rychlé a pfesné pfednastaveni pfitla¢né sily diky
nastavovacimu krouzku s barevnym kédovanim (2)

Nova stupnice zdvihu s moznosti jednoduchého a
bezpecného nataveni i pti zhorsenych svételnych pomérech

Nahradni dily a specialni pfislusenstvi od
strany 236.

vy ® | Vsechny 3picky a zavitové trny od strany 242.

50

307
312

217

Udaje v mm

106
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FIREFOX 2 F

Pneumaticko-hydraulické naradi
pro nytovaci matice pIné superlativi
s nastavovanim pfitlacné sily

No. 145 1045

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 2,4 kg

Zdvih, nastavitelny, max: 10 mm

Pritla¢na sila, nastavitelna, max.: 22 kN pfi 6 bar
Provozni tlak: 5-7 bar

Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")
Spotrfeba vzduchu: cca2az4lnajedno

usazeni (v zavislosti
na velikosti matice))

OBLAST POUZITI
Nytovaci matice v rozméru od M4 az po M10 viech
material{, jakoZ i M12 z hliniku a oceli

VYBAVENI

Zavitovy trn a Spicka M6 (v pracovni poloze),
zavitovy trn a Spicka M4, M5 a M8 (pfislusenstvi)
2 dvojity otevreny kli¢ SW 24/27

1 3estihranny imbusovy kli¢ SW 3

1 doplnovaci lahev s hydraulickym olejem 100 ml
1 doplfovani nddoba na olej

Karta s rychlym nastavenim

Karta kéd barev

Provozni ndvod se seznamem nahradnich

VYHODY

+  Pouze s nastavenim sily nytovani

«  Srychlym a pfesnym nastavenim pfitlacné sily
pomoci barevného kédovani, které je vidét z
jedné strany.

+  Optimalni ochrana spojovaného materialu a
zavitu nytovaci matice

Pro specialni aplikace k

dostanii s levym zavitem!

strana 230

«  Bezpecné ukotveni nytovaci matice E
«  Vysoka spolehlivost procesu -
8
)
— Nahradni dily a specialni pfislusenstvi od
— strany 236. _
= | WLF® | Viechny spicky a zavitové trny od strany 242.
229
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FIREFOX 2 FL

Pneumaticko-hydraulické nytovaci
naradi na nytovaci matice pro
specialni pouziti

FireFox® 2 F L - M6 No. 145 1037
FireFox® 2 F L - M4 No. 145 1035
FireFox® 2 F L - M5 No. 145 1036
FireFox® 2 F L - M8 No. 145 8098
FireFox®2FL-M10 No. 145 8099
FireFox®2FL-M12 No. 145 8100

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 2,4kg
Zdvih, nastavitelny, max: 10 mm
Pritlacna sila, nastavitelnd, max.: 22 kN pfi 6 bar
Provozni tlak: 5-7bar
Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")
Spotieba vzduchu: cca2az4lnajedno [ _ S,

usazeni (v zavislosti R |

na velikosti matice)) I | i T
OBLAST POUZITI i
Nytovaci matice v rozméru od M4 az po M10 viech S f
materiald, jakoz i M12 z hliniku a oceli 27,

, |

VYBAVENI
Zavitovy trn a Spicka M6 (v pracovni poloze),
zavitovy trn a Spicka M4, M5 a M8 (pfislusenstvi) JI - .

2 dvojity otevieny kli¢ SW 24/27

1 Sestihranny imbusovy kli¢ SW 3

1 doplriovaci lahev s hydraulickym olejem 100 ml
1 doplfiovani nadoba na olej

Karta s rychlym nastavenim

Karta koda barev

Provozni ndvod se seznamem néhradnich

Nahradni dily a specialni pfislusenstvi od
strany 236.

M Vsechny $picky a zavitové trny od strany 242.
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F I R E F OX® 1 F / F I R E F OX® 2 s pfestavovaci sadou pro nytovaci Srouby

Prestavovaci sady nytovacich sSroubti umoznuji
pouziti naradi FireBird® pro nytovani slepych
nytovacich Sroubd.

FireFox" 1F Zakladni jednotka FireFox"2 Zakladni jednotka

No. 145 1106 No. 145 8096

TECHNICKE UDAJE TECHNICKE UDAJE

Jako FireFox® 1 Jako FireFox" 2

OBLAST POUZITI OBLAST POUZITI

Nytovaci matice v rozméru od M4 az po M6 Nytovaci matice v rozméru od M4 az po M8
VYBAVENI VYBAVENI

2 dvojity otevreny kli¢c SW 24/27 2 dvojity otevreny kli¢ SW 24/27

1 Sestihranny imbusovy kli¢ SW 3 1 Sestihranny imbusovy kli¢ SW 3

1 dopliiovaci lahev s hydraulickym olejem 100 ml 1 doplriovaci ldhev s hydraulickym olejem 100 ml
1 dopliovani nddoba na olej 1 doplriovani nddoba na olej

dild Gumové patka Karta s rychlym nastavenim

Karta s rychlym nastavenim Karta kodl barev

Karta kéd barev Provozni ndvod se seznamem néahradnich

Provozni navod se seznamem néahradnich

Néradi se dodava bez
zavitovych trnl a Spicek.
Objedneijte si prosim také
pfislusnou prestavovaci
sadu. strany 237
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FIREFOX®1F AXIALECO

Pneumaticko-hydraulické
nytovaci naradi na nytovaci matice
pro svisly smér pracovni operace

FireFox® 1 F Axial eco-M3 No. 145 1103

FireFox® 1 F Axialeco-M4 No. 145 1104

FireFox® 1 F Axial eco-M5 No. 145 8199

FireFox® 1 F Axialeco-M6 No. 145 1105

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 2,8 kg

Nytovaci zdvih, max.: cca’,5mm
Pfitlak, nastavitelny, max.: cca 12 kN pfi 6 bar
Provozni tlak: 5-7 bar

Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")
Spotieba vzduchu: cca1-21

na jedno sesazeni (v
zavislosti na velikosti
matice)

Oblast pouziti a vybaveni jako FireFox® TF

VYHODY "
Cenové vyhodnd vstupni varianta -
Idealni pro instalaci do montaznich stold,
piipravkd nebo ¢aste¢né automatizovanych S

pracovist

«  Velmi praktické ke zpracovani nytovacich
matic na mistech vyzadujicich vertikalni
proces nytovani
MozZnost zavéseni na balancér

D88

Udaje v mm
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FIREFOX 2F AXIAL ECO

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost:
Nytovaci zdvih, max.:

Pritlak, nastavitelny, max.:

Provozni tlak:
Hadicova pfipojka:
Spotieba vzduchu:

3,3kg

10 mm

12 kN pti 6 bar
5-7 bar

6 mm @ (1/4")
cca2-4l1

na jedno sesazeni
(v zavislosti na
velikosti matice)

Oblast pouziti a vybaveni jako FireFox" 2F

Vyhody jako FireFox’ 1F Axial eco

Néahradni dily a specidlni
pfisluenstvi od strany 236.

I

242 V§thn¥ Spicky a
z3vitové trny od
strany 242.

FireFox® 2 F Axial eco - M4

FireFox® 2 F Axial eco - M5

FireFox® 2 F Axial eco - M6

FireFox® 2 F Axial eco - M8

FireFox® 2 F Axial eco - M10

FireFox® 2 F Axial eco - M12

k=i

No.
No.
No.
No.
No.
No.

145 1040
145 1041
145 8103
145 1042
145 1043
145 1044

Udaje v mm
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F l R E F OX® 2 F AX IA L E CO s kontrolou pritlaku a pocitacim senzorem

S kontrolou pfitlaku a pocitacim
senzorem - ve tfech variantach.

Poradenstvi, cena a termin doddni na vyzadani

TECHNICKE UDAJE
Hmotnost: 3,3kg
Zdvih, max.: 10 mm
Pohon: Vzduchovy motor
Pritlacna sila: 22 kN pfi 6 bar
Provozni tlak: 5-7 bar
Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")
Spotieba vzduchu: cca2-4l
na jedno sesazenf
(v zavislosti na
velikosti matice)
OBLAST POUZITI

Nytovaci matice v rozméru M4 az po M12 viech
material s vyjimkou M12 nerez ocel.

VYBAVENI

2 dvojity otevieny kli¢ SW 24/27

1 3estihranny imbusovy kli¢ SW 3

1 doplnovaci lahev s hydraulickym olejem 100 ml
1 doplriovani nddoba na olej

Karta s rychlym nastavenim

Karta kédl barev

Provozni navod se seznamem nahradnich

VYHODY
Cenové vyhodna vstupni varianta do kontroly
procesu

. Idedlni pro instalaci do montaznich stold,
piipravkd nebo ¢aste¢né automatizovanych
pracovist
Velmi praktické ke zpracovani nytovacich
matic na mistech vyzadujicich vertikalni proces
nytovani

+  Moznost zavéseni na balancér

Varianta s kontrolou pfitlaku a pocitacim senzorem

Zéakladem tohoto néradi je osvédceny vyrobek
FireFox® 2 F Axial eco.

K dispozici jsou tfi varianty: s kontrolou
pfitlaku, s funkci pocitani nebo s kontrolou
pritlaku a funkci pocitani.

Funkce pocitani je realizovana pomoci ana-
logového senzoru tlaku oleje, kontrola pfitlaku
pomoci nastavitelného mechanizmu pruziny.

Pouziti analogového senzoru tlaku oleje
umoznuje na pamétové programovatelném
fizeni (PLC), které neni pfedmétem dodavky,
nastavit prahovou hodnotu tlaku oleje, od
které se ma provedené nytovani evidovat jako
platné.
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FIREFOX®2 C WINTECH

sila (N)

FireFox® 2 C - Varianta s
kontrolou procesu nytovani

Zéakladem tohoto néfadi je osvédceny vyrobek
TAURUS® C, u néhoz je proces nytovani vyhodnocovan
pfes integrovanou elektroniku pomoci senzoru pro
kontrolu postupu a pomoci snimac sily. Pomoci spe-
cidlniho softwaru si zakaznik bude moci v budoucnu
stanovit az tfi okna O.K. Na naradi se vysledek kontroly
procesu zobrazi prostfednictvim barevné svételné dio-
dy. Pfres diodové vedeni se mohou hodnoty i zazname-
navat a dale zpracovavat.

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 3,3 kg

Zdvih, max.: 10mm Poradenstvi, cena a ter-
Pohon: Vzduchovy motor min dodéni na vyzadani
Pritlacna sila: 22 kN pfi 6 bar

Provozni tlak: 5-7 bar

Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")

Spotieba vzduchu: cca2-4l

na jedno sesazeni
(v zavislosti na
velikosti matice)

VYHODY
+  vysokd procesni bezpecnost
dokumentace kazdého jednotlivého nytovaciho

OBLAST POUZITI procest « e e mosn chvby okamite
Nytovaci matice v rozméru M5 az po M10 viech mene zmetky, protoze je mozne chyby okamzite
e rozeznat

materiald L L . i .
+  7adné nasledné naklady z dlivodu zamezeni zmetk{

POUZITI NOK Ok

Pomoci FireFox® C Ize pfi sériové vyrobé bezpecnostnich R n? | i Goln zakrousenvch v ch .

dill nebo pfi automatizovanych nytovacich procesech ,oirI)oznaJl se1pr fpine zakrouzenych nytovacich mati-

provadét kontrolu a dokumentaci vysledkd. cleh:

Priklad procesu OK Priklad NOK Proces

Okna vstuptl a vystupl pro polohy definované zakazniky Spojovaci material pfilis tenky z dlivodu chybéjiciho kon-

struk¢éniho dilu

okno —>
odlamovani

=

. ©

vystup =

2
nytovaci kiivka
vstup ¢
N
draha (mm) draha (mm)
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PRISLUSENSTVI /SPECIALNI PRISLUSENSTVI néadi FireFox'

FIREFOX® 1 F A 2 - GUMOVE PATKY

Diky elastické patce z NBR a vétsi FireFox® 1 FireFox® 2
opérné plose je naradi FireFox®

jesté bezpecnéjii. -

Gumova patka pro FireFox® 1
(pro vSechny verze)

No. 143 6394

Gumova patka pro FireFox® 2
(pro vsechny verze)

No. 143 6371

OCHRANNE POUZDRO pro FireFox® 2 s nastaveni zdvihu

Doplrikové ochranné pouzdro instalované
pres ocelové pouzdro zabezpecuje na-
stavenou délku zdvihu pred nedmysinou
zménou sefizeni. Dalsi ochranné pouzdro
s krouzkem navic poskytuje ochranu pfed
sefizenim nastaveni sily

VYKYVNA PRIPOJKA PRO FIREFOX® 1F A 2

(vSechny verze kromé FireFox® 2 C)

Ochranné pouzdro

No. 143 6313

GEWINDEDORN- UND MU SADA ZAVITOVYCH TRNU A
SPICEK NARADI NA NYTOVACi MATICE NDSTUCK-SET

. Plastovy kufiik s kompletni sadou (M3 az M12)
ze zavitovych trn( a $picek, vhodné pro:

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition
FireFox® 2 (vSechny verze kromé FireFox® 2 C)

No. 143 5479

Metrické rozméry

No. 145 8111

Rozméry UNC/UNF
No. 145 8112

DRZAK NARADI PRO FIREFOX® 1F A 2
(vSechny verze kromé FireFox® 2 C)

Pro integraci do automatickych linek nebo
napojeni na manipula¢ni moduly

*Tuto variantu nelze dodat samostatné.
Dodéava se namontované na novém naradi
nebo se mlze nechat namontovat na
stavajici naradi v zavodé Walldorf.
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PRESTAVOVACI SADA PRO NYTOVACIi SROUBY

Oznaceni No. BNS - pfesah zavitu
min. max.*!
M4 143 6285 8 22
M5 143 6286 9 2 SROUBOVE SPICKY PRO PRESTAVOVACI SADU
M6 143 6287 10 22 Oznaceni No.
M8*2 143 6288 12 22 Sroubové $picka M4 143 5100
Sroubova $picka M5 1435102
* Pro pf?sahy zé\{itu > 22 mm se musi pouzit odpovidajici Sroulbod ¢picka M6 1435103
prodlouzena hubice.
*2 ne FireFox® 1 F Sroubova $picka M8*2 1435105

PRESTAVOVACI SADA PRO HRUBE ZAVITY . . . i
VLOZKY NA SROUBY PRO PRESTAVOVACI SADU

No. BNS - piesah zavitu L
naradi FireFox® min. max.*! Oznaceni No.
Vlozka na Sroub M4 143 6278
T5 1458170 9 22
Vlozka na Sroub M5 143 6280
T6 1458171 10 22
Vlozka na Sroub M6 143 6281
2 & *2
Dali velikosti na vyzadani. Vlozka na Sroub M8 1436282
PRESTAVOVACI SADA PRO SROUBY S VNITRNIM
SESTIHRANEM
Diky této sadé Ize pouzit Srouby s Piestavovaci sada No.
valcovou hlavou s vnitinim Sestihranem pro nytovaci $rouby
DIN EN ISO 4762 misto zavitovych trnt. M4 x min. 20 143 6264
Pomoci adaptéruy, ktery je k dostani jako specialni pfislusenstvi M5 x min. 25 1436279
pro rozméry M4 az M8, Ize pouzivat misto odpovidajicich M6 x min. 30 143 6283
zavitovychtrnd Srouby s vnitfnim Sestihranem: Velkd uspor M&*2 x min. 30 143 6284
nakladl bezztraty kvality a vykonu a zvyseni pouZitelnosti
naradi, bez nutnostiobstaravani jakychkoliv ndhradnich dild. **ne FireFox® 1 F
Optimalnich vysledkll se dosahne Srouby kvality 12.9.
Prestavovaci sada pro prodlouzené Prestavovaci sada pro prodlouzené
DIN Srouby (SL30) No. DIN 3rouby (SL50) No..
M4 x min. 50 1458182 M4 x min. 70 1529115
M5 x min. 55 1458183 M5 x min. 75 156 7148
M6 x min. 60 145 8184 M6 x min. 80 156 7147
M8 x min. 60 1458178 M8 x min. 80 1567146
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PRISLUSENSTVI /SPECIALNI PRISLUSENSTVI ndadi FireFox'

PRESTAVOVACI SADA PRO ZALISOVAVANE MATICE
pro FireFox" 2

Pouziti

Prestavovaci sady umozniuji pouziti naradi FireFox® 2
pro zatahovani zalisovavanych matic velikosti M6 az
M12. ZatazZeni se provadi obvyklou rychlosti automa-
tickym zakrouzenim a odkrouzenim a rychlym
procesem vtazeni.

Provedeni

Prestavovaci sada se dodava pfedmontovana. Je-li
nutné osadit zalisovavané matice do velmi silnych
plech, je nutné pouziti zavitové trny ve speciélnich
délkéch.

Montaz

Montdz prestavovacich sad nevyzaduje zadné specidlni
nafadi. Sroubovy kli¢, ktery je sou¢asti standardni
dodavky nafadi FireFox® 2, zcela staci. dostacuje.

Prestavovaci sada pro No.
zalisovavané matice

M6 143 6354
M8 143 6355
M10 143 6356
M12 143 6357

Zavitové trny pro prestavovaci sadu

Oznaceni No.
Gewindedorn M6 143 6214
Gewindedorn M8 143 6215
Gewindedorn M10 143 6216
Gewindedorn M12 143 6217

Prestavovaci sada se
dodava predmontovana.

Matice, zatlacena mirnou
silou na zavitovém trnu,
se automaticky zakrouzi.

Namontovana prestavovaci sada

Pruzné vystfedovaci
pouzdro umoziiuje
optimalni pfizpasobeni
zalisovavané matice.

ZataZena matice po zpracovani
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FIREREX

Pneumaticko-hydraulické nytovaci
naradi na nytovaci matice s externim
tlakovym prevodnikem pro vice

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost: 4,4 kg
Nytovaci zdvih, nastavitelny, max: ~ 10mm

Pritlak, nastavitelny, max.: 22 kN pfi 6 bar
Provozni tlak: 5-7 bar
Hadicova pfipojka: 6 mm @ (1/4")
Spotieba vzduchu: ccaaz4l

na jedno sesazeni
(v zavislosti na
velikosti matice)

OBLAST POUZITI
Nytovaci matice v rozméru od M4 az po M10
vsech materialQ

VYBAVENI
Zavitovy trn a $picky volitelné v rozméru od
M5 az po M12.

VYHODY

.

Nizka hmotnost nytovaci pistole

Hadicové pfipojeni s rychlospojkou (na vyzadani):
Oddéleni pistole od vnéjsiho tlakového prevodniku
bez ztraty oleje a bez odvzdusnéni

Vynikajici pro zpracovani slepych nytovacich matic

na tézko pfistupnych mistech

Idedlni také pro instalaci do montéaznich stol(, svitidel
nebo ¢aste¢né automatizovanych pracovist

Lze vybavit téméf viemi pfidavnymi zafizenimi FireFox®
2: napf. prodluzovaci jednotky, nddoba na nytovaci
trny, pocitadlo slepych nytovacich matic, monitorovani
procesu nytovani, aktivace pfitlacného tlaku a délkové
ovladani

Ové trny a hubice obdobné jako
u FireFox® 2 F, viz strana 242
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FIREREX® JAKO ROBOTICKA APLIKACE

V ndvaznosti na robotickou aplikaci je
FireRex® (modifikovany GESIPA® -FireFox®

2) schopen spolehlivé zpracovat nytovaci
matice vcetné Sestihranu v jakémkoliv ahlu
v ramci primyslové vyroby. Ekonomicky
mimoradné zajimavy, inovativni a rychly,
nova technika GESIPA® je revoluci v oblasti
primyslového zpracovani nytovacich matic.

Na vyzadani obdrzite podrobné informace
pro realizaci ve vasem podniku od
naseho oddéleni technického prodeje.
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FIREREX® C WINTECH

Pneumaticko-hydraulické nytovaci
naradi pro slepé nytovaci matice

s externim tlakovym pirevodnikem a
monitorovanim procesu nytovani

Technické udaje, pracovni rozsah, rozsah dodavky
a vyhody obdobné jako u FireRex. Strana 239.

Pomoci FireRex® 2 C Ize pfi vyrobé kritickych dild
nebo i pfi automatizovanych nytovacich procesech
provadét kontrolu a dokumentaci vysledkd.
Zékladem monitorovaci techniky WinTech
nytovaciho nafadi je osvédceny vyrobek TAURUS®
C, u néhoz je proces nytovani vyhodnocovén pres
integrovanou elektroniku pomoci senzorl pro kontrolu pos-
tupu a pomoci senzor( sily. Pomoci specialniho softwaru
pro setizeni si zdkaznik bude moci v budoucnu stanovit az
tfi vyhodnocovaci okna. Na naradi se vysledek kontroly pro-
cesu zobrazi prostfednictvim barevné svételné diody. Pfes
datové vedeni se mohou hodnoty i zaznamendvat a dale
zpracovavat.

Jako zdokonaleny pokracovatel osvédceného naradi
FireFox® 2 je naradi FireRex® vhodné k usazovani nytovacich
matic v kazdém mozném uhlu v prdmyslové vyrobé. Diky
externimu tlakovému prevodniku je pouziti naradi FireRex®
obzvlasté vyhodné v zGzenych mistech. Specidlni pistole
naradi FireRex® nabizi moznost instalace do vyrobnich
zafizeni a soucasné umoznuje flexibilni a ergonomické
rucné ovladané prace pti pouzitich, kterd se vyznacuji ome-
zenym pristupem, takze vyZaduji proces nytovani shora.

Priklad procesu OK
Okna vstupt a vystupu pro polohy definované zékazniky

okno —
odlamovani
z
T; vystup
\)
nytovaci kfivka
vstup ¢
N
draha (mm)

sila (N)

Priklad NOK Proces
Spojovaci material pfilis tenky z dlivodu chybéjiciho
konstrukéniho dilu

draha (mm)
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SPECIALNI’PRiSLUSvENSTVi/SvPIéKY Nytovaci nafadi na nytovaci maticee

SPICKY STANDARD

Pro nafadi Fire Bird®, natradi Fire Bird® Pro a nafadi FireFox

No. No.
$picka do Do i No: ) 'Fire'Birgd" Pro/ FireFox’ 2, FireFox’ ' No.@
mm mm FireBird FireBird" Pro GE / 2F FireFox" 1F
FireBird" Pro S GE FireFox’ 2 FL
M3 32 7,0 143 5065 143 6218 = 143 6218
M4 4,2 8,0 143 5066 143 6219 143 6219 143 6219
M5 52 9,0 143 5067 143 6220 143 6220 143 6220
M6 6,2 11,0 143 5068 143 6221 143 6221 143 6221
M8 8,2 13,0 143 5069 143 6222 143 6222 -
M10 10,2 14,0 143 5070 143 6223 143 6223 -
M12 12,2 17,0 = 143 6224* 143 6224 =
6-32 UNC 37 7,0 1457461 143 6256 143 6256** 143 6256
8-32 UNC 4,4 8,0 143 5093 143 6257 143 6257** 143 6257
10-24 UNC/10-32 UNF 50 9,0 143 5094 143 6258 143 6258** 143 6258
1/4“-20 UNC 6,5 11,0 143 5095 143 6259 143 6259%* -
5/16"-18 UNC 8,2 13,0 - 143 6222 143 6222%** -
3/8"-16 UNC 9,8 14,0 1457459 143 6261 143 6261** =

*neplati pro FireBird® Pro / FireBird® Pro S
**neplati pro FireFox® 2 FL
Dal3i velikosti na vyzadani.

Spicka Standard FireBird"

=

Spitka Standard FireBird® Pro/FireFox®
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PRIDRZNE SPICKY
Pro nafadi Fire Bird’", nafadi Fire Bird” Pro a nafadi FireFox’

No. N
$picka s | 92| PP No. FireBird Pro / FireFor 2 , _ No.
mm | mm FireBird FireBird’ Pro GE / FireFox" 2 F FireFox" 1F
FireBird" Pro S GE
SL10 - 145 8149 - 145 8149
M3 SL20 3,2 7,0 - 1458134 - 1458134
SL30 1457470 143 6314 - 143 6314
SL10 - 145 8150 1458150 1458150
M4 SL20 42 8,0 - 1458135 1458135 1458135
SL30 145 7469 143 6315 143 6315 143 6315
SL10 1457479 145 8151 145 8151 145 8151
M5 SL20 5,2 9,0 1457478 1458136 1458136 1458136
SL30 1457472 143 6316 143 6316 143 6316
SL10 145 7481 145 8131 145 8131 1458131
Mé SL20 6,2 11,0 145 7480 145 8137 145 8137 1458137
SL30 1457473 143 6317 143 6317 143 6317
SL10 145 7482 145 8152 145 8152 -
M8 SL20 8,2 13,0 1457498 1458138 1458138 -
5130 145 7474 143 6318 1436318 -
SL10 - 1458153 1458153 -
M10 SL20 10,2 14,0 = 145 8139 145 8139 -
SL30 - 143 6319 143 6319 -
SL10 = 145 8154* 145 8154 -
M12 SL20 12,2 17,0 - 145 8140* 145 8140 -
SL30 = 143 6320* 143 6320 -
*neplati pro FireBird® Pro / FireBird® Pro
Dal3i velikosti na vyzadani.
i [ ]
Vi : )
S 77 ///% i
24.5 L= 10; 20: 30 . 70, 30
Spicka SL FireBird® Spicka SL Fi reBird" Pro/FireFox’
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SPECIALNI’ PkiSLUSvENSTVI’/ZA VITO VE TRNY Nytovaci nafadi na nytovaci maticee

ZAVITOVE TRNY STANDARD

Pro naradi Fire Bird’, naradi Fire Bird’ Pro a nafadi FireFox®

Zévitové trny L1 L2 No. L1 L2 -Fire.B:\:;: Pro/ No. FireFox" Firel\::)-x° ) ~ No.
mm | mm FireBird mm | mm FireBird’ Pro GE / 1F FireFox' 2 F FireFox" 2 FL
FireBird" Pro S GE
M3 13,5 17 143 5052 11 23 143 6211 143 6211 - -
M4 15,5 19 143 5055 14,5 26,5 143 6212 143 6212 143 6212 143 6364
M5 16 19,5 143 5056 17 29 143 6213 143 6213 143 6213 143 6365
M6 20 235 143 5059 20,5 32,5 143 6214 143 6214 143 6214 143 6366
M8 21,5 25 143 5063 22 34 143 6215 = 143 6215 143 6367
M10 22 25,5 143 5064 23 35 143 6216 - 143 6216 143 6368
M12 - - - 30 42 143 6217* - 143 6217 143 6369
6-32 UNC 15,5 19 145 7460 15 27 143 6249 143 6249 143 6249 -
8-32 UNC 15,5 19 143 5090 15 27 143 6250 143 6250 143 6250 -
10-24 UNC 19,5 23 145 7475 17,5 29,5 143 6251 143 6251 143 6251 -
10-32 UNF 19,5 23 143 5091 16 28 143 6252 143 6252 143 6252 -
1/4"-20 UNC 24 | 275 143 5092 24 36 143 6253 - 143 6253 -
5/16"-18 UNC 27,5 31 145 7457 28 40 143 6254 = 143 6254 =
3/8"-16 UNC 30,5 34 145 7458 29 41 143 6255 - 143 6255 -
*neplati pro FireBird® Pro
Dal3i velikosti na vyzadani.
SW10 SW12
7 v
7 7
— - — - —-H—l}—-—-— - — - — - — - — = e (5 e e -1 =
N L1 | L
L7 L2

Zavitové trny Standard FireBird®

Zavitové trny Standard FireBird® Pro/FireFox®
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PRIDRZNE ZAVITOVE TRNY
Pro naradi Fire Bird’, naradi Fire Bird® Pro a nafadi FireFox®

L2 L2 . .Nol No.
Zavitové trny Lol Firggi.rd' Ll om |=i:Ie|rBeiE.:;|r"JI P.:: Zi/E / FF:::FF:: ;II: Fire'::)-(' 1F
FireBird’ Pro S GE
SL10 - - SL10 | 33 145 8156 - 145 8156 neplti pro
M3 SL20 - - SL20 | 43 145 8141 - 145 8141 FireBird® Pro
SL30 | 47 | 1457471 | SL30 | 53 1436325 - 143 6325 Dalsi velikostina
vyzadani.
SL10 - - SL10 | 36,5 145 8157 1458157 1458157
M4 SL20 - - SL20 | 46,5 145 8142 145 8142 145 8142
SL30 | 49 1457464 | SL30 | 56,5 143 6326 143 6326 143 6326
SL10 | 295 | 1457484 | SL10 | 39 1458158 1458158 1458158
M5 SL20 | 395 | 1457483 | SL20 | 49 145 8143 145 8143 145 8143
SL30 | 49,5 | 1457465 | SL30 | 59 143 6327 143 6327 143 6327
SL10 | 335 | 1457486 | SL10 | 42,5 145 8132 145 8132 145 8132
M6 SL20 | 43,5 | 1457485 | SL20 | 52,5 145 8144 145 8144 145 8144
SL30 | 535 | 1457466 | SL30 | 62,5 143 6328 143 6328 143 6328
SL10 | 35 1457488 | SL10 | 44 145 8159 145 8159 -
M8 SL20 | 45 1457487 | SL20 | 54 1458145 145 8145 -
SL30 | 55 1457467 | SL30 | 64 143 6329 143 6329 -
SL10 - - SL10 | 45 1458160 1458160 -
M10 SL20 - - SL20 | 55 145 8146 1458146 -
SL30 - - SL30 | 65 143 6330 143 6330 -
SL10 - - SL10 | 52 1458161* 1458161 -
M12 5120 - - SL20 | 62 145 8147* 145 8147 -
SL30 - - SL30 | 72 143 6331* 143 6331 -
SL10 - - sLio | 37 145 1069 145 1069 -
6-32 UNC SL20 = o SL20 | 47 145 1059 145 1059 -
SL30 - - SL30 | 57 143 6332 143 6332 -
SL10 - - sLio | 37 145 8162 145 8162 -
8-32 UNC SL20 - - SL20 47 145 1060 145 1060 -
SL30 - - SL30 | 57 143 6333 143 6333 -
SL10 - - SL10 | 395 145 1070 145 1070 -
10-24 UNC SL20 - - SL20 | 49,5 145 1061 145 1061 -
SL30 - - SL30 | 595 143 6334 143 6334 -
SL10 - - sLio | 38 145 1071 145 1071 -
10-32 UNF SL20 - - SL20 48 145 1062 145 1062 -
SL30 - - SL30 | 58 143 6335 143 6335 -
SL10 - - SL10 | 46 145 1072 145 1072 -
1/4"-20 UNC SL20 - - SL20 | 56 1451063 145 1063 -
SL30 - - SL30 | 66 143 6336 143 6336 -
SL10 - - SL10 | 50 1451073 145 1073 -
5/16"-18 UNC SL20 - - SL20 | 60 145 8148 1458148 -
SL30 - - SsL30 | 70 143 6337 143 6337 >
SL10 - - sL1o | 51 145 1074 145 1074 -
3/8"-16 UNC SL20 - - SL20 | 61 145 1064 145 1064 -
SL30 - - sL30 | 71 143 6338 143 6338 -
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